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ผลิต  ซ่ึงอุตสาหกรรมเหลานี้มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่อง  ทําใหความตองการทรายแกวเพ่ิมสูงขึ้น
ตามไปดวย  ในขณะท่ีปริมาณทรายแกวในแหลงสําคัญๆ ของประเทศมีปริมาณลดนอยลง  และยังไมสามารถ
หาแหลงทรายแกวแหลงอ่ืนท่ีคุณสมบัติเทียบเทามาทดแทนแหลงเดิมได   ดังนั้นผูประกอบการเหมืองแร 
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รับผิดชอบควรรวมมือกันหาแนวทางแกไขและพัฒนาคุณภาพของทรายแกวท้ังในแหลงทรายแกวเดิมและ
แหลงใหม โดยใชเทคโนโลยีการผลิตท่ีทันสมัยเพ่ือเพ่ิมศักยภาพในการผลิตทรายแกว ใหสามารถนํามาใช
ประโยชนตอบสนองความตองการใชไดอยางมีประสิทธิภาพท่ีเหมาะสมคุมคาอยางแทจริงตอไป  

 จากความสําคัญดังกลาว  หัวหนากลุมเศรษฐกิจแรและอุตสาหกรรมพ้ืนฐาน จึงมอบหมายให
ผูเขียนศึกษา รวบรวม  วิเคราะห และติดตามภาวการณของทรายแกวและอุตสาหกรรมตอเนื่อง ประกอบกับ
ผูเขียนไดเคยจัดทําเอกสารวิชาการเรื่อง “ทรายแกว” มาครั้งหนึ่งแลว  ซ่ึงไดรับความสนใจมากพอสมควร 
อีกท้ังยังมีผูประกอบการและผูสนใจสอบถามขอมูลเกี่ยวกับทรายแกวอยูเสมอๆ    จึงเห็นวาควรจัดทํา
เอกสารวิชาการเกี่ยวกับทรายแกว ใหมีความสมบูรณ  ทันสมัยและเปนปจจุบันมากยิ่งขึ้น จึงได
ดําเนินการศึกษา เก็บรวบรวม ติดตาม  ประมวลผลและวิเคราะหขอมูลทรายแกวใหมีความสมบูรณ
ครบถวนยิ่งขึ้น โดยไดรับความรวมมือดวยดจีากผูประกอบการเหมืองแร  โรงแตงแร  ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมตอเนื่องท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบในการผลิต และไดจัดพิมพเปนรูปเลม   เพ่ือเผยแพร
ใหแกผูประกอบการอุตสาหกรรมเหมืองแร  หนวยงานท้ังภาครัฐและเอกชน  ตลอดจนผูสนใจได
นําไปใชประโยชนในโอกาสตอไป 
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บทคัดยอ 
 
 ทรายแกวเปนทรัพยากรธรรมชาติท่ีใหประโยชนและมีคุณคามหาศาล  ประเทศไทยไดมีการนําทรายแกว
มาใชในอุตสาหกรรมแกวตั้งแตหลังสงครามโลกครั้งท่ี  2  เปนตนมา  อุตสาหกรรมแกวไดมีพัฒนาอยาง
ตอเนื่องมาโดยตลอด  นอกจากนี้ทรายแกวยังเปนวัตถุดิบท่ีภาคอุตสาหกรรมมีความตองการใชเพ่ิมมากขึ้นใน
แตละป   คณะรัฐมนตรจีึงไดมีมติหามสงทรายธรรมชาตท่ีิมีซิลิกาออกไซด  เกนิกวารอยละ  75  ออก
นอกราชอาณาจกัร  ตามประกาศกระทรวงพาณชิย  ฉบับท่ี 69 ประกาศ ณ วันท่ี 19 พฤษภาคม 2537 
ท้ังนี้เพ่ือสงวนทรายแกวไวใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องภายในประเทศ 
 แหลงทรายแกวสวนใหญของประเทศไทยมีอยูตลอดแนวชายฝงทะเลในภาคตะวนัออกและภาคใต  
แหลงทรายแกวในภาคตะวันออกเปนแหลงแรท่ีมีการทําเหมืองและมีการผลิตมากท่ีสุด  โดยเฉพาะ
แหลงทรายแกวในบริเวณจังหวัดระยอง  จันทบุร ี และตราด  เนื่องจากอยูใกลโรงงานอุตสาหกรรมท่ีใช
ทรายแกวเปนวัตถุดิบในการผลิต  สวนแหลงทรายแกวในภาคใตเคยมีการทําเหมืองแรท่ีจังหวดัชุมพร
เพียงแหงเดียวเทานั้น  เพราะไมคุมคาขนสง   แตปจจุบันยังไมมีการทําเหมืองเนื่องจากยังติดปจจยัจํากดัดาน
ชุมชน ดานการใชท่ีดินในพ้ืนท่ีเขตปาชายเลนและดานช้ันคณุภาพลุมน้ํา   นอกจากนี้ยังมีแหลงทรายแกวใน
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนอื  จากการศึกษาโดยวิธีคํานวณและเกบ็ขอมูลจากแบบสอบถามผูประกอบการอุตสาหกรรม
ตอเนื่องท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบซ่ึงไดแก อุตสาหกรรมผลิตภัณฑบรรจภุณัฑแกว  อุตสาหกรรมกระจก  
อุตสาหกรรมเซรามิก  อุตสาหกรรมแกวเจียระไนและเครื่องประดับ อุตสาหกรรมใยแกว   อุตสาหกรรมผลิต
อุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนกิส  อุตสาหกรรมหลอโลหะ  อุตสาหกรรมทอไฟเบอรกลาส   อุตสาหกรรมเคมี  
และอุตสาหกรรมอ่ืน  ๆ ปริมาณตองการใชทรายแกวในภาคอุตสาหกรรมมีประมาณไมนอยกวา 1,300,000 ลาน
เมตริกตันตอป   โดยปริมาณความตองการใชทรายแกวในภาคอุตสาหกรรมเหลานีจ้ะเปล่ียนแปลงไปใน
ทิศทางเดียวกนักับภาวะเศรษฐกจิของประเทศท่ีมีการเปล่ียนแปลง   แตแนวโนมความตองการในแตละ
อุตสาหกรรมเพ่ิมขึ้นเรื่อย  ๆ                                                                                                                                                                                                                                                                

 รายงานวิชาการเรื่อง “ศักยภาพทรายแกวและความตองการใชในภาคอุตสาหกรรม”  แบงออกเปน 5   บท  
โดยในบทท่ี   1  ประกอบดวย  สภาพท่ัวไปของแรทรายแกวในประเทศไทย   ความเปนมาของการสงวนแรทรายแกว
และนโยบายของรัฐ    แหลงแรทรายแกว    ปริมาณสํารองและคุณภาพของทรายแกวแตละแหลง   บทท่ี  2   
ประกอบดวย  การผลิตและ กระบวนการแตงแรทรายแกว   บทท่ี 3 ประกอบดวย การใชประโยชน  การนําเขา  
การสงออก  ราคา และสภาวะตลาด  บทท่ี 4  ประกอบดวย  ความตองการใชทรายแกวในภาคอุตสาหกรรม   
และบทท่ี 5  ประกอบดวย   นโยบาย  มาตรการของรัฐ  ปญหาอุปสรรคและขอเสนอแนะตลอดจนแนวทางใน
การบริหารจัดการทรายแกวท้ังภาครัฐและเอกชน  
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 ขอขอบคุณ ผูประกอบการเหมืองแร โรงแตงแรทรายแกว ผูประกอบอุตสาหกรรมท่ีใชทรายแกว
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คําปรึกษาแนะนํา   ตรวจแกไขและปรับปรุงเพ่ิมเติมเนื้อหาตนฉบับ     จนเอกสารวิชาการฉบับบนีสํ้าเร็จสมบูรณ
เปนรูปเลม 
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บทท่ี 1 
สภาพท่ัวไปและแหลงแรทรายแกวในประเทศไทย 

 ทรายแกว  หรือ ทรายขาว คือ  ทรายบริสุทธ์ิท่ีมีปริมาณซิลิกาไดออกไซด  (SiO2)  มากกวา 95 
เปอรเซ็นตขึ้นไปและมีสารประกอบอ่ืนๆ เจอืปนอยูเล็กนอย เปนพวกอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3)  เหล็ก
ออกไซด (Fe2O3 )  แคลเซียมออกไซด (CaO)  แมกนีเซียมออกไซด (MgO) และอินทรียสาร ซ่ึงสารประกอบ
เหลานีทํ้าใหแกวไมโปรงใสและสูญเสียความแขง็  ทรายแกวสวนใหญเปนแรควอรตซ มีสีขาวใส  สะอาด อาจ
มีสีอ่ืนปนเล็กนอย นอกจากแรควอรตซแลวยังมีซิลิกาอ่ืน  ๆปนอยูดวย  เชน คาลซีโดน ีโอปอ ไทรดิไมต คริส
โทบาไลตและเลอซาเทเลียไรต เปนตน  ทรายแกวเกิดขึ้นโดยท่ัวไปในธรรมชาต ิ โดยกระบวนการทางเคมีและ
ทางฟสิกส มีคล่ืนลมและกระแสน้ําเปนตัวการสําคัญในการคัดขนาดของทราย สวนประกอบทางเคมีของ
ทรายแกวมีความสําคญัตอการนําไปพิจารณาคณุสมบัติของทรายแกวแตละแหลงใหเหมาะสมกับอุตสาหกรรม
แตละชนิดท่ีจะนําไปใชประโยชนตอไป 
 ทรายแกวท่ีใชงานในอุตสาหกรรม หมายถึง ทรายท่ีมีปริมาณซิลิกา (SiO2) มากกวารอยละ 95 และ
มีสารประกอบอ่ืนๆ เจือปนอยูไดในปริมาณเล็กนอย โดยเฉพาะมีเหล็กหรือเฟอรริกออกไซด (Fe2O3 )  
อยูไมเกินรอยละ 1 ใชเปนสวนผสมของเนื้อดินปนในอุตสาหกรรมเซรามิก และใชทําแกว โดยทรายแกว
ท่ีใชในอุตสาหกรรมเซรามิกตองมีปริมาณซิลิกา (SiO2) มากกวารอยละ 99 

ความเปนมาของการสงวนแรทรายแกวและนโยบายของรัฐ  
 ทรายแกวเปนทรัพยากรท่ีเกิดขึ้นตามธรรมชาตแิละตองใชระยะเวลานานนับรอยๆ ป ท่ีทราย
ธรรมดาจะกลายเปนทรายแกวท่ีมีคุณภาพสูง ประกอบดวยซิลิกา (SiO2)  เฉล่ียประมาณรอยละ 98.75 และมี
เหล็ก (Fe2O3 )  ผสมอยูเฉล่ียประมาณรอยละ 0.10 ทรายแกวท่ีมีคุณภาพดีและมีปริมาณซิลิกาสูงนั้นเหมาะท่ีจะ
นําไปใชเปนวัตถุดบิในอุตสาหกรรมตอเนื่องไดหลายประเภท   โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมแกวไดใชทรายแกว
เปนวัตถุดิบหลักในการผลิตแกว  สําหรับประเทศไทยเริ่มมีการนําทรายแกวมาใชในอุตสาหกรรมแกว  หลังจาก
สงครามโลกครั้งท่ี 2  โดยมีการกอสรางโรงงานผลิตเครื่องแกวขึน้เพ่ือทดแทนการนําเขาเครื่องแกวจากตางประเทศ  
หลังจากป พ.ศ. 2500  อุตสาหกรรมแกวไดรับการพัฒนาและขยายตัวเตบิโตอยางตอเนื่อง และมีการนํา
ทรายแกวมาใชในปริมาณท่ีเพ่ิมขึน้ควบคูกนัไปกบัการพัฒนาอุตสาหกรรมดังกลาว 
 ในชวงปลายป 2510 มีการเคล่ือนไหวขออนุญาตสงทรายแกวออกไปจําหนายยังตางประเทศ แต
บริษัทเอกชนท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดบิหลักในการผลิตแกวไดมีหนังสือเสนอใหกระทรวงอุตสาหกรรมสงวน
ทรายแกวไวเพ่ือใชในอุตสาหกรรมภายในประเทศ เพราะเกรงวาจะเกิดการขาดแคลนวตัถุดิบปอนโรงงาน
ในอนาคต กรมทรัพยากรธรณ ี ซ่ึงสังกัดกระทรวงพัฒนาการแหงชาตใินขณะนัน้ ไดพิจารณาเห็นชอบ
กับขอเสนอของกระทรวงอุตสาหกรรม เห็นควรหามสงทรายแกวออกนอกราชอาณาจักรเฉพาะแหลงท่ีอยูใน
บริเวณอาวไทยและจงัหวดัระยองเพราะอยูใกลโรงงานอุตสาหกรรมตอเนื่องท่ีใชทรายแกวเปนวตัถุดิบใน
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การผลิต  สวนแหลงทรายแกวดานมหาสมุทรอินเดียเห็นควรผอนผันใหมีการสงออกได ตอมากระทรวง
อุตสาหกรรมไดเสนอใหคณะรฐัมนตรีพิจารณานโยบายเกี่ยวกบัการอนญุาตหรือไมอนุญาตใหเอกชนขดุ
ทรายแกวเพ่ือสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ ดังนัน้เพ่ือเปนแนวทางในการปฏิบัตใินเรื่องนี้  คณะรัฐมนตรี
ไดประชุมปรึกษาเม่ือวันท่ี 13 ตุลาคม 2513 มีมติวา ควรสงวนทรายแกวไว ไมอนุญาตใหเอกชนขุดทรายแกว
สงออกไปจําหนายยังตางประเทศ  

 ในป 2514 กระทรวงพัฒนาการแหงชาติไดรายงานตอคณะรัฐมนตรีวาการท่ีเอกชนขอรับอนุญาต
ผลิตทรายแกวดานฝงมหาสมุทรอินเดีย   อันเปนแหลงท่ีหางไกลจากท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมแกว และ
ไมสะดวกในการขนสงมายังโรงงานอุตสาหกรรมนั้น ควรไดรับการพิจาณาอนุญาตใหสงออกเพ่ือแสวงหา
เงินตราตางประเทศและลดปญหาการขาดดุลทางการคา เม่ือสํานักเลขาธิการคณะรฐัมนตรีสงเรื่องดังกลาว
ใหกระทรวงอุตสาหกรรมพิจารณา  กระทรวงอุตสาหกรรมมีความเห็นวาอาจมีผลไดไมคุมผลเสีย 
กลาวคือถาจะใหเกดิผลดตีอการแกไขปญหาดุลการคาจะตองมีการสงออกปหนึ่งๆ เปนจาํนวนหลายลานตัน
และติดตอกันเปนระยะเวลานาน ซ่ึงอาจไมคุมคากบัการสูญเสียทรัพยากรธรรมชาติท่ีไมสามารถเกดิ
ทดแทนไดภายในระยะเวลาอันส้ัน พรอมท้ังเสนอใหรัฐบาลพิจารณาใหการสนับสนุนและสงเสริมให
สงผลิตภณัฑแกวออกไปจาํหนายยังตางประเทศแทน  ซ่ึงอยูในวสัิยท่ีรัฐปฏิบัติได และจะเปนประโยชน
แกเศรษฐกิจและอุตสาหกรรมของชาติโดยเกิดมูลคาเพ่ิมภายในประเทศหลายทาง เชน การจางงาน
ภายในประเทศเพ่ิมมากขึ้น เปนตน คณะรัฐมนตรไีดพิจารณาขอเสนอของกระทรวงพัฒนาการแหงชาติ
และกระทรวงอุตสาหกรรมแลว ไดมีมติเม่ือวนัท่ี 11 พฤษภาคม 2514 ใหกระทรวงอุตสาหกรรม
พิจารณานโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมผลิตแกวชนดิตาง  ๆ และใหกระทรวงพัฒนาการแหงชาตติรวจสอบ
ปริมาณทรายแกวท่ีมีอยูในประเทศ ประกอบการพิจารณาอีกครั้ง  ซ่ึงกรมทรัพยากรธรณีไดสํารวจปรมิาณ
ทรายแกวแลวพบวามีแหลงทรายแกวในบริเวณอาวไทยประมาณ 26.5 ลานเมตรกิตนั และบริเวณดาน
ฝงทะเลตะวนัตก (ฝงมหาสมุทรอินเดีย) อีกประมาณ 20.2 ลานเมตริกตัน  ในขณะนั้นโรงงานผลิตแกวตาง  ๆ
มีความตองการใชทรายแกวปละประมาณ 103,000 เมตริกตัน  จึงคาดวาจะมีปริมาณสํารองทรายแกวให
ใชไดไมต่ํากวา  200 ป  

 ในป 2515 บริษัทเอกชนท่ีทําเหมืองทรายแกวไดมีหนังสือเสนอขอผอนผันตอกรมทรัพยากรธรณี
ใหพิจารณาอนุญาตใหมีการสงออกทรายแกวท่ีไดจากการทําเหมืองดานชายฝงมหาสมุทรอินเดียออกไป
จําหนายยังตางประเทศอีก  โดยอางวาจะเปนผลดีตอเศรษฐกิจของประเทศโดยสวนรวมดกีวาท่ีจะปลอย
ท้ิงไวเฉย  ๆเพราะไมอาจสงเขามาจาํหนายยังภาคกลางได เนื่องจากคาใชจายในการขนสงสูง  กรมทรพัยากรธรณีได
รายงานใหกระทรวงพัฒนาการแหงชาตพิิจารณาวา เรื่องการขออนุญาตสงออกทรายแกว   ซ่ึงคณะรัฐมนตรี
ยังไมไดพิจารณาลงมติแตประการใด     เนื่องจากเรื่องยงัอยูในระหวางการดําเนินการนั้น ควรระงับไวกอน
หรือควรนําเสนอสภาบริหารคณะปฏิวัติพิจารณา ซ่ึงกระทรวงพัฒนาการแหงชาติไดพิจารณาแลวเห็นควรให
ระงับไวกอน  ตอมาผูไดรับอนุญาตใหทําเหมืองทรายแกวดานชายฝงมหาสมุทรอินเดียไดมีหนังสือรองเรียน
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ตอกรมทรพัยากรธรณี ขอผอนผันใหมีการสงออกทรายแกวได ซ่ึงกรมทรพัยากรธรณกี็มีความเห็นวา 
ทรายแกวดานมหาสมุทรอินเดียไมนาสงวนไวตอไป  สมควรอนุญาตใหสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ
เพ่ือประโยชนในทางเศรษฐกจิของประเทศจะดกีวา   

 ในเดือนกุมภาพันธ  ป 2516 กรมทรพัยากรธรณีซ่ึงไดยายสังกัดมาอยูกบักระทรวงอุตสาหกรรมได
เสนอเรื่องดังกลาวใหรัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมพิจารณาโดยมีความเห็นวา  เนื่องจากยงัไมมี
ขอยุติท่ีจะวนิิจฉัยในดานนโยบายเรื่องทรายแกวได จึงควรแตงตัง้คณะทํางานขึ้นมาพิจารณาขอมูลเรื่อง
ทรายแกวอยางละเอียดและตอมาคณะทํางานไดเสนอความเห็นวา ทรายแกวจากแหลงตางๆ ของประเทศไทย
มีศักยภาพท่ีงายตอการนาํมาตกแตงใหเปน Refined Silica ท่ีมีคุณภาพสูงจึงมีมติเห็นสมควรท่ีจะสงวน
ทรายแกวท่ียังเปน Raw Material ไวกอนเพ่ือหาทางสงเสริมอุตสาหกรรม Refined Silica และ
อุตสาหกรรมอ่ืนท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบในการผลิต  ซ่ึงจะเปนการเพ่ิมมูลคาแรและใชประโยชนจาก
ทรัพยากรแรอยางคุมคา  รวมท้ังเปนการนํารายไดเขาประเทศอีกทางหนึ่ง จากขอคิดเห็นของกรมทรัพยากรธรณี
ดังกลาว กระทรวงอุตสาหกรรมไดพิจารณาแลว เห็นชอบดวยและไดนาํเรื่องเสนอคณะกรรมการกาํหนด
นโยบายของกระทรวงอุตสาหกรรม   เม่ือวันท่ี 20 มิถุนายน 2517   ซ่ึงคณะกรรมการดังกลาวไดมีมตใิห
นําเรื่องนี้เสนอตอคณะรัฐมนตรีเพ่ือพิจารณาขอใหสงวนทรายแกวไวใชในอุตสาหกรรมภายในประเทศตอไป  

สําหรับมตคิณะรฐัมนตรีท่ีเกีย่วกับการหามสงทรายแกวออกไปจําหนายยงัตางประเทศนั้น มีอยู 5 
มต ิดังนี้ คือ 
 1.  คณะรัฐมนตรีไดมีมติเม่ือวันท่ี  13 ตุลาคม 2513 เห็นควรสงวนแรทรายแกวไว ไมอนุญาตใหเอกชน
ขุดสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ  
 2.  คณะรัฐมนตรีไดมีมติเม่ือวันท่ี 6 สิงหาคม  2517  ไมอนุญาตใหสงทรายแกว ท้ังท่ีแตงแลวและยัง
ไมไดแตงออกไปจาํหนายยังตางประเทศ  ท้ังนี้เพ่ือสงวนไวใชในอุตสาหกรรมท่ีจะทํารายไดใหแก
ประเทศและใหผลตอบแทนทางเศรษฐกจิอยางคุมคาตอไป 
 3. คณะรัฐมนตรีไดมีมติเม่ือวันท่ี 20 กรกฎาคม  2536  หามสงทรายทุกชนิดท้ังท่ีแตงแลวและยัง
ไมไดแตง ตลอดจนทรายบดหรือทรายผสมออกนอกราชอาณาจักร ท้ังนี้เพ่ือปองกันการลักลอบนําทรายแกว
และทรายแมน้ําออกนอกราชอาณาจักร โดยมีเจตนารมณท่ีจะสงวนรกัษาทรพัยากรไวใชภายในประเทศอยาง
คุมคาและปองกันผลกระทบตอส่ิงแวดลอมเนื่องจากการผลิตทรายแมน้ํา 
 4. คณะรัฐมนตรีไดมีมติเม่ือวันท่ี 5 เมษายน  2537  หามสงทรายธรรมชาติทุกชนิดท่ีมีซิลิกาออกไซด  
เกินกวารอยละ 75  โดยน้ําหนกั ท้ังท่ีบดแลว และยังไมไดบด  ออกนอกราชอาณาจกัร  ท้ังนี้มิไดหมายรวมถึง
ทรายท่ีเปนสวนประกอบในวตัถุสําเรจ็รูป  หรือกึ่งสําเร็จรูป  สําหรับแรท่ีมีทรายเปนสวนประกอบ ใหกําหนด
เปนสินคาควบคมุท่ีจะตองขออนุญาตสงออกเปนราย  ๆไป  ตามความเห็นของกระทรวงวทิยาศาสตรเทคโนโลยี
และส่ิงแวดลอม  และใหกระทรวงพาณชิยรับไปดําเนินการตอไป 
 5. คณะรัฐมนตรไีดมีมติเม่ือวนัท่ี 8 กันยายน 2541 อนุมัติรางประกาศกระทรวงพาณชิยให
ยกเลิกความในขอ 6 วาดวยการสงสินคาออกไปนอกราชอาณาจักร (ฉบับท่ี 69) พ.ศ. 2537  ยกเวนกรณนีาํ
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ติดตวัเพ่ือใชเฉพาะตวั หรือในกรณียานพาหนะนาํออกไปเพ่ือใชในยานพาหนะนั้น ๆ หรือในกรณีท่ีสงออกไป
เพ่ือเปนตวัอยางเทาท่ีจําเปน  หรือในกรณีท่ีคณะรัฐมนตรมีีมติใหสงออกสินคาดังกลาวเปนเฉพาะกรณ ี

ผลการดําเนินงานตามมติคณะรัฐมนตรี 
 กระทรวงพาณชิยไดดําเนนิการตามมตคิณะรัฐมนตร ี  โดยไดจดัทําเปนประกาศกระทรวงพาณชิย 
เกี่ยวกับเรื่องการสงทรายแกวออกไปนอกราชอาณาจักร ดงัตอไปนี้ 
 1.  ประกาศกระทรวงพาณชิยวาดวยการสงสินคาออกไปนอกราชอาณาจกัร (ฉบับท่ี 69)  พ.ศ. 2537 
ประกาศ ณ วันท่ี  19  พฤษภาคม พ.ศ. 2537  โดยนายอุทัย  พิมพใจชน  รัฐมนตรีวาการกระทรวงพาณิชย 
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับประกาศท่ัวไป  เลม  111  ตอนท่ี 44 ง  ลงวันท่ี 2 มิถุนายน 2537 
 2.  ประกาศกระทรวงพาณิชยวาดวยการสงสินคาออกไปนอกราชอาณาจกัร (ฉบับท่ี 87) พ.ศ. 
2541 ประกาศ  ณ วันท่ี 24 กันยายน พ.ศ. 2541  โดยนายศุภชัย  พานชิภกัดิ ์ รัฐมนตรีวาการกระทรวงพาณชิย  
ประกาศในราชกจิจานุเบกษา  ฉบับประกาศท่ัวไป  เลม  115  ตอนพิเศษ  87 ง  ลงวันท่ี  30  กันยายน  2541 

ลักษณะทางธรณีวิทยาแหลงแร 
 การสะสมตัวของแหลงทรายแกวในประเทศไทย  ทรายแกวท่ีพบในประเทศไทย มีลักษณะการ
สะสมตัวเปนแหลงทรายแกว 3 ประเภท 
 1. แหลงทรายแกวท่ีเกิดจากการสะสมตัวบริเวณชายฝงทะเล (Coastal Sand Deposit)  พบการ
สะสมตัวในบริเวณแนวชายฝงทะเลอาวไทยและทะเลอันดามัน 
 2. แหลงทรายแกวท่ีเกิดจากการสะสมตัวโดยทางน้ํา (Fluvial Deposit)  พบในเขตอําเภอศรีวิไล  
จังหวัดหนองคาย 
 3. แหลงทรายแกวท่ีเกิดจากการผุสลายอยูกับท่ีของหินแกรนิต (Insitu Weathering of Granitic 
Rock)  พบท่ีจังหวดัชลบุรี  ฉะเชิงเทราและประจวบคีรขีันธ 

จากการสํารวจพบวามีทรายแกวอยูในหลายแหลง เชน แหลงบรเิวณชายฝงทะเลอาวไทยในภาค 
ตะวันออกบริเวณจังหวัดระยอง จันทบุรี ตราด และตลอดชายฝงทะเลในภาคใตท้ังฝงอาวไทยและฝงอันดามัน  
นอกจากนีย้ังพบแหลงทรายแกวบริเวณจังหวดัฉะเชิงเทราท่ีเกดิจากการผุสลายอยูกับท่ีของหินแกรนิตผุอีกดวย  

แหลงทรายแกว  
 

แหลงทรายแกวท่ีมีการผลิตอยูในปจจุบันคือท่ีภาคตะวันออก ในขณะท่ีแหลงภาคใตมีเพียง
ชุมพรเทานั้นท่ีเคยมีสถิติการผลิตทรายแกว นอกจากนี้ยังมีแหลงทรายบกท่ีภาคตะวันออกเฉียงเหนอื ซ่ึง
เปนแหลงศักยภาพอีกแหลงหนึ่ง 
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 แหลงทรายแกวภาคใต 
 

ภาคใตมีแหลงทรายแกวท่ีมีศักยภาพอยู  6 จังหวดั  คือ  ชุมพร นครศรีธรรมราช กระบ่ี ตรงั 
สงขลา   และปตตาน ี  (ไมรวมภูเก็ต เพราะเปนเมืองทองเท่ียว) ขอมูลลาสุดท่ีไดจากการศึกษาโครงการ
ของสํานักบริหารและฟนฟูส่ิงแวดลอม     กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร  (2547)  ซ่ึง
สํารวจโดยการกาํหนดขอบเขตพ้ืนท่ีศักยภาพทรายแกวจากภาพถายดาวเทียม และจากขอมูลทางวิชาการ
ตาง ๆ แลวทําการเจาะเก็บตัวอยางสงตรวจวิเคราะหและสรุปผลออกมาไดดังท่ีจะกลาวตอไปนี้ (ตาราง
ท่ี 1-6)  
 

1. แหลงทรายแกวจังหวัดนครศรีธรรมราช 
แหลงทรายแกวในจงัหวดันครศรธีรรมราชมีกระจายอยูในหลายอําเภอ แตคุณภาพของแร

โดยท่ัวไปไมสูงนกั มักมีดินเหนยีวปนอยูดวย แหลงทรายแกวในบริเวณอําเภอสิชลเปนแหลงทรายแกว
ท่ีมีคุณภาพคอนขางสูงมีปริมาณซิลิกา (SiO2) ประมาณรอยละ 95 สามารถนํามาผานกระบวนการแตง
แร เพ่ือปรับคุณภาพแรใหสูงขึ้นได ปริมาณสํารองทรายแกวของจังหวดันครศรีธรรมราชมีประมาณ 309  
ลานเมตรกิตนั 
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ตารางที ่1  ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดนครศรีธรรมราช 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟูสิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 

พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 
ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา* 

พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลาน
เมตริกตัน) 

(ไร) 
(ลานเมตริกตัน) 

ขนอม บานโพธิ์กรด ตําบลขนอม 5,718     51.60           
  -   บานโพธิ์กรดกลุมท่ี 1 - - 1,918      14.58          
   -   บานโพธิ์กรด กลุมท่ี 2 - - 2,206      22.59          
   -   บานโพธิ์กรด กลุมท่ี 3 - - 829      7.69          
   -   บานโพธิ์กรด กลุมท่ี 4 - - 370      3.31         

รวม 5,718     51.60        5,323      48.17          
สิชล แหลงกลุมตําบลจอมพิบูลย/ตําบลสิชล 13,673     133.5           
  -   บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 1     8,064      79.5          
   -   บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 2     1,309      13.4          
   -   บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 3     826      8.4          
   -   บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 4     612      6.3          
  แหลงทุงใส ตําบลทุงใส        
   -   บานทุงใส 2,206     22.5        1,135      11.6          

รวม 15,879     156.0        11,946     119.2        
ทาศาลา บานหนาทับ ตําบลทาศาลา 4,108     31.75        432      3.74          
 บานในกุง ตําบลทาศาลา 8,944     72.88        8,126      68.05          

รวม 13,052     104.63        8,558      71.79          
พรหมคีรี บานนาเรียง ตําบลนาเรียง 3,016     27.89        1,526      14.46          
           

รวม 3,016     27.89        1,526      14.46          
เมือง บานแยกบางปู ตําบลปากพูน 6,590    53.00        2,491      20.38          
 บานทามะมวง ตําบลปากพูน 6,008     40.44        2,976      20.84          
  บานหวยทราย ตําบลปากพูน 2,597     22.49        1,710      14.89          

รวม 15,195     115.93        7,177      56.11   
รวมทั้งหมด 52,860     456.05        34,530  309.73  



 7 

1.1  แหลงทรายแกวอําเภอขนอม 
(1) แหลงทรายแกวบานโพธ์ิกรดกลุมท่ี 1 (ตะวันตก) มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 

93.44  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.91 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.29 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชเปนทราย
หลอ (Foundry) และคัดขนาดท่ีหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ  สวน
ทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง  นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(2) บานโพธ์ิกรดกลุมท่ี 2 (ตะวันออก) มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 93.48 ปริมาณ
อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 3.02 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.22 ศักยภาพของการ
นําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้  กอนลางสามารถนําไปใชเปนทรายหลอ (Foundry) 
และคัดขนาดท่ีหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส(Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ  สวนทรายแกวท่ีผาน
กระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง  นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได   

(3) บานโพธ์ิกรดกลุมท่ี 3 มีปรมิาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 90.87 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) 
รอยละ 4.14 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของ
แหลงทรายแกวบริเวณนี ้นําไปใชเปนฟลักส (Flux)  ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะได 

(4) บานโพธ์ิกรดกลุมท่ี 4 มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 84.90 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) 
รอยละ 7.03 และปริมาณเฟอรริกออกไซด  (Fe2O3) รอยละ 0.20        แหลงทรายแกวบริเวณนี้ ถานําไป
ผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางจะไดคุณภาพท่ีสูงขึ้นเกินรอยละ  90 (SiO2)  ซ่ึงจะนําไปใช
ประโยชนเปนทรายหลอ  (Foundry)  และเปนฟลักส (Flux)ในการถลุงอุตสาหกรรมโลหะได  

1.2  แหลงทรายแกวอําเภอสิชล  
แหลงทรายแกวบริเวณตําบลสิชลและตําบลจอมพิบูลย ครอบคลุมพ้ืนท่ี 10,810 ไร โดย

แบงเปนกลุมตางๆ ดังนี้ 
(1)  บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 1 มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ95.82   ปริมาณ 

อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.68 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.18 ศักยภาพของการ
นําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้สามารถนาํไปใชทํากระจกสีได หากตองการคุณภาพท่ีดี
ขึ้นสามารถคัดทรายเฉพาะกลุม ก็จะไดคณุภาพท่ีสูงถึงรอยละ 98 (SiO2) 

(2) บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 2  มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 93.23 ปริมาณ 
อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 3.06 และปรมิาณเฟอรรกิออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.18  ศักยภาพของการนําไปใช 
ประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ    (Foundry)    และคัดขนาด 
หยาบกวา¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)  ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ  
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(3 )  บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 3  มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 93.10 ปริมาณ 
อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 3.40 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.21 ศักยภาพของการนําไปใช
ประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ    (Foundry )   และคัด
ขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการ
แตงแร โดยวิธีการลาง  นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได   

(4) บานจอมพิบูลย/บานตลาดตนพยอม กลุมท่ี 4  มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 93.60   ปริมาณ 
 อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.78 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.44 ศักยภาพของการ
นําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ    (Foundry)    
และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux) ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ 

นอกจากนี้ยังมีแหลงทรายแกวบริเวณบานทุงใส ครอบคลุมพ้ืนท่ี 1,135 ไร  เปนแหลงทรายแกว
ท่ีมีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 95.86  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.37 และปริมาณเฟอรริก
ออกไซด (Fe2O3) รอยละ  0.32  มีศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้
สามารถนําไปใชทําอิฐทนไฟ  กระจกสี  ทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใช
เปนฟลักส(Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ  

1.3  แหลงทรายแกวอําเภอทาศาลา  
(1) แหลงทรายแกวบริเวณบานหนาทับ ตําบลทาศาลา ครอบคลุมพ้ืนท่ี 432 ไร พบทรายแกว 

ตั้งแตผิวดินลงไปหนา 1.6-4 เมตร และมีกรวดปน มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 92 ปริมาณอะลูมินา 
(Al2O3) รอยละ 3.91 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.34 ซ่ึงหากสามารถลางแยกดินออก
มีโอกาสปรับปรุงเกรดไดจนถึงรอยละ 95 (SiO2) ศักยภาพของการนาํไปใชประโยชนของแหลง
ทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไป
ใชเปน ฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง
นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได 

(2)  แหลงทรายแกวบริเวณบานในกุง ตําบลทาศาลา นบัเปนแหลงแรทรายแกวท่ีใหญท่ีสุด 
ของจังหวัดนครศรีธรรมราช ครอบคลุมพ้ืนท่ี 8,126 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 94.31 ปริมาณ
อะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.70 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25 และโซนเล็กๆ ท่ีเกรด
ต่ํากวาอีก 296 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 91.70 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 4.01 และ
ปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.37 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกว
บริเวณนี้ กอนลางสามารถนาํไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคดัขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส 
(Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแรโดยวิธีการลาง นําไปใชใน
อุตสาหกรรมกระจกสีได  
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1.4 แหลงทรายแกวอําเภอพรหมคีรี  
แหลงทรายแกวบริเวณบานนาเรียง อําเภอพรหมครีี จังหวดันครศรีธรรมราช ครอบคลุม

พ้ืนท่ี 1,526 ไร ทรายแกวมีตั้งแตระดับผิวดินลงไป และลึก 2-4 เมตร มีปริมาณซิลิกา (SiO2)  รอยละ 
94.0-97.3 เฉล่ียรอยละ 95.84 และขนาดคอนขางหยาบและมีดินปนพอสมควร มีปริมาณอะลูมินา 
(Al2O3) รอยละ 1.91 ดังนั้นหากนําทรายแกวมาผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางจะทําใหทรายแกวมี
ปริมาณซิลิกา(SiO2) รอยละ 97 นําไปใชทําอิฐทนไฟ (SiO2รอยละ 96-98) ทรายแกวแหลงนี้คณุภาพใน
ลักษณะท่ียังไมไดทําการลางเอาดินออกบางสวนก็จะสามารถนําไปใชในการผลิตกระจกสี (SiO2รอยละ 95) 
อยางไรกต็ามแหลงทรายแกวแหลงนี้คอนขางหยาบ และมีกรวดปน ดังนัน้ในการผลิตเพ่ือใชใน
อุตสาหกรรมกระจกจะตองคดัขนาดของทรายแกวกอน  

1.5 แหลงทรายแกวอําเภอเมือง  
(1)  แหลงทรายแกวบริเวณบานแยกบางปู ครอบคลุมพ้ืนท่ี 2,491 ไร พบทรายแกวตั้งแตผิว

ดินลงไปมีความหนา 2.8-4 เมตร โดยมีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 92.4 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) 
คอนขางสูงรอยละ 3.00-4.14 ซ่ึงแหลงท่ีมาของ Al2O3 อาจมาจากสวนท่ีเปนเฟลดสปารหรือท่ีเปนดิน 
ดังนั้นอาจเปนตัวช้ีวามีดินปนพอสมควร และนาจะสามารถทําการลางออกไดบาง ซ่ึงจะทําใหไดคณุภาพสูงขึน้
ไปอีกจนถึงรอยละ 95 (SiO2) ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลาง
สามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ใน
อุตสาหกรรมถลุงโลหะ  สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางคัดแยกดินออกสามารถ
ใชทํากระจกสีได 

(2)  แหลงทรายแกวบริเวณบานทามะมวง ครอบคลุมพ้ืนท่ี 2,976 ไร พบทรายแกวตั้งแตช้ัน
ผิวดินลงไปหนา 1.35-4.00 เมตร มีกรวดปนคอนขางมาก โดยมีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 92.33  
ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 3.30-5.10 ซ่ึงแสดงวามีดินปนมากพอสมควรและนาจะทําการคัด
แยกออกโดยการลางได ซ่ึงจะทําใหไดเกรดสูงขึ้นไปอีกถึงรอยละ 95 (SiO2) ศักยภาพของการนําไปใช
ประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาด
หยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผานการลางคัดแยกดิน
ออกสามารถใชทํากระจกสีได  

(3) แหลงทรายแกวบริเวณบานหวยทราย ครอบคลุมพ้ืนท่ี 1,710 ไร พบทรายแกวตั้งแตช้ัน
ผิวดินลงไปหนา 2.4-4.0 เมตร พบกรวดมากเชนเดียวกับแหลงอ่ืนๆ เกรดของแรเฉล่ียมีปริมาณซิลิกา 
(SiO2) รอยละ 93.65 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 3.18 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25 
โดยจะเห็นวามี Al2O3 สูงเชนเดียวกันกับแหลงอ่ืนๆ ของอําเภอเมือง (รอยละ2.96-3.37) ดังนั้นจึงมี
โอกาสท่ีจะทําการลางดินออกใหไดคุณภาพสูงขึ้นไปถึงรอยละ 95 (SiO2) ได ศักยภาพของการ
นําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และ
คัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผาน
กระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  
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2. แหลงทรายแกวจังหวัดสงขลา 
แหลงทรายแกวในจงัหวดัสงขลาเปนแหลงทรายแกวท่ีนับวาคณุภาพดีท่ีสุดในภาคใต มีปริมาณ

สํารองรวมประมาณ 101 ลานเมตรกิตนั โดยเฉพาะอําเภอเทพาพบวามีซิลิกา(SiO2 ) สูงถึงรอยละ 99  
 

ตารางที ่2  ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดสงขลา 
 

พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 
ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา 

พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง 
อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลานเมตริกตัน) (ไร) (ลานเมตริกตัน) 
เมือง บานปกหัก ตําบลเกาะแตว 876     6.70        589      4.34          
  บานพรู ตําบลทุงหวัง 204     2.10        165      1.69       
  บานทุงใหญ ตําบลเขารูปชาง 3,031     18.80        584      6.80          

รวม 4,111     27.60        1,338      12.83          
เทพา บานเกาะจีน ตําบลเทพา        
   -   บานเกาะจีน กลุมท่ี 1 5,169     11.80        4,742      10.91      
   -   บานเกาะจีน กลุมท่ี 2 2,923     13.80        2,618      12.61          
   -   บานเกาะจีน กลุมท่ี 3 760     2.60        609      2.08          

รวม 8,852     28.20        7,969      25.60          
จะนะ บานปลักเทิน ตําบลนาทับ 5,771     33.00        5,325      30.21          
  บานคลองขา ตําบลนาทับ 4,075     17.40        3,526      14.70          
  บานหัวเปลว ตําบลนาทับ 345     1.70        325      1.58          
  บานหลักซอ ตําบลนาทับ 3,844     14.80        3,540      13.82          
  บานปากบาง ตําบลนาทับ 391     2.60        370      2.46          

รวม 14,426     69.50        13,086      62.77          
รวมทั้งหมด 27,389     125.30        22,393      101.20          

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟสูิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547)



 11 

2.1 แหลงทรายแกวอาํเภอเมือง  
(1) แหลงทรายแกวบริเวณบานปกหัก ตําบลเกาะแตว ครอบคลุมพ้ืนท่ี 589 ไร ปริมาณซิลิกา 

(SiO2) รอยละ 96.7 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.29 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.25 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทํา
ทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวน
ทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(2) แหลงทรายแกวบริเวณบานพรู ตําบลทุงหวัง ครอบคลุมพ้ืนท่ี 165 ไร ปริมาณซิลิกา 
(SiO2) รอยละ 94.30 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.40  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.41 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทํา
ทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ 
สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง นําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(3) แหลงทรายแกวบริเวณบานทุงใหญ ตําบลเขารูปชาง ครอบคลุมพ้ืนท่ี 584 ไร 
ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 96.56 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.88 และปริมาณเฟอรริกออกไซด 
(Fe2O3) รอยละ 0.22  ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้สามารถนําไปใช
ทําอิฐทนไฟและกระจกสีได  

2.2 แหลงทรายแกวอําเภอเทพา  
(1)  แหลงทรายแกวบานเกาะจีน ตําบลเทพา กลุมท่ี 1 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 4,742 ไร เปนแหลง

ทรายแกวท่ีคุณภาพคอนขางดี คือมี ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 98.98 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.17 
และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.05 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกว
บริเวณนี ้สามารถนําไปใชทําแกวทนไฟ เครื่องถวยชาม กระจกแผนเรียบ กระจกสี อิฐทนไฟ และซิลิกา
บดละเอียด 

(2) แหลงทรายแกวบานเกาะจีน ตําบลเทพา กลุมท่ี 2 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 2,618 ไร ซ่ึงเปนโซนท่ี
เกรดของแรต่ํากวาโซนท่ี 1 คือมีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 97.43 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ0.46 
และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.06  ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกว
บริเวณนี ้สามารถนําไปใชทําแกวทนไฟ  เครื่องถวยชาม  กระจกแผนเรียบ  กระจกสี  อิฐทนไฟ และซิลิกา
บดละเอียด  

(3) แหลงทรายแกวบานเกาะจีน ตําบลเทพา กลุมท่ี 3 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 609 ไร ซ่ึงเปนแรเกรด
ต่ําลงมาอีก คือมีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 94.92 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.01 และปริมาณเฟอรริก
ออกไซด (Fe2O3)  รอยละ  0.23   ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถ
นําไปใชทําแกวทนไฟ  เครื่องถวยชาม  กระจกแผน  กระจกสี  อิฐทนไฟ และซิลิกาบดละเอียด 
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2.3 แหลงทรายแกวอําเภอจะนะ  
(1)  แหลงทรายแกวบานปลักเทิน ครอบคลุมพ้ืนท่ี 5,325 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 

95.8  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ  1.77 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.21 ศักยภาพ
ของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) 
และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผาน
กระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง สามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(2) แหลงทรายแกวบานคลองขา ครอบคลุมพ้ืนท่ี 3,526 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2)  รอยละ 97.3  
ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.70  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.08 ศักยภาพของ
การนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) 
และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผาน
กระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง สามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(3) แหลงทรายแกวบานหัวเปลว ครอบคลุมพ้ืนท่ี 325 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 95.80  
ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.59 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.29 ศักยภาพของ
การนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) 
และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ีผาน
กระบวนการแตงแร โดยวิธีการลาง สามารถนําไปใชอุตสาหกรรมกระจกได  

(4) แหลงทรายแกวบานหลักซอ ครอบคลุมพ้ืนท่ี 3,540 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
96.0 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.38  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.21 ศักยภาพ
ของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ 
(Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ี
ผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

(5) แหลงทรายแกวบานปากบาง ครอบคลุมพ้ืนท่ี 370 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
95.70  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.30 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.13 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ 
(Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ี
ผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

3. แหลงทรายแกวจังหวัดชมุพร 
แหลงทรายแกวในจงัหวัดชุมพรนบัวาอยูในตาํแหนงท่ีใกลภาคกลางและภาคตะวนัออกมาก 

ท่ีสุดของแหลงทรายแกวในภาคใต จึงเริ่มมีการพัฒนาเพ่ือเปดทําเหมืองทรายแกวกันบางแลวแหลง
ทรายแกวท่ีสําคญัของชุมพร ไดแก แหลงทรายแกวอําเภอหลังสวนมีปริมาณซิลิกา(SiO2) สูงถึงรอยละ 
98 ปริมาณสํารองประมาณ  39 ลานเมตรกิตนั 
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ตารางที ่3  ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดชมุพร 
 

พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 
ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา 

พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง 
อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลานเมตริกตัน) (ไร) (ลานเมตริกตัน) 
เมือง บานทุงมะขาม     *ติดปจจัยจํากัด 
  ตําบลหาดทรายรี 739 5.31   

รวม 739 5.31 *ติดปจจัยจํากัด 
ปะทิว บานหนาทับ ตําบลบางสน 1,642 10.67 271 1.27 
  บานชุมโค ตําบลชุมโค 3,964 9.17 171 0.79 

รวม 5,606 19.84 443 2.05 
สวี บานทองตม ตําบลดานสว ี         
  บานทองตม กลุมท่ี 1 796 3.17 695 2.75 
  บานทองตม กลุมท่ี 2  792 3.42 736 3.34 

รวม 1,588 6.59 1,431 6.09 
ทุงตะโก บานบางมวง ตําบลปากตะโก 4,495 25.49 3,342 19.03 

รวม 4,495 25.49 3,342 19.03 
หลังสวน บานทองครก ตําบลบางน้ําจืด 2,422 15.78 2,343 12.42 

รวม 2,422 15.78 2,343 12.42 
รวมทั้งหมด 14,850 73.01 7,559 39.59 

 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟูสิง่แวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 
* ติดปจจัย หมายถึง  ปจจัยจํากัดดานชุมชน  ดานการใชท่ีดินในพื้นท่ีเขตปาชายเลนและดานช้ันคุณภาพลุมน้ํา  
 

 แหลงทรายแกวอําเภอปะทิว  
 

(1) แหลงทรายแกวบริเวณบานหนาทับ ครอบคลุมพ้ืนท่ี 271 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
97.34  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.39 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.21 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนําไปใชทําอิฐทนไฟ ซิลิกา
บดละเอียด และกระจกสีได  

(2) แหลงทรายแกวบริเวณบานชุมโค ครอบคลุมพ้ืนท่ี 171 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ  
94.29 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.27  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.11 
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ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ 
(Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ สวนทรายแกวท่ี
ผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได 
 แหลงทรายแกวอําเภอสวี  

(1) แหลงทรายแกวบานทองตม กลุมท่ี 1 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 695 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) 
รอยละ 96.59  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.05 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.71 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถใชทําอิฐทนไฟ ซิลิกา
บดละเอียด และกระจกสีได  

(2) แหลงทรายแกวบานทองตม กลุมท่ี 2 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 736 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) 
รอยละ 97.86 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.61 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถใชทําอิฐทนไฟ ซิลิกา
บดละเอียด และกระจกสีได  
 แหลงทรายแกวอําเภอทุงตะโก  

การประเมินคุณภาพทรายแกวบริเวณบานบางมวง อําเภอทุงตะโก  จังหวัดชุมพร 
ครอบคลุมพ้ืนท่ี 3,342 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 96.82 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.89 และ
ปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.33 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกว
บริเวณนี ้สามารถนําไปใชทําอิฐทนไฟ และกระจกสีได  
 แหลงทรายแกวอําเภอหลังสวน 

การประเมินคุณภาพทรายแกวบริเวณบานทองครก  อําเภอหลังสวน จังหวัดชุมพร 
ครอบคลุมพ้ืนท่ี 2,343 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) 98.18% ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) 0.45% และปริมาณ
เฟอรริกออกไซด (Fe2O3) 0.10% ศักยภาพการนําไปใชของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนาํไปใชทํา
อิฐทนไฟ และกระจกสีได  

2. แหลงทรายแกวจังหวัดตรัง  
จังหวัดตรงันับเปนจังหวัดท่ีมีแหลงทรายแกวมากคลุมพ้ืนท่ีถึง 15,400 ไร (ตาราง 1.3.3) แต

ติดเปนพ้ืนท่ีอนรุกัษและทองเท่ียวเปนสวนใหญ คงเหลือท่ีอาจพัฒนาทําเหมืองไดเพียง 1,725 ไร มี
ปริมาณสํารองประมาณ 10.6 ลานเมตรกิตนั และแหลงท่ีมีคุณภาพสูง คือ ท่ีบานหัวถนน ตําบลไมฝาด 
อําเภอสิเกา มีปริมาณซิลิกา(SiO2) รอยละ 98.5 
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ตารางที ่4 ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดตรัง 

 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟูสิง่แวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร, (2547) 
* ติดปจจัย หมายถึง  ปจจัยจํากัดดานชุมชน  ดานการใชท่ีดินในพื้นท่ีเขตปาชายเลนและดานช้ันคุณภาพลุมน้ํา  

4.1 แหลงทรายแกวอําเภอสิเกา  
(1) แหลงทรายแกวบานไมฝาด ตําบลไมฝาด ครอบคลุมพ้ืนท่ี 563 ไร  มีปริมาณซิลิกา (SiO2)  

รอยละ 90-94.70 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ1.84-3.99 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.73-2.12   ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงแรทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนําไปใชทําทรายหลอ 
(Foundry) กระจกสี  กระจกสีอําพัน  ขัดสีแลวทําแกวตางๆ และกระจกเกรดอ่ืนๆ ได และใชทําอิฐทนไฟได  

พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 
ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา 

พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง 
อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลานเมตริกตัน) (ไร) (ลานเมตริกตัน) 
สิเกา บานไมฝาด ตําบลไมฝาด 2,016 9.68 563 4.43 
  บานคลองเมง ตําบลไมฝาด 765 4.27 570 3.05 
  บานหัวถนน ตําบลไมฝาด 989 3.75 122 0.44 
  บานพรุจูด ตําบลบอหิน 1,592 6.34 470 2.65 
  บานหัวหิน ตําบลบอหิน 574 2.62  ติดปจจัยจํากัด 
  บานปากคลอง ตําบลบอหิน 807 3.27  ติดปจจัยจํากัด 
  บานบางคางคาว ตําบลเขาไมแกว 102 0.3  ติดปจจัยจํากัด 
  บานแหลมมะขาม ตําบลเขาไมแกว  459 1.67  ติดปจจัยจํากัด 
  บานฉางหลาง ตําบลไมฝาด 1,229 3.25  ติดปจจัยจํากัด 

รวม 8,530 35.15 1,725 10.57 
กันตัง บานเจาไหม ตําบลเกาะลิบง 3,389 25.59  ติดปจจัยจํากัด 
  บานแหลมจุโหย ตําบลเกาะลิบง 98 0.23  ติดปจจัยจํากัด 
  บานน้ําราบ ตําบลบางรัก 959 6.28  ติดปจจัยจํากัด 
  บานควนตุงกู ตําบลบางสัก  1,902 9.3  ติดปจจัยจํากัด 
  บานพราว ตําบลเกาะลิบง 349 2.01  ติดปจจัยจํากัด 
  บานมดตะนอย ตําบลเกาะลิบง 184 0.66  ติดปจจัยจํากัด 

รวม 6,881 44.07 0 0 
รวมทั้งหมด 15,411 79.22 1,725 10.57 



 16 

                        (2) แหลงทรายแกวบานคลองเมง ตําบลไมฝาด ครอบคลุมพ้ืนท่ี 570 ไร ปริมาณซิลิกา 
(SiO2) รอยละ 96.68 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.38 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.35 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนําไปใชทําอิฐทนไฟ 
กระจกสี และหากลางดินออกบางอาจทําซิลิกาละเอียดได 

   (3) แหลงทรายแกวบานหัวถนน ตําบลไมฝาด ครอบคลุมพ้ืนท่ี 122 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2)  
รอยละ 98.53 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.38 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนําไปใชทําสีอําพัน อิฐทนไฟ     
ซิลิกาบดละเอียด และกระจกสี 
                       (4) แหลงทรายแกวบานพรุจูด ครอบคลุมพ้ืนท่ี 470 ไร ปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
96.68 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.30  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.11 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถนําไปใชทํากระจกสีอําพัน อิฐทน
ไฟ  ซิลิกาบดละเอียด กระจกสี และอาจลางดินออกจนเปอรเซ็นต Al2O3 ลดลงมาเขาเกรดกระจกสีตางๆ  

5.   แหลงทรายแกวจังหวัดกระบี ่
แหลงทรายแกวจังหวัดกระบ่ีครอบคลุมพ้ืนท่ีมากถึง 25,900 ไร รวมปริมาณสํารอง 139 

ลานเมตริกตัน แตมีปญหาเชนเดียวกับจังหวัดตรัง คือ ติดอยูในเขตพ้ืนท่ีอนุรักษ พ้ืนท่ีชุมชน หรือพ้ืนท่ี
ใชประโยชนอ่ืน ๆ คงเหลือท่ีอาจนํามาพัฒนาผลิตแรไดเพียง 4,000 ไร ปริมาณทรายแกว 25.5 ลาน
เมตริกตัน เทานั้น 

สําหรับพ้ืนท่ีในอําเภอเกาะลันตา บริเวณบานหลังสอด และบานปากคลองเปนแหลงท่ี
ปริมาณซิลิกา (SiO2 )สูงถึงรอยละ 98   
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ตารางที ่5 ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดกระบี่ 

 
พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 

ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา 
พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง 

อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลานเมตริกตัน) (ไร) (ลานเมตริกตัน) 
เหนือคลอง บานกลาง ตําบลตลิ่งชัน 552 2.53 ติดปจจัยจํากัด 
  บานตลิง่ชัน ตําบลตลิ่งชัน 10,461 52.03 ติดปจจัยจํากัด 
  บานเกาะนกคอม ตําบลเกาะศรีบอยา 487 0.52 ติดปจจัยจํากัด 
  บานศรีบอยา ตําบลเกาะศรีบอยา 1,606 8.08 ติดปจจัยจํากัด 

รวม 13,106 63.16 - - 
เกาะลันตา บานหลังสอด ตําบลเกาะลันตานอย         
  บานหลังสอด กลุมท่ี 1 4,457 27.66 3,429 21.78 
  บานหลังสอด กลุมท่ี 2 346 1.31 155 0.7 
  บานปากคลอง ตําบลเกาะกลาง         
  บานปากคลอง กลุมท่ี 1 343 1.85 98 0.57 
  บานปากคลอง กลุมท่ี 2 130 0.73 54 0.3 
  บานปากคลอง กลุมท่ี 3 230 1.34 ติดปจจัยจํากัด 
  บานลิกี ตําบลเกาะกลาง         
  บานลิกี กลุมท่ี 1 432 4.13 53 0.48 
  บานลิกี กลุมท่ี 2 542 3.98 228 1.67 
  บานทาทุกควาย ตําบลเกาะกลาง 6,331 34.94 ติดปจจัยจํากัด 

รวม 12,811 75.94 4,017 25.5 
รวมทั้งหมด 25,917 139.1 4,017 25.5 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟสูิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 
* ติดปจจัย หมายถึง  ปจจัยจํากัดดานชุมชน  ดานการใชท่ีดินในพื้นท่ีเขตปาชายเลนและดานช้ันคุณภาพลุมน้ํา  
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5.1 แหลงทรายแกวอําเภอเหนือคลอง  
พ้ืนท่ีศักยภาพแหลงทรายแกวท่ีเหมาะสมตอการพัฒนาอําเภอเหนือคลอง จังหวัดกระบ่ี มี

พ้ืนท่ีท้ังหมด 9,990 ไร  แตเม่ือพิจารณาปจจัยทางดานส่ิงแวดลอม และแผนการพัฒนาพ้ืนท่ีของ
หนวยงานราชการแลว  พบวาแหลงทรายแกวบริเวณนีไ้มเหมาะสมตอการพัฒนาแตอยางใด  
 5.2  แหลงทรายแกวอําเภอเกาะลันตา  

(1) แหลงทรายแกวบานหลังสอด ตําบลเกาะลันตานอย     สามารถแบงออกตามคุณภาพทราย 
แกว  ไดเปนโซนตางๆ ตามเกรดของแรดังนี ้

แหลงทรายแกวบานหลังสอดกลุมท่ี 1 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 3,429 ไร เปนทรายแกวคุณภาพ
คอนขางด ีคือ มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 98.36 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.23 และปริมาณ
เฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.14 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้
กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ใน
อุตสาหกรรมถลุงโลหะ  

แหลงทรายแกวบานหลังสอดกลุมท่ี 2 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 155 ไร เปนแรทรายแกวเกรด
คอนขางต่ํา คือ มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 90.79 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.34 และปริมาณ
เฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.30 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้
กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ใน
อุตสาหกรรมถลุงโลหะ  

(2)       แหลงทรายแกวบานปากคลอง ตําบลเกาะกลาง       สามารถแบงออกตามคุณภาพ 
ทรายแกวไดเปนโซนตางๆ ดังนี้ 

แหลงทรายแกวบานปากคลอง กลุมท่ี 1 ครอบคุลมพ้ืนท่ี 98 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
98.10  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.36 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.29 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถใชทําอิฐทนไฟ ซิลิกา
บดละเอียด กระจกสี แกวทนไฟ เครื่องถวยชาม กระจกแผนเรียบ แผนแกวบาง กระจกหนาตาง กระจกสี
เขียวและสีอําพันได  

แหลงทรายแกวบานปากคลอง กลุมท่ี 2 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 54 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
98.9 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.10  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.04 ศักยภาพ
ของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถใชทําอิฐทนไฟ ซิลิกาบดละเอียด 
กระจกสี แกวทนไฟ เครื่องถวยชาม กระจกแผนเรียบ แผนแกวบาง กระจกหนาตาง กระจกสีเขียวและสี
อําพันได (ตารางท่ี 5) 

     (3)    แหลงทรายแกวบานลิก ี  ตําบลเกาะกลาง        สามารถแบงออกตามคุณภาพทรายแกว 
ไดเปนโซนตางๆ ดังนี้ 
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แหลงทรายแกวบานลิก ีกลุมท่ี 1 ครอบคุลมพ้ืนท่ี 53 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 97.6 
ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 0.50 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.11 ศักยภาพของ
การนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้สามารถใชทําทรายหลอ คัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว
ใชทําเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ  อิฐทนไฟ  ซิลิกาบดละเอียด และกระจกได  

แหลงทรายแกวบานลิกี กลุมท่ี 2 ครอบคลุมพ้ืนท่ี 228 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) รอยละ 
94.43 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.67  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ0.80 
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ สามารถใชทําทรายหลอ คัดขนาด
หยาบกวา ¼ นิ้วใชทําเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ อิฐทนไฟ ซิลิกาบดละเอียด และ
กระจกได  

6.  แหลงทรายแกว จังหวัดปตตาน ี
 แหลงทรายแกวในจงัหวดัปตตานีมีเฉพาะท่ีอําเภอยะหริ่งและเขตอําเภอมายอเทานั้น โดยมี
ปริมาณสํารองรวม 23 ลานเมตริกตัน ดังนี ้
 

ตารางที ่6  ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกว จังหวัดปตตาน ี
 

 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟสูิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 
  (1) แหลงทรายแกวบานราวอ ตําบลกระหวะ ครอบคลุมพ้ืนท่ี 365 ไร มีปริมาณซิลิกา 
(SiO2) รอยละ 95.65  ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 1.10  และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.13  ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้กอนลางสามารถนําไปใชทําทรายหลอ 
(Foundry) และกระจกสีได  
   (2)  แหลงทรายแกวบานกูวัง ตําบลบาโลย ครอบคุลมพ้ืนท่ี 1,722 ไร มีปริมาณซิลิกา (SiO2) 
รอยละ 97.59 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3)  รอยละ 0.53 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 0.25  
ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี ้สามารถนําไปใชทําอิฐทนไฟ กระจก
สี และซิลิกาบดละเอียดได  

พื้นที่ศักยภาพแหลงทรายแกว พื้นที่ศักยภาพแหลง 
ทรายแกว ที่เหมาะสมตอการพัฒนา 

พื้นที่ ปริมาณสํารอง พื้นที่ ปริมาณสํารอง 
อําเภอ พื้นที่ 

(ไร) (ลานเมตริกตัน) (ไร) (ลานเมตริกตัน) 
ยะหร่ิง-มายอ บานราวอ ตําบลกระหวะ 472 1.75 365 1.47 
  บานกูวัง ตําบลบาโลย 2,068 12.62 1,722 11.12 
  บานบากง ตําบลตาลีอารย 1,778 11.33 1,627 10.4 

รวม 4,318 25.7 3,714 22.99 
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 (3)  แหลงทรายแกวบานบากง ตําบลตาลีอารย ครอบคลุมพ้ืนท่ี 1,627 ไร ปริมาณซิลิกา 
(SiO2) รอยละ 93.77 ปริมาณอะลูมินา (Al2O3) รอยละ 2.44 และปริมาณเฟอรริกออกไซด (Fe2O3) รอยละ 
0.22 ศักยภาพของการนําไปใชประโยชนของแหลงทรายแกวบริเวณนี้ กอนลางสามารถนําไปใชทํา
ทรายหลอ (Foundry) และคัดขนาดหยาบกวา ¼ นิ้ว ไปใชเปนฟลักส (Flux)ในอุตสาหกรรมถลุงโลหะ 
สวนทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแร โดยวิธีการลางสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมกระจกสีได  

เม่ือรวมแหลงทรายแกวท่ัวท้ังภาคใตแลวจะมีปริมาณแรสํารองท่ีสามารถเขาไปพัฒนาไดประมาณ 
509.6 ลานเมตรกิตนั จากท่ีมีอยูจริง 872 ลานเมตรกิตนั (ตารางท่ี 7) ท้ังนี้สวนใหญจะมีปริมาณซิลิกา
(SiO2 ) ไมถึงรอยละ 99  จึงไมสามารถนําไปใชในอุตสาหกรรมแกวและกระจกคุณภาพสูงได แตมีบาง
แหลงท่ีชุมพร (อําเภอหลังสวนและอําเภอทุงตะโก) กับจังหวัดสงขลาท่ีมีโอกาสแตงใหไดปริมาณซิลิกา
(SiO2 ) สูงไดถึงรอยละ 99  
 

ตารางที ่7  ปริมาณสํารองแหลงศักยภาพทรายแกวในภาคใต 
 

จังหวัด อําเภอ 
ปริมาณสํารอง 

(ลานเมตริกตัน) หมายเหตุ 

นครศรีธรรมราช ขนอม 
สิชล 
ทาศาลา 
พรหมคีรี 
เมือง 

48.2 
119.2 
71.8 
14.5 
56.1 

ปริมาณสํารองรวมท่ีมีจริง ๆ      เทากับ   456   ลาน
เมตริกตัน แตติดปจจัยจํากัดตาง ๆ ทําใหพัฒนาเปนเหมือง
ไมได 

 รวม 309.7  
สงขลา เมือง 

เทพา 
จะนะ 

12.8 
25.6 
62.8 

ปริมาณสํารองท่ีมีจริง 125.3  ลานเมตริกตัน แตติดปจจัย
จํากัดตาง ๆ 

 รวม 101.2  
ชุมพร ปะทิว 

สว ี
ทุงตะโก 
หลังสวน 

2.1 
6.1 
19.0 
12.4 

ปริมาณสํารองท่ีมีจริง 73 ลานเมตริกตัน แตติดปจจัยจํากัด
ตาง ๆ 

 รวม 39.6  
ตรัง สิเกา 10.6 ปริมาณท่ีมีจริง 79.2 ลานเมตริกตัน แตติดปจจัยจํากัดตาง ๆ 
กระบี่ เกาะลันตา 25.5 ปริมาณท่ีมีจริง 139 ลานเมตริกตัน แตติดปจจัยจํากัดตาง ๆ 
ปตตานี ยะหริ่ง-มายอ 23.0  

รวม 509.6  

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟสูิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 
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ตารางที ่8 แหลงทรายแกวคุณภาพสูงของภาคใตและปริมาณสํารอง 
 

ปริมาณสํารอง 
จังหวัด อําเภอ แหลง 

ปริมาณซิลิกา 
(เปอรเซ็นต) (ลานเมตริกตัน) 

สิชล จากพิบูลย/ตลาดตนพยอม 98 79.5 
  บานทุงใส 95 11.6 

นครศรีธรรมราช 

พรหมคีรี นาเรียง 95-97 14.46 
รวม 105.56 

เมือง บานปกหัก 96 4.34 
  บานทุงใหญ 96 6.82 
เทพา เกาะจีน 1 99 10.91 
  เกาะจีน 2 97 12.61 

สงขลา 

จะนะ นาทับ 96 62.8 
รวม 97.48 

ปะทิว หนาทับ 97 1.27 
สว ี ทองตม 96-97 6.09 
ทุงตะโก บางมวง 97 19.03 

ชุมพร 

หลังสวน บานทองครก (ต.บางน้ําจืด) 98 12.42 
รวม 38.81 

ตรัง สิเกา บานพรุจูด ต.บอหิน 96 2.65 
บานหลังสอด 98 21.78 
บานปากคลอง 98-99 0.87 

กระบี่ เกาะลัน
ตา 

บานสิก ี 97 0.48 
รวม 23.13 

บานราวอ 95 1.47 ปตตานี ยะหริ่ง-
มายอ บานกูวัง 97 11.12 

รวม 12.59 
รวมทั้งส้ิน 280.22 

ที่มา :  สํานักบริหารและฟนฟสูิ่งแวดลอม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร (2547) 
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แหลงทรายแกวภาคตะวันออก 
ภาคตะวนัออกมีแหลงทรายแกวท่ีจังหวดัระยอง  จันทบุรี  และตราด  โดยการผลิตใน

ปจจุบันมีอยูท่ีจังหวัดระยองและจันทบุรีเปนหลัก  ในสวนของปริมาณสํารองนัน้หากดจูากขอมูลจากท่ี
รายงานในขอมูลประทานบัตรจะเปน ดังนี ้
   จันทบุร ี   1,112,000   เมตรกิตนั 
   ตราด    ไมมีขอมูล 
   ระยอง    2,377,000 เมตรกิตนั 

รวมปริมาณสํารองภาคตะวันออก    3,489,000 เมตริกตัน 
 

อยางไรกต็ามยงัมีการขอประทานบัตรท่ีจังหวดัจันทบุรีอีก  1  แปลง  และท่ีระยองอีก  2  
แปลง ซ่ึงหนึ่งในเจาของคําขอประทานบัตรมีโรงแตงแรทรายแกวสําหรับผลิตทรายแกวเกรดสูงขึน้ดวย 

สําหรับรายงานทางวิชาการของกรมทรัพยากรธรณนีั้น  ประมาณปริมาณสํารองทรายแกว
ไวท่ีมากกวา  11.4  ลานเมตรกิตนั  ดังตารางท่ี 9 

 
ตารางที ่  9  ปริมาณสํารองทรายแกวภาคตะวันออก 
  

แหลง(บาน/ตําบล) อําเภอ จังหวัด ปริมาณสํารอง 
(เมตริกตัน) 

หมายเหตุ 

ซากพง แกลง ระยอง 500,000 Proved 
หนองไทร/ชางขาม ทาใหม จันทบุรี ไมมีรายงาน  
บานบอ/บอ ขลุง จันทบุรี 8,320,000  
แหลมกลัด/เขาลานและ
ไมรูด 

เมืองและคลอง
ใหญ 

ตราด > 2,600,000  

  รวม > 11,420,000  

ท่ีมา  :  กรมทรัพยากรธรณี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 23 

ตารางที ่  10  ปริมาณสํารองทรายแกวภาคตะวันออก 
 

แหลงทรายแกว 
ปริมาณ 

(เมตริกตัน) 
บานทาโลง อ.เมือง จ.ระยอง 
บานในซอก อ.เมือง จ.ระยอง 
แหลมหญา-แหลมสน-แหลมเทียน อ.แกลง จ.ระยอง 
บานอาวเจริญ-แหลมตาล อ.แกลง จ.ระยอง 
บานซากมะกรูด อ.แกลง จ.ระยอง 
บานกรอกหวา อ.แกลง จ.ระยอง 

893,455 
1,344,119 

34,294,336 
25,405,386 

440,516 
151,373 

รวม 62,529,185 
บานหนองไทร อ.นายายอาม จ.จันทบุร ี
บานโขดหอย อ.นายายอาม จ.จันทบุร ี
บานทาแคลง อ.นายายอาม จ.จันทบุร ี
บานคลองขุด อ.ทาใหม จ.จันทบุร ี
บานหมูตูด อ.ทาใหม จ.จันทบุรี 

351,754 
331,388 

2,451,643 
483,077 

1,336,928 
รวม 4,954,790 

บานอาวยาง อ.เมือง จ.ตราด 
บานแหลมพราว อ.เมือง จ.ตราด 
บานอาวขาม อ.เมือง จ.ตราด 
บานแหลมกลัด-มวงเอน อ.เมือง จ.ตราด 
บานคลองหิน-เขาลาน อ.คลองใหญ จ.ตราด 
บานเขาลาน-หาดโคลน อ.คลองใหญ จ.ตราด 
บานไมรูด อ.คลองใหญ จ.ตราด 
บานไมรูด-บานตาหนึก อ.คลองใหญ จ.ตราด 

1,346,941 
26,400 

122,400 
15,561,644 

760,680 
1,932,471 
4,230,914 

23,411,073 
รวม 47,392,523 

รวมทั้งส้ิน 114,876,498 
 

ท่ีมา : วารสารเศรษฐธรณีวิทยา กรมทรัพยากรธรณี กระทรวงอุตสาหกรรม (เมษายน 2545) 
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แหลงทรายภาคตะวันออกเฉยีงเหนอื 
 

จากรายงานของกรมทรัพยากรธรณ ี ไดประมาณศักยภาพแหลงทรายแกวภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
ท่ี  11.2  ลานเมตรกิตนั 

 
ตารางที ่ 11   ศักยภาพทรายแกวภาคตะวันออกเฉียงเหนอื  

 
 

แหลง(บาน/ตําบล) อําเภอ จังหวัด ปริมาณสํารอง 
(เมตริกตัน) 

หมายเหตุ 

ดอนแกว/โนนสมบูรณ บึงกาฬ หนองคาย 6,000,000 ใชในอุตสาหกรรมแกว
เครื่องปนดินเผา 

นาทราย/นาสิงห ศรีวิไล หนองคาย 4,000,000 ใชในอุตสาหกรรมแกว
เครื่องปนดินเผา 

สันทรายงาม/นา
สะแบง 

ศรีวิไล หนองคาย 1,200,000 ใชในอุตสาหกรรมแกว
เครื่องปนดินเผา 

  รวม 11,200,000  

ท่ีมา  :   กรมทรัพยากรธรณี 
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 ปริมาณสํารองรวมทั้งประเทศ 
โดยสรุปปริมาณสํารองทรายแกวของท้ังประเทศท่ีเหลือในปจจุบันรวมกันเปน 

294.9 ลานเมตริกตนั ดังตารางท่ี 12 ซ่ึงอาจอาศัยตัวเลขการประเมินจากตารางท่ี 8 สําหรับภาคใต  
 

ตารางที ่12  ปริมาณสํารองทรายแกวของประเทศไทย 
 

ปริมาณสํารอง 
ภาค จังหวัด (ลานเมตริกตัน) หมายเหตุ 

จันทบุรี 1.11 
ระยอง 2.38 

ตะวันออก 

ตราด - 

จากแปลงประทานบัตร  แตกรมทรัพยากรธรณี 
ประมาณการวามีประมาณ  11.4 ลานเมตริกตัน 

  รวม 3.49   
นครศรีธรรมราช 105.56 

สงขลา 97.48 
ชุมพร 38.81 
ตรัง 2.65 
กระบ่ี 23.13 

ภาคใต 

ปตตาน ี 12.59 

เฉพาะซิลิกา( SiO2 ) รอยละ 95 - 99  

  รวม 280.22   
ตะวันออกเฉียงเหนือ หนองคาย 11.2 ตามของกรมทรัพยากรธรณี ตารางท่ี  11 

รวมทั้งส้ิน 294.91   

 
หมายเหตุ 
 ขอมูลปริมาณสํารองทรายแกวจากตารางท่ี  12  เปนขอมูลท่ีมีการสํารวจแลวเทานั้น  ยังไมใช
ขอมูลปริมาณสํารองท้ังหมดของประเทศ  เพราะยังมีอีกหลายแหลงท่ีไมมีการสํารวจ เชน แหลงทรายแกว
ในภาคกลาง  ภาคเหนือ  ซ่ึงแหลงทรายแกวเหลานีย้ังไมมีขอมูล 

 
 
 
 
 
 
 



 26 

บทท่ี 2 
การผลิตและกระบวนการแตงแรทรายแกว 

การผลิต 
 ในอดตีท่ีผานมามีการผลิตทรายแกวในภาคตะวนัออกของประเทศบรเิวณจงัหวดัระยอง  จนัทบุรีและ  
ตราด  ท้ังหมดเปนการผลิตเพ่ือใชในอุตสาหกรรมภายในประเทศเทานัน้ เนื่องจากรัฐมีนโยบายหามการ
สงออกทรายแกว โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือสงวนไวเปนวัตถุดบิสําหรับอุตสาหกรรมภายในประเทศ ปจจุบัน
แหลงผลิตทรายแกวท่ีสําคัญยังคงอยูในแหลงทางภาคตะวนัออก เนื่องจากอยูใกลโรงงานอุตสาหกรรมท่ีใช
ทรายแกวเปนวตัถุดิบ  สําหรับแหลงในภาคใตเคยมีการผลิตท่ีจังหวดัชุมพรเพียงเล็กนอย  ปจจุบัน
ผูประกอบการเหมืองแรทรายแกวหันมาใหความสําคัญกับแหลงทรายแกวในภาคใตมากขึ้น  เนื่องจาก
แหลงทรายแกวในภาคตะวันออกมีปริมาณลดนอยลง ขณะท่ีความตองการใชทรายแกวในภาคอุตสาหกรรมกลับ
มีปริมาณเพ่ิมขึ้น ซ่ึงในแตละปภาคอุตสาหกรรมมีความตองการใชทรายแกวเปนวัตถุดิบปริมาณมากกวา 1
ลานเมตริกตัน  ทรายแกวท่ีผลิตไดแบงออกเปน  3  ชนิด  คอื  
  1. ทรายดบิ เปนทรายแกวท่ีไดจากการทําเหมืองแรทรายแกว โดยไมผานกระบวนการแตงแร
แตอยางใด  ทรายแกวชนิดนี้จะมีองคประกอบทางเคมีของ SiO2 ในการใชงานคอนขางต่ํา  เพราะมีมลทิน
และส่ิงเจือปนสูงกวาทรายแกวชนิดอ่ืน  สวนใหญจะสงเขาโรงแตงเพ่ือลางเอามลทินและส่ิงเจือปนบางสวน
ออกเปนทรายลางตอไป 
 
 
 

                              
  

รูปที่ 1 ทรายแกวจากเหมืองแรเรียกวา “ทรายดบิ” 
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2. ทรายลาง  เปนทรายดิบท่ีนํามาแตงโดยวิธีการลางดวยน้าํ จึงทําใหทรายแกวชนิดนี้มีคณุสมบัติ
ทางเคมีสูงกวาทรายดิบเพราะไดลางเอามลทินและส่ิงเจือปนบางสวนออก ทรายลางเปนทรายแกวท่ีมี
ปริมาณซิลิกา 96 เปอรเซ็นตขึ้นไป   ใชในอุตสาหกรรมแกวและกระจกท่ีตองการสี เชน สีชา สีทึบ และ
อุตสาหกรรมอ่ืนๆ ท่ีไมตองการปริมาณซิลิกาสูง  

 

   
 

รูปที่ 2 ทรายแกวที่ผานการลางเรียกวา “ทรายลาง” 
 

3. ทรายแตง เปนทรายลางท่ีนํามาแตงดวยเครื่อง Humphrey Spiral เพ่ือแยกเอาแรเหล็กออกให
เหลือประมาณรอยละ 0.02 ใชในอุตสาหกรรมแกวท่ีมีคณุภาพสูง ทรายแกวชนดินี้ตองเสียคาใชจายใน
การผลิตสูงกวาการผลิตทรายแกว 2 ชนดิแรก และจําหนายตามความตองการของผูใช  โดยท่ัวไปนั้น
อุตสาหกรรมแกวหรือผลิตภัณฑแกวจะใชแรทรายแกวท่ีมีแรเหล็กไมเกนิรอยละ 0.02 ความช้ืนไมเกนิ
รอยละ 5  และอุตสาหกรรมเซรามิก ใชแรทรายแกวท่ีมีขนาด 120 เมช ขึ้นไป  
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รูปที่ 3 ทรายลางที่ผานการแตงดวยเคร่ืองมือชนิด Spiral เรียกวา “ทรายแตง” 

กระบวนการแตงแรทรายแกว 
กระบวนการแตงแรทรายแกวในประเทศไทยมีลักษณะคลายๆ กัน ดังนั้นเพ่ือเปนการกลาวโดยรวม

จึงอธิบายการแตงแรทรายแกวอยางกวางๆ ไดดังนี ้
 เม่ือทําการเปดหนาดินท่ีปดทับทรายแกวออกแลว จะใชรถตักขดุตักทรายแกวใสรถบรรทุกเพ่ือ

ลําเลียงเขาสูสถานท่ีแตงแร เรียกวา “ ทรายดิบ” นําทรายดิบเขาสูกระบวนการแตงแร จะใชรถตัก ตกั
ทรายดิบปอนลงสูชองปอนแร (Hopper) ซ่ึงโดยท่ัวไปภายในจะมีเหล็กรางรองรบัอยูเพ่ือทําหนาท่ีคดั
รากไม เศษไม ใบไม ขยะและมลทินตางๆ ท่ีติดมากับทรายแกวออกไปจากแร จากนั้นจะใชสายพานปอนแร 
(Beet Feeder) ปอนแรเขาสูตะแกรงหมุน (Trommel) โดยมีน้ําลางจากหัวสเปรยคอยฉีดเขาสูตะแกรงหมุน
อยูตลอดเวลาท่ีจุดทรายหยาบ และรากไม  เศษไม  ใบไม ขยะและมลทินดังกลาว จะถูกตะแกรงหมุนคดั
แยกออกจากกนั ทรายแกวท่ีถูกคดัขนาดดวยตะแกรงหมุนจนไดขนาดท่ีตองการจะตกลงสูถังพัก (Feed 
Sump) ซ่ึงจะพักสวนผสมของทรายแกวท่ีมีขนาดละเอียดกับน้ําท่ีพอเหมาะเขาสูปมสูบไปคัดเอา
ตะกอนออกท่ีเครื่องคัดขนาดรูปทรงกระบอกฐานกรวย (Hydro Cyclone) โดยตะกอนดินและน้ําสวน
ใหญจะถูกคัดออกท่ีชองทางไหลดานบน (Overflow) สําหรับทรายแกวท่ีปนมากับน้ําเล็กนอยจะถูก
ลําเลียงออกทางชองไหลดานลาง (Underflow) เพ่ือตั้งกองแร เรียกวา “ทรายลาง” ในกรณีท่ีมีตะกอน
ดินเหนียวท่ีเจือปนมากับเม็ดทรายแกวอาจใช Spiral Classifier หรือถังน้ําลน (T-Classifier) คอยๆ 
แซะตะกอนดินออกจากเม็ดทราย ตะกอนจะถูกสงไปยงับอดักตะกอน น้ําและทรายแกวสะอาดเรียกวา 
“ทรายแตง” จะถูกสงไปกองเพ่ือรอการจําหนาย 

โรงแตงแรบางแหงอาจใชกระบวนการแตงแรแบบงาย  ๆท้ังนี้อาจเปนเพราะผูผลิตไมไดผลิตทรายแกว
สําหรับอุตสาหกรรมท่ีตองการทรายแกวท่ีมีมลทินปนเปอนนอย แตถาเปนการผลิตเพ่ือปอนเขาสูอุตสาหกรรม
กระจก แกว หรืออุตสาหกรรมเซรามิกท่ีตองมีการควบคมุมาตรฐานของทรายแกวใหมีความสะอาดมาก  ๆ 
อาจตองมีการเพ่ิมเครื่องจกัรในการแตงแรเพ่ือใหไดทรายแกวท่ีมีคณุภาพตามความตองการของตลาด 
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รูปที่  4  กระบวนการแตงแรทรายแกว 

 

ตะแกรงหมุน 
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ถังรับแร 

ถังรับแร 

ปม 

ทรายหยาบ 

เศษรากไม 

น้ํา 

น้ํา 

สายพาน 

      ท่ีปอนแร 
ตะแกรงหมุน 

เครื่องคัดขนาดรูปกรวย 

ถังคัดขนาดรูป T 

ถังรับแร 

เครื่องคัดขนาดรูปกรวย 

ปม 

ปม 

บอน้ําใส 
บอน้ําลน บอดักตะกอน แรดิบ 

ทรายสะอาด 

น้ํา 

น้ํา 

เศษรากไม 
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เคร่ืองมือที่ใชในการแตงแรทรายแกว 
ตะแกรงคัดขนาด (Screening)  ตะแกรงมาตรฐานมีหนวยวดัเปน  “เมช (Mesh)”  จํานวนชอง

ตอความยาว 1 นิ้วของตะแกรง ขนาดของชองมีหนวยวัดเปน มิลลิเมตร (Micron : 10-3 ม.)  
ตะแกรงส่ัน ( Vibrating Screen ) เปนตะแกรงส่ันโดยใชลูกเบ้ียวหรืออํานาจแมเหล็ก  สามารถ 

ปรับความเอียงไดประมาณ 45 องศา    การส่ันโดยใชลูกเบ้ียว ความถ่ีของการส่ัน 900-1800 รอบตอนาที 
เหมาะสําหรับแรท่ีมีขนาด 1 นิ้วถึง 35 เมช  มุมเอียงประมาณ 20 องศา แตถาใชน้ําชวยมุมเอียงจะลดลง
เหลือประมาณ 5-10 องศา 
 หลักการทํางาน  การปอนแรลงบนตะแกรงตองสมํ่าเสมอ  ปริมาณแรขนาดเล็กท่ีจะลอดตะแกรง
ประมาณ 70 % ถูกแยกออกภายในระยะหนึ่งสวนส่ีของความยาวของตะแกรง  สวนความยาวท่ีเหลือใช
สําหรับแยกแรท่ีมีขนาดใกลเคียงกับชองตะแกรง      ถาปอนแรมากเกนิไป ทําใหตะแกรงส่ันไมเตม็ท่ี 
และถาปอนแรนอยเกินไป แรบนตะแกรงจะกระโดด 

ความสามารถในการทํางานของตะแกรงขึน้อยูกับลักษณะของแรท่ีนํามาแยก เชน ถาแรละเอียด
จะทํางานได 2 เมตรกิตัน/ตารางฟุต/วัน   สวนมากใชกับแรท่ีมีขนาดนอยกวา 1 นิว้   ขนาดของชอง
ตะแกรงจะสัมพันธกบัความเอียง เชน ถาชองตะแกรงประมาณ 1 นิว้ ใชความถ่ีของการส่ัน 900 ครั้งตอนาที 
ตะแกรงเอียง 20 องศา  ถาชองตะแกรงเล็กกวาใชความถ่ีของการส่ันมากขึ้น ตะแกรงจะเอียงไดมากขึ้น 
 ตะแกรงหมุน (Trommels)  เปนตะแกรงเจาะร ู นํามาโคงเปนรูปทรงกระบอก หรือรูปกรวย
หมุนรอบแกน  การติดตั้งจะแบงออกเปนสองแบบ คือติดตั้งตะแกรงซอนกัน ตะแกรงช้ันในจะมีขนาดรู
ตะแกรงมากกวาตะแกรงช้ันนอก  และติดตั้งตะแกรงขนาดตางๆ เรียงไปตามความยาวของแกน ปอนแร
เขาตะแกรงท่ีมีขนาดเล็กกอน 
 ไฮโดรไซโคลน (Hydro Cyclone) เปนเครื่องมือสําหรับคัดขนาด ประสิทธิภาพสูง กินพ้ืนท่ีนอย 
สวนบนเปนรูปทรงกระบอกตอกับรูปกรวยเปนสวนลาง  ขนาดของไฮโดรไซโคลน มีขนาดตางๆ เชน 
12  นิ้ว  12 ฟุต   

การทํางาน  สูบของผสมระหวางน้ํากับแร ดวยความดัน 2-10 ปอนด/ตารางนิ้ว แรหยาบจะไหล
ลงสวนลาง (Under Flow Apex) แรละเอียดจะไหลออกทางสวนบน (Over Flow Vortex) แรท่ีแยกออก
จากกันจะมีขนาดเทาไหรขึน้อยูกับรปูรางของไฮโดรไซโคลน ความดนัท่ีใชขนาด Apex  ขนาดของ Vortex  
เปอรเซ็นตของ Solids (ความเขมขนของแร)     

ประสิทธิภาพการทํางานของไฮโดรไซโคลนขนาดหยาบ (12 ฟุต) หรือขนาดละเอียด เทากับ
ผลผลิตขนาดหยาบทางทฤษฎีหารดวยผลผลิตขนาดหยาบท่ีแยกได 

 ไฮโดรไซโคลนยังใชสําหรับการกําจัดน้ํา ( Dewatering )  นอกจากนี้ยังมีไซโคลนท่ีไมใชน้ํา
ชวยในการแยกโดยใชอากาศ สวนใหญใชในการกาํจัดฝุนท่ีเกดิจากโรงงาน  หรือใชในการคดัขนาดโดย
ตอเปนวงจรกับเครื่องบดแบบแหง  
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โตะแยกแร ( Shaking Table ) 
ขนาดของแรท่ีจะแยกไดดอียูระหวาง 20-400 เมช   มีโตะแยกแรขนาดทราย (Sand Table) และ

โตะแยกแรขนาดตะกอน ( Slime Table 200-300 เมช) 
การแตงแรขึ้นอยูกับการไหลของน้ําบนพ้ืนเอียงและความหนืด (Viscosity) ของน้ํา  รูปรางของ

เม็ดแรมีผลตอการแยกดวย เชน เม็ดแรรูปรางกลมยอมไหลไปไดไกลกวารูปรางแบนหรือส่ีเหล่ียม 
สวนสําคัญของโตะแยกแร 
1.  พ้ืนโตะ  ปกติทําดวยไมและปูพ้ืนดวยยางหรือไฟเบอรกลาส 
2.  เครื่องกลไก (Head Motion) ทําหนาท่ีใหโตะเคล่ือนไปขางหนาและเคล่ือนกลับโดยเร็ว  แรหนัก

จะเคล่ือนไปไดมากกวาแรเบา 
3. โครงเหล็กและสวนประกอบท่ีทําใหโตะเอียงไดตามมุมตาง ๆ 

Spiral Concentrator 
Humphrey’s Spiral  เปนรางรปูโคง อาจทําดวยเหล็กหลอ หรือโพลิเมอร หลายทอนประกอบตอ

กันเขาจนมีลักษณะเปนรางเกลียว  รัศมีของรางประมาณ 2 ฟุต โดยแรหนกัจะจมเรว็ เม็ดแรเคล่ือนดวย
ความเรว็ต่ํา มีแรงเสียดทานกบัผิวของทองราง ไดรับแรงเหวีย่งหนีศูนยกลาง (Centrifugal Force) นอย  จะ
ไหลลงชองดักแร (Port) ท่ีหมุนปรับได  แรเบาจมตัวชา  ถูกแรงเหวี่ยงหนีศูนยกลางพัดสูขอบนอกของราง 
ไหลสูปลายราง มีน้ําลางแรท่ีปลอยไหลอยูรมิขอบวงในของราง จะชวยรวมแรหนกัใหเกดิเปนแถบชอง
ตักแร ฮัมฟรียสไปรรอลเหมาะสําหรับใชในงานแตงแรขัน้ตน  การแตงใหไดหัวแรสะอาดอาจนาํไป
แตงตอดวยโตะแยกแร 
 ขอด ี  ไมมีเครื่องกลไกซับซอน  ไมมีสวนท่ีเคล่ือนไหว  สึกหรอนอย  การดแูลรักษางาย  มี
ราคาถูก  ใชแรงงานนอย   

การใชงาน นิยมแยกแรหนัก ( Heavy Minerals ) เชน เซอรคอน  อิลเมไนต  โมนาไซต  ซีโนไทม 
หรือ ดีบุก ออกจากทราย 

Reichert Spiral เปนสไปรรอลท่ีไมมีชองดักแรเปนระยะลงมาตามรางเกลียว  ความกวางของ
รางกวางกวาฮัมฟรียสไปรรอล  ไมมีน้ําเล้ียงบนราง  มีท่ีใหหัวแร  แรคละ และหางแร ออกทางดานลาง
ของสไปรรอล ชองดักแรนั้นปรับเคล่ือนได 

ขนาดเม็ดแรท่ีเหมาะสมประมาณ 2 มม. ถึง 30  ไมครอน  ประสิทธิภาพการทํางานขีน้อยูกับ
อัตราการปอน เปอรเซ็นต Solid การกระจายตวัของเม็ดแรและมลทิน ปริมาณของน้ํา  ลักษณะภาพตัดขวาง
ของราง (ลาดชันนอยสําหรับแยกแรสองชนิดท่ีมีความถวงจําเพาะใกลเคยีงกนั  ถาลาดชันมาก แยกแร
ไดเร็วแตใหเกรดหัวแรต่ํา) 
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ตารางที ่13  คณุลักษณะของทรายแกวที่ผลิตไดในประเทศไทย จากแหลงในจังหวัดระยอง 

องคประกอบ รอยละ 

ซิลิกา (SiO2) 
อะลูมินา (Al2O3) 
เฟอรริกออกไซด (Fe2O3) 
ไทเทเนียมไดออกไซด (TiO2) 
แคลเซียมออกไซด (CaO) 
แมกนีเซียมออกไซด (MgO) 
โพแทสเซียมออกไซด (K2O) 
โซเดียมออกไซด (Na2O) 
การสูญเสียน้ําหนักในการเผาไหม (Loss of Ignition) 

99.45 
0.27 

- 
0.04 
0.09 
0.37 
0.1 
0.3 
0.12 

ท่ีมา : ฝายขอมูลและสถิติ กองวิชาการและวางแผน กรมทรัพยากรธรณี  
 
ปจจุบันความตองการใชทรายแกวมีปรมิาณเพ่ิมสูงขึน้  ในขณะท่ีแหลงทรายแกวท่ีเปนแหลง

สําคัญในภาคตะวันออกแถบจังหวัดระยอง จนัทบุรี  และตราด มีปรมิาณการผลิตลดลง  หลังจากแหลง
เหลานี้มีการทําเหมืองมานานกวา 40 ป  ซ่ึงสวนใหญจะเปนทรายแกวช้ันแรกในเขตพ้ืนท่ีประทานบัตรท่ีมี
ความลึกประมาณ 1-3 เมตร ตอจากนั้นจะเปนดินดานหนาประมาณ 1 เมตร  เม่ือแรทรายแกวมีปริมาณลดลง
ผูประกอบการเหมืองแรทรายแกวจึงไดสํารวจแรทรายแกวเพ่ิมเติมในเขตพ้ืนท่ีประทานบัตรเดิมพบวา  หลังจาก
ขุดดินดานออกจะมีทรายแกวอีกช้ันเปนทรายแกวช้ันท่ี 2 หนาประมาณ 1-3 เมตร  แตคุณภาพต่ํากวาทราย
ช้ันแรก  ทรายแกวช้ันท่ี 2 นี้จะตองใชเครื่องมือในการแตงแรเพ่ิมเขาไปในกระบวนการแตงแร  ซ่ึงจะทํา
ใหไดทรายแกวท่ีมีคุณภาพเทียบเทาหรือใกลเคียงกับทรายช้ันท่ี 1  สามารถนํามาใชเปนวัตถุดิบใน
อุตสาหกรรมได  แตจะทําใหตนทุนการผลิตสูงขึ้น 
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บทท่ี  3 
การใชประโยชน  การนําเขา  การสงออกทรายแกว 

การนําทรายแกวไปใชประโยชน 
 ทรายแกวสามารถนําไปใชเปนวัตถุดิบหลักในอุตสาหกรรมตอเนื่องไดอยางหลากหลาย เชน 
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑบรรจภุณัฑแกว  อุตสาหกรรมกระจก  อุตสาหกรรมเซรามิก  อุตสาหกรรมแกว
เจียระไนและเครื่องประดับ   อุตสาหกรรมใยแกว   อุตสาหกรรมผลิตอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนกิส  
อุตสาหกรรมหลอโลหะ  อุตสาหกรรมทอไฟเบอรกลาส   อุตสาหกรรมเคมี  และอุตสาหกรรมอ่ืนๆ  โดยมี
รายละเอียด ดังนี ้   

อุตสาหกรรมผลิตภัณฑบรรจุภัณฑแกว   

อุตสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจุภณัฑแกวมีการผลิตมาเปนเวลานานและยังคงความสําคัญตอไปใน
อนาคต  เนื่องจากบรรจุภณัฑท่ีเปนผลิตภัณฑคูแขงชนดิอ่ืนไดกอใหเกดิปญหาตอส่ิงแวดลอม  ประกอบกับ
ผลิตภัณฑบรรจุภัณฑแกวเปนผลิตภัณฑท่ีมีคุณสมบัติท่ีด ี คือมีความเฉื่อยไมทําปฏิกิริยากับผลิตภัณฑท่ีบรรจ ุ  
มีความใสสะอาดมองเห็นผลิตภัณฑภายในท่ีบรรจุอยางชัดเจน  ทนตอแรงกดและความดันไดด ี สามารถปองกัน
ผลิตภณัฑใหเก็บรักษาไวไดนานและสามารถนาํกลับมาใชไดใหมหลายครั้งในผลิตภณัฑหลายๆ ชนิด   
นอกจากนี้รูปทรงของผลิตภัณฑบรรจุภณัฑแกวยังสะดวกตอการออกแบบใหมีความหลากหลายเหมาะตอ
การใชงาน    

วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตแกวโดยท่ัวไปประกอบดวย ทรายแกว 65% โซดาแอช 15 % สารบอเร็ก 5% 
หินปูน 5% เฟลดสปาร 7% โดโลไมต 3% (อาจใชแคลเซียมคารบอเนตแทนหินปูน หรือไมใชเฟลดสปารเปน
วัตถุดิบเลยก็ได และอาจใชเศษแกวผสมดวยก็ได ท้ังนีข้ึ้นอยูกับการกําหนดสูตรของโรงงาน) ผสมวัตถุดิบ
เขาดวยกนัเผาในเตาหลอมท่ีอุณหภมิู 1,600 ๐C จะไดของเหลว เรียกวา  “น้ําแกว”  นําไปขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑ  
นําผลิตภัณฑเขาเตาอบเพ่ือลดอุณหภูมิ   ลดความเครียดและลดการแตกราว   ผลิตภัณฑบรรจุภัณฑแกว ไดแก  

เคร่ืองแกวที่ใชในครัวเรือน  เปนแกวท่ีมนษุยนํามาใชประโยชนนานกวา 5,000 ป เริ่มจากชาวอียิปต
ท่ีนําแกวมาทําเปนลูกปดและพลอยเทียม เพ่ือใชบนเครื่องประดับตาง  ๆ และนํามาทําเปนขวดหรือถวยขนาดเล็ก 
เพ่ือใชเปนภาชนะบรรจ ุ ในยุคโรมันแกวถูกนํามาทําเปนภาชนะและของใชในครัวเรือนสําหรับชีวิตประจําวัน
มากขึ้น และเปนท่ีนยิมในยดุตอๆ มาจนกระท่ังปจจุบัน  เชน  จาน  ชาม  แกวน้ํา  แกวไวน  แกวเบียร ฯลฯ  
 บรรจุภัณฑชนิดตางๆ  เชน ขวดแกวสําหรับเครื่องดื่มชูกาํลัง ขวดเบียร ขวดสุรา ขวดยาและ
อาหาร ขวดเครื่องดื่มเกลือแร ขวดน้ําอัดลม ขวดเครื่องสําอาง แกวสําหรับใชในหองทดลองและดาน
การแพทย เชนแกวทนไฟ หลอดยา  ฯลฯ  บรรจภุัณฑแกวควรเปนภาชนะท่ีมีความทนทานทางกายภาพ
และทางเคมีสามารถนํากลับมาใชใหมไดอีกหลายครั้ง 
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อุตสาหกรรมกระจก   
อุตสาหกรรมกระจกเปนอุตสาหกรรมท่ีเช่ือมโยงไปสูอุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมการ

ผลิตรถยนต และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตกระจกคลายกบัอุตสาหกรรมผลิตภณัฑแกว 
คือใชทรายแกว 47%  โซดาแอช 14% โดโลไมต 13%  เศษกระจก 19-20 % เฟลดสปาร 3% หินปูน 3% และ
สารเคมีอ่ืนๆ 1 % ผสมวัตถุดิบเขาดวยกันเผาในเตาหลอมท่ีอุณหภูมิ 1,600๐C จะไดของเหลวเรียกวา 
“น้ําแกว” ดึงน้ําแกวท่ีกําลังหลอมในเตาใหเปนแถบตามแนวตั้งดวยตวันําหรือ เบท (Bait) ท่ีหยอนลงไป
เพ่ือใหแกวหลอมมีความหนดืเกาะ จากนั้นลดอุณหภมิูจนน้ําแกวแขง็ตวัเปนแผน เรียกวา “กระจกชีท” 
(Sheet Glass) แตถาหากใหน้ําแกวไหลผานอางดบุีก แลวเขาเตาอบเพ่ือลดอุณหภมิูจะไดกระจกท่ีเรียกวา 
“กระจกโฟลต” (Float Glass) และหากนําน้ําแกวเขาสูกระบวนการพิมพลายก็จะไดกระจกท่ีเรียกวา 
“กระจกลวดลาย” (Figured Glass) 
 กระจกโฟลต (Float Glass) หรือ กระจกชีท (Sheet Glass) และกระจกลวดลาย (Figured Glass) 
เปนกระจกพ้ืนฐานใชตกแตงไดท้ังภายในและภายนอกอาคาร เชน ผนัง ประตู  หนาตาง  ตูโชวสินคา 
สําหรับกระจกลวดลาย (Figured Glass) เปนกระจกท่ีมีลวดลายพิมพลึกลงบนดานหนึง่ของแผนกระจก
ใหคุณสมบัตกิึ่งทึบกึ่งใส มองเห็นไดสลัวๆ ลวดลายในกระจกจะสรางสรรคเสนลาย ตามจนิตนาการ ให
มุมมองท่ีแตกตางดวยรูปแบบคลาสสิกและสวยอยางมีศิลป เหมาะท้ังงานติดตั้งภายนอกอาคารและ
ตกแตงภายใน เชน งานประตู  หนาตาง  ฉากกัน้หอง  ถานํากระจกพ้ืนฐานไปผลิตเปนผลิตภัณฑกระจก 
เรียกวา  กระจกตอเนือ่ง  สามารถนาํไปใชประโยชนไดมากมายขึน้อยูกับกรรมวิธีการผลิตของกระจก
แตละชนิด ซ่ึงทรงคณุคาดวยความแข็งแรงทนทาน สีสันท่ีสวยงาม ตลอดจนรูปลักษณะท่ีเหมาะสมตาม
รสนิยมและจนิตนาการของผูใชมากกวากระจกแผนเรยีบธรรมดา   สําหรับกระจกตอเนื่องไดแก 
 กระจกสีตัดแสง (Heat Absorbing Glass) เปนกระจกโปรงใสและกระจกสี โดยสีของกระจก
เกิดจากการเติมออกไซดของโลหะ เชน เหล็ก โคบอลต หรือซีลีเนียมลงในสวนผสมของวัตถุดิบ  กระจกสีตัด
แสงสามารถดูดกลืนและลดพลังงานความรอนจากดวงอาทิตยท่ีจะผานเขามาไดประมาณรอยละ 40-50 ดวย
คุณสมบัติเหลานีทํ้าใหลดภาระการทําความเย็นของเครื่องปรับอากาศและชวยลดความจาของแสงท่ีสองผาน
เขามา จึงไดแสงท่ีนุมนวลสบายตาขึ้น   กระจกสีตัดแสงมีหลายสี เชน สีชาออน  สีชาดํา  สีบรอนช  สี
เขียวเขม  สีฟาเขม แตสีท่ีเปนท่ีนยิมใชมากท่ีสุดในประเทศไทยจะเปนสีเขยีว ใชกับสวนภายนอกของ
อาคารท่ัวไป  อาคารพาณิชย  และงานตกแตงภายในอาคาร  ฉากกั้นหอง   
 กระจกเคลือบสี (Varnished  Glass) เปนกระจกท่ีผานกระบวนการเคลือบสีบนดานหลังของ
กระจกใสคุณภาพพิเศษ  อบดวยอุณหภูมิสูงทําใหการยึดจับของสีทนทาน และทนตอรอยขีดขวน 
เหมาะสําหรับงานดีไซนท่ีตองการบรรยากาศและรปูทรงท่ีทันสมัยสามารถแตงเตมิใหไดอารมณท่ีลงตวั
ดวยเฉดสีตางๆ  
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 กระจกเงา (Mirror) เปนกระจกท่ีผลิตจากกระจกโฟลตหรือกระจกชีท ผานกรรมวิธีฉาบดวย 
Silver และเคลือบทับดวยสี ใหภาพสะทอนท่ีเหมือนจริง ชวยเพ่ิมบรรยากาศและเพ่ิมพ้ืนท่ีทางสายตาไดเปน
อยางดี เหมาะสําหรับงานสถาปตยกรรมประดับตกแตงภายใน เชน หองน้ํา  หองแตงตัว งานเฟอรนิเจอรตาง  ๆ 
เชน  ตูเส้ือผา โตะเครื่องแปง  
 กระจกสะทอนแสง (Heat Reflective Glass) เปนกระจกท่ีสะทอนแสง สามารถเลือกกําหนด
ปริมาณแสงท่ีสะทอนออกมาภายนอก ใหภาพสะทอนท่ีมีชีวิตชีวาตามชวงเวลาและฤดูกาล ลดความสวางจา
ของแสงอาทิตย ทําใหเกิดทัศนียภาพของอาคารท่ีโดดเดน  แปลกตา เพ่ิมความสบายตาใหแกผูอยูอาศัย 
ใชกับอาคารสูง  อาคารสํานักงาน  ศูนยแสดงสินคา  โรงแรม และสถานท่ีท่ีตองการประหยัดพลังงาน  
 กระจกฉนวนความรอน( Insulating Glass) เปนกระจกท่ีผลิตจากการนํากระจกสองแผนมา
ประกบกัน โดยมีเฟรมอะลูมิเนียมคัน่กลาง เปนกระจกท่ีชวยประหยัดพลังงาน ปองกนัการถายเทความ
รอนระหวางภายในอาคาร  ปองกันเสียงรบกวน ชวยลดภาระการทํางานของเครื่องปรับอากาศ  ไมทําให
เกิดฝาหรือหยดน้ําแมวาอุณหภูมิภายในและภายนอกจะแตกตางกัน  ใชกับอาคารสูง  อาคารสํานักงานและ
อาคารพาณิชยท่ัวไปท่ีตองการควบคุมสภาพแวดลอมดานเสียงและอุณหภูมิ  เชน สนามบิน  โรงแรม  
โรงพยาบาล  หองบันทึกเสียง   
 กระจกเสริมลวด (Wire Glass) เปนกระจกท่ีมีเสนลวดหรือแผงตาขายลวดฝงอยูภายในกระจก
ขณะท่ีกระจกหลอมเหลว เพ่ือเปนการเพ่ิมความแข็งแรงใหกับกระจก จึงทําใหกระจกมีความแข็งแรง
ทนทานเปนพิเศษ ใชในอาคารสถานท่ีท่ีตองการความปลอดภัย ท้ังจากการโจรกรรมและเพลิงไหม  ใช
ทําประตูกนัไฟหรอืประตูหนีไฟ 
 กระจกนิรภัยเทมเปอร (Tempered Safety Glass) เปนกระจกท่ีมีลักษณะท่ัวไปเหมือนกระจก
ธรรมดาแตนํามาผานกระบวนการ Tempering เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง โดยใชหลักการเดียวกบัการทํา
คอนกรตีอัดแรง คือสรางใหเกดิช้ันของแรงอัดขึน้ท่ีผิวเพ่ือตานแรงจากภายนอก วิธีการนี้ทําไดโดยการให
ความรอนกับกระจกท่ีอุณหภูมิสูงกวาจุดออนตัวของแกวเล็กนอยท่ีประมาณ 650-700 องศา๐C และทําใหผิว
กระจกเกิดความเยน็ตวัอยางรวดเรว็ โดยใชลมเยน็เปา  ผลของความแตกตางของอุณหภูมิระหวางผิวนอกกับ
สวนกลางของแผนกระจกจะทําใหเกิดช้ันของแรงอัดขึน้ท่ีผิวของกระจกท้ังสองดาน  โดยจะประกบช้ัน
สวนกลางลักษณะเหมือนแซนวชิ  และช้ันท่ีผิวนี้จะตานแรงจากภายนอกทําใหกระจกท่ีผาน
กระบวนการ Tempering แลวมีแรงขึ้นประมาณ 4 เทา กระจกนริภัยเทมเปอร มีคุณสมบัติพิเศษ คือ เม่ือ
ถูกแรงกระแทก แผนกระจกจะแตกออกเปนช้ินเล็กๆ ไมมีคม ชวยลดอันตรายตอผูใช มีความแขง็แรง
กวากระจกธรรมดา 3-5 เทา  มีความทนทานตอการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิไดดีกวากระจกธรรมดา ใชงาน
ดานสถาปตยกรรม เชน ประตูเปลือยและผนังกระจกท่ีมีแรงอัดของลมสูงหรือมีคนพลุกพลาน   ผนังกัน้
ภายในอาคารท่ีตองการความสวยงาม  ใชในงานตกแตง เชน  ฉากกั้นสวนอาบน้ํา  ตูโชวอัญมณี  ตูโชวสินคา 
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  กระจกกึ่งนิรภัย (Heat Strengthened Glass)  เปนกระจกท่ีผลิตโดยการนําแผนกระจกมาผาน
กระบวนการอบความรอนท่ีอุณหภูมิ ประมาณ 700 ๐C  จากนั้นผานกระบวนการทําใหเนื้อเย็นลงอยางชาๆ  
โดยใหแรงดนัลมเปากระจกท้ังสองดาน กระจกท่ีไดจึงมีคุณสมบัติพิเศษแขง็แกรงกวากระจกธรรมดา 2 เทา 
สามารถรับแรงอัดของลมไดดีกวากระจกธรรมดา และการปองกันกระจกแตกเนื่องจากความรอน  
เหมาะกับสถานท่ีท่ีตองการความแข็งแรงและความปลอดภยัสูง และสถานท่ีท่ีตองเผชิญกับภาวะท่ีมี
ความรอนสูงกวาปกติตามผนังอาคาร  หนาตางท่ีมีแรงอัดลมสูง 
  กระจกนิรภัยหลายชั้น (Laminated Safety Glass) เปนการนําแผนกระจกตั้งแตสองแผนขึ้น
ไปนํามาประกบกันบนแผนฟลม (Poly Vinyl Butyral : PVB) ท่ีมีความเหนียวและทนทานซอนอยูระหวาง
กลาง ทําหนาท่ียึดเกาะใหกระจกยึดตดิกนั เปนกระจกท่ีใหความปลอดภยัสูง เม่ือถูกกระแทกแตกแผน
ฟลมจะยึดไมใหเศษกระจกหลุดออกมาและยังคงรูปเปนแผนจะมีเพียงรอยแตกหรือรอยราวคลายใยแมงมุม
ท่ีสําคัญเม่ือวตัถุวิ่งมาชนจะไมสามารถทะลุได  ใชทํากระจกกันกระสุนสําหรับรถยนต  ใชทํากระจกหลังคา
ท่ีตองการใหแสงสวางเขาสูอาคาร (Sky Light) อาคารท่ีปองกนัการโจรกรรมหรือลอบทําราย และตูโชวของมีคา   
 นอกจากนีย้ังนํากระจกใสหรือกระจกสีมาทําเปนกระจกพนทรายโดยนาํกระจกท่ีผานกระบวนการ
ผลิตสําเร็จรูปมาผานขั้นตอนการพนทราย จะไดกระจกทึบท่ีไมสามารถมองผานไปได โดยใชกากเพชร
พนใสกระจกดวยแรงดันลม กระจกท่ีผานการพนจะมีลักษณะสีขาวขุน 
 สวนกระจกเงาชาและกระจกเงาสามารถพนได 2 ดาน คือดานเงาและดานท่ีเคลือบดวย Silver 
และเคลือบทับดวยสี  เม่ือนํามาผานขัน้ตอนการพนทรายแลวจะเปนฝาสีขาวขุน ชวยเพ่ิมความสวยงาม  
เปนของประดับตกแตงสถานท่ี  อาคาร  บานเรือน 
กระบวนการผลิตแกวและกระจก 
 1. ช่ังวัตถุดิบ เชน ทรายแกว  เฟลดสปาร  โดโลไมต หินปูน โซดาแอช  สารเคมีตางๆ อาจไมใช
เฟลดสปาร หรอือาจใชแคลเซียมคารบอเนตแทนหินปูนกไ็ด และใชเศษแกวหรือเศษกระจกผสมดวยเพ่ือลด
ตนทุนกไ็ด ขึ้นอยูกบัวาจะผลิตเปนผลิตภัณฑแกวหรือผลิตภณัฑกระจกหรอืขึน้อยูกับความตองการของผูผลิต   
ผสมตามน้ําหนกัและสัดสวนท่ีคํานวณไว  

2. ผสมวัตถุดิบใหเขากันหลอมท่ีอุณหภูมิสูงประมาณ 1,600 ๐C จนไดเปนของเหลวท่ีเรยีกวา “ น้ําแกว”   
การหลอมน้ําแกวในอุตสาหกรรมแกวและกระจกจะเหมือนกัน  ตางกันเฉพาะในขั้นตอนการขึ้นรูปเทานั้น    

3. น้ําแกวท่ีสงเขาไปสูกระบวนการขึ้นรูปตามแมพิมพท่ีตองการจะไดผลิตภัณฑแกวชนิดตาง  ๆ  ผาน 
การอบเพ่ือลดอุณหภูมิ  เขาจุดตรวจสอบผลิตภณัฑแลวเขาสูขั้นตอนการบรรจุหีบหอเก็บไวในคลังสินคา
เพ่ือจําหนายตอไป นัน่คือการผลิตผลิตภณัฑแกว   

สวนการผลิตกระจกจะปลอยใหน้าํแกวไหลอยางตอเนื่องลงสูอางดบุีกเหลว จะไดผลิตภัณฑกระจก
โฟลต  แตถาหากดึงน้ําแกวท่ีกําลังหลอมในเตาใหเปนแถบตามแนวตั้งจะไดผลิตภัณฑกระจกชีท จากนั้นทํา
กระจกใหเยน็ลงดวยระบบการลดอุณหภูมิ (Annealing) จนใกลเคียงกบัอุณหภูมิปกติ  ผานเครื่องลางกระจก  
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ผานจุดตรวจสอบ เขาสูเครื่องตดักระจกเพ่ือตัดกระจกใหไดมาตรฐานกวางยาวตามตองการ  บรรจตุาม
น้ําหนักมาตรฐาน พรอมติด Bar Code เก็บเขาคลังสินคาเพ่ือจําหนายใหลูกคาตอไป 

กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑแกว 
 

 
 

รูปที่  5  กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑแกว 
 
 

ทรายแกว โดโลไมต หินปูน เฟลดสปาร เศษแกว 

ผสม 

รางไหลน้ําแกว 

ข้ึนรูป 

จุดตรวจสอบ 

บรรจุ 

คลังสินคา 

เตาอบออน 

โซดาแอช 

เตาหลอม 

อื่นๆ 
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กระบวนการผลิตกระจกระบบโฟลต 

 
รูปที่ 6 กระบวนการผลิตกระจกระบบโฟลต 

 
ที่มา: ดัดแปลงจากเอกสารเผยแพรของบริษัท การเดียนอนิดัสทรีส ระยอง จํากัด 

 
 

ทรายแกว โดโลไมต หินปูน โซดาแอช
 

เฟลดสปาร เศษกระจก
กระจก

ผสม 

เตาหลอม (FURNACE) 

อางดีบุก(TIN BATH ) 

เตาอบ(ANNEALING) 

ระบบลมเปาเย็น(MASS AIR COOLING) 

เครื่องลางกระจก(WASHER) 

จุดตรวจสอบ 

จุดตัดกระจก 

คลังสินคา 

อื่นๆ  
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อุตสาหกรรมเคม ี    
 ในอุตสาหกรรมเคมี  ทรายแกวใชเปนวัตถุดิบหลักในกระบวนการผลิตสารเคมีและสารประกอบตาง  ๆ 
โดยท่ัวไปการผลิตสารเคมีจะใชทรายแกวท่ีมีสวนประกอบของซิลิกา 99 % ขึ้นไป  อะลูมิเนยีมออกไซด 
ไมเกนิ 0.5 % และเหล็กออกไซด ไมเกิน 0.1 %   สารเคมีท่ีใชทรายแกวเปนวตัถุดิบในการผลิต  มีดังนี ้

1. โซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate: Na2O·n(SiO2)) เปนสารท่ีประกอบดวย โซเดียมออกไซด 
(Na2O) และซิลิกา ผสมกันอยูโดยมีสัดสวนตางๆ กัน แลวแตชนิดและการนําไปใช ไดแก โซเดียมออรโท
ซิลิเกต (Sodium Orthosilicate, Na4SiO4) โซเดียมเมตาซิลิเกต (Sodium Metasilicate, Na2SiO3) โซเดียมพอลีซิลิเกต 
(Na2SiO3)n   โซเดียมไพโรซิลิเกต (Na6Si2O7) และอ่ืนๆ มีลักษณะคลายแกว  ใส ไมมีสี  สามารถละลาย
น้ําได โซเดียมซิลิเกตเกิดจากการหลอมสวนผสมระหวางโซเดียมคารบอเนต หรือ โซดาแอช (Na2CO3) กับ
ทรายแกว เม่ือหลอมเพ่ือทําใหเกิดปฏิกิริยาเคมีแลวจะไดโซเดียมซิลิเกต และกาชสคารบอนไดออกไซด 
โซเดียมซิลิเกตเปนสารท่ีสามารถละลายไดในน้ํา  สารละลายโซเดียมซิลิเกตมีช่ือเรียกอีกอยางหนึ่งวา Water Glass 
ใชเปนสารเคมีสําหรับอุตสาหกรรมหลายประเภท เชน  อุตสาหกรรมกระดาษ   อุตสาหกรรมผงซักฟอก  
อุตสาหกรรมฟอกสี   อุตสาหกรรมผลิตสารทําความสะอาด เปนตน 

กระบวนการผลติโซเดยีมซิลเิกต 
ขั้นตอนที่ 1 การเตรียมแกวคลัเลท (Cullet Preparation) 
โซเดียมซิลิเกตจะถูกเตรยีมดวยการหลอมของผสมระหวางโซเดียมคารบอเนต (Na2CO3) และทราย

แกว ท่ีชวงอุณหภูมิ 1,200 – 1,400OC ขึ้นอยูกับลักษณะเตา และอัตราสวนผสม เม่ือหลอมแลวจะไดแกวท่ีมี
โครงสรางอสัณฐาน (Amorphous Glass) โดยท่ัวไปจะเรียกวา คัลเลท (Cullet) หรือเศษแกว ท่ีสามารถ
ละลายไดในน้ําเพ่ือใชผลิตเปนไฮเดรตโซเดยีมซิลิเกตในรปูตางๆตอไป  

ขั้นตอนที่ 2 การเปลีย่นเปนสารละลายโซเดยีมซิลเิกต (Water glass) 
เศษแกวโซเดียมซิลิเกตท่ีหลอมไดจะถูกนําไปใสในถังปฏิกรณ ออโตเคลฟ (Auto Clave) ซ่ึง

เปนถังระบบปดสามารถควบคุมความดันและอุณหภูมิได น้ํารอนและไอน้ําจะถูกปลอยเขาไปในถังเพ่ือ
ละลายเศษแกวอยางตอเนื่องจนกระท่ังเศษแกวละลายหมดและไดความเขมขนตามตองการ 

ขั้นตอนที่ 3 การปรับอตัราสวนผสม 
สารละลายโซเดียมซิลิเกตจากขั้นตอนท่ีสองจะถูกสงไปยังถังพัก (Intermediate Tank) เพ่ือลด

อุณหภูมิใหเย็นลง และนําเขาสูถังเกบ็ (Storage Tank)  ในถังเก็บนี้อาจจะมีการใสสารโซเดยีมไฮดรอกไซด 
(NaOH) ลงไปเพ่ือลดอัตราสวนของ SiO2 ตอ Na2O ใหต่ําลง สําหรับบางผลิตภัณฑ 
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รูปที่ 7 กระบวนการผลติโซเดยีมซิลิเกต 

 
 
 

ดังท่ีกลาวมาแลววา โซเดียมซิลิเกตมีอัตราสวนระหวาง Na2O และ SiO2 ไดหลายอัตราสวนซ่ึงทํา
ใหมีคณุสมบัตใินการนําไปใชงานตางกันดวย โดยท่ัวไปโซเดยีมซิลิเกตสามารถนาํไปประยกุตใชใน
อุตสาหกรรมตางๆ ไดมากมาย อันเนื่องจากคณุสมบัติเฉพาะตัว ดังนี ้

-โซเดียมซิลิเกตท่ีมีคุณสมบัติเปนดาง และทําหนาท่ีเปนสารควบคุมการเปล่ียนแปลงคา pH  
(Buffer) ท่ีดี ซ่ึงเปนคุณสมบัตท่ีิสําคัญมากในการนําไปใชในผงซักฟอก การฟอกสีกระดาษ และเสนใย 

-โซเดียมซิลิเกตท่ีมี Mole Ratio สูง จะปองกันการกัดกรอนไดด ีสามารถลดการกัดกรอนโดย 
เกาะเปนช้ันเคลือบอยูระหวางผิวหนาของโลหะกับอโลหะ   

คารบอนไดออกไซดสามารถทําใหโซเดียมซิลิเกตมีคณุสมบัติเปนกลางแลวกอตวัเปนเจลได ซ่ึง 
นําไปใชในอุตสาหกรรมหลอโลหะ (Foundry) โดยพันธะของทรายในซิลิเกตจะจบัตวัดวยคารบอนไดออกไซด
ทําใหเกิดการขึ้นรูปอยางรวดเร็ว  
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โซเดยีมซิลเิกตในผงซักฟอก (Detergents) โซเดียมซิลิเกตใหคุณสมบัติเฉพาะในสูตรการ 
ผลิตผงซักฟอกท่ีสําคัญ คือ  

- ชวยปองกันการกัดกรอนช้ินสวนโลหะในเครื่องซักผา  
- ปองกันการกัดกรอนเครื่องแกวและเซรามิก ระหวางการลางจานดวยเครื่อง  
- ความสามารถในการเปนสารชวยควบคมุการเปล่ียนแปลง pH ท่ีสําคัญในชวง pH 9-12   
- ความเปนดางจะปรับสภาพส่ิงสกปรกท่ีเปนกรดใหเปนกลางได  
- เปนสารท่ีทําใหเกดิปฏิกิรยิา Emulsification และ Saponification ทําใหน้ํามันแตกตัว 

ผสมกับน้ําไดอยางมีประสิทธิภาพ 
- ทําใหส่ิงสกปรกกระจายตวัออกจากกนั ไมเกาะเปนกอน 
โซเดยีมซิลเิกตในสารเคมี (Chemicals)  
- ซิลิกาเกรดใชงานท่ัวไป (Commercial Grade) สามารถผลิตโดยกระบวนการทําสารละลาย 

ใหเปนกลาง (Neutralization) หรือ กระบวนการแยกดวยเยือ่เลือกผานไฟฟา (Electromembrane) ท่ีเรียกวา 
Electrodialysis  

- เม่ือทําปฏิกิริยากับกรดในภาวะท่ีเหมาะสม โซเดียมซิลิเกตจะเปล่ียนเปนซิลิกาเจล หรือเกิด 
การตกตะกอนของซิลิกา ซ่ึงถูกนาํไปใชเปนตวัเติม (Filler) และสารเสรมิแรง (Reinforcing Agent) ทําให
โครงสรางภายในของยางมีความแข็งแรงทนตอการฉกีขาดและการขดัสี สามารถใชในผลิตภัณฑยางประเภท
ตางๆได   เปนสารดูดความช้ืนสําหรับกาชแหง เปนตวัเติมในเนื้อยาสีฟนเพ่ือทําหนาท่ีเปนสารขดัฟน  

- ใชผลิต Zeolite  ซ่ึงเปนผลึกของอะลูมิโนซิลิเกต  ไดจากการสังเคราะหโซเดยีมซิลิเกต 
และโซเดยีมอะลูมิเนต  

- ใชเปนวัตถุดบิของซิลิกาท่ีละลายน้าํไดในการผลิต Titanium Dioxide   
- ใชในกระบวนการฟอกสีดวย  Hydrogen  Peroxide  ท้ังในอุตสาหกรรมกระดาษและเสนใย    

เพ่ือปรับปรุงความขาวสวาง และเปนสารฟอกสีเพอรออกไซดท่ีมีประสิทธิภาพ    โดยจะสรางพันธะ หรือจับ
ไอออนของโลหะแทรนซิชันซ่ึงเปนสารท่ีทําใหเกดิสี เชน เหล็ก แมงกานสี และทองแดง เปนตน 

- ใชในการบําบัดน้ํา  โดยเกลือของกรดจะถูกดึงประจอุอกไปรวมกับซิลิเกตใหเปนกลาง 
และจะเกดิสารละลายประจุบวกขึ้น  ซ่ึงเปนตวัเพ่ิมการรวมตัวของตะกอนท่ีมีประสิทธิภาพสูง  สําหรบัใช
รวมกับอะลูมินมัซัลเฟต 

- ใชในกระบวนการลอยแร ซ่ึงเปนการแยกแร หรือแตงแรวิธีหนึ่ง 
- ใชเปนสารชวยกระจายตวัในสวนผสมวตัถุดิบพวกปูนขาวและน้ําดนิในกระบวนการ 

ผลิตซีเมนตปอรตแลนดแบบเปยก (Wet Process) 
โซเดียมซิลิเกตสามารถใชเปนสารยึดติด (Adhesive) หรือกาว  ซ่ึงแทบจะเปนเพียงสารอนินทรียชนิด

เดียวท่ีมีพันธะแข็งแรงมาก  สามารถเปล่ียนสถานะไปเปนสถานะกึ่งของแข็งไดอยางรวดเร็ว โดยมีการ



 42 

สูญเสียน้ําในโครงสรางเพียงเล็กนอย  นอกจากนี้โซเดยีมซิลิเกตท่ีใชในอุตสาหกรรมผลิตสารทําความ
สะอาด จะชวยเพ่ิมความสามารถในการชะลาง   ลดแรงตึงผิวและความหนดืของสบูเหลว 

 2. ซิลิกาและอะลูมิเนียมซิลิเกต  เปนสารเติมท่ีใหสีขาว ผงละเอียดมีพ้ืนท่ีผิวสัมผัสสูง จึงมี
ความสามารถในการดดูซับไดดีมาก  กรรมวิธีการผลิตไดจากการเกดิปฏิกิริยาแลวตกตะกอน (Precipitation) ของ
สารละลายโซเดียมซิลิเกตกับกรดซัลฟวริกหรือกับสารละลายอะลูมิเนียมซัลเฟต  ขึ้นกับประเภทของผลิตภัณฑ  
คุณสมบัติของซิลิกาและอะลูมิเนียมซิลิเกต  

- ใชเปนสารทดแทนไททาเนียมไดออกไซด (TiO2) บางสวนอยูในสีทาบานและกระดาษ  ซ่ึงมี
ราคาคอนขางสูงชวยใหสีมีความคงตัวสามารถเก็บไดนานโดยสีจะไมแยกช้ันและมีความขาวมากขึ้น 

- ใชเปนสารชวยการไหลตวั (Free-Flowing) และตัวพา (Carrier) ในปุยเคมี ยาฆาแมลง ยา
ปราบวัชพืช  อาหาร ยารักษาสัตว 

- ใชเปนสารตานการจับตัวเปนกอน (Anti Caking  Agent) ในเครื่องปรุงอาหารหรือครีมเทียม และ
นมผง  

- ใชเปนตัวเพ่ิมความหนืดและปองกันการตกตะกอน (Thickener) ในยาสีฟน  สารในยาสีฟนเปน
ของเหลวซ่ึงยากตอการใชงาน สารซิลิกาจะชวยดูดซับสารประกอบอ่ืน  ๆ  ทําใหยาสีฟนมีลักษณะขนคงรูป
เม่ือถูกบีบออกจากหลอดยาสีฟน 

- ใชเปนสารสรางรพูรุน (Pore Builder) ในแผนกั้นเซลของแบตเตอรี (Battery Separator)  ทํา
ใหมีการแลกเปล่ียนอิออนและเกิดกระแสไฟฟาในแบตเตอรีได  

กระบวนการผลติซิลกิาและอะลมิูเนยีมซิลิเกต 
ขั้นตอนที่ 1 การเตรียมแกวคลัเลท (Cullet Preparation) 
โซเดียมซิลิเกตจะถูกเตรียมดวยการหลอมของผสมระหวางโซเดียมคารบอเนต (Na2CO3) และทรายแกว 

ท่ีชวงอุณหภูมิ 1,200 – 1,400OC  ขึ้นอยูกับลักษณะเตา และอัตราสวนผสม เม่ือหลอมแลวจะไดแกวท่ีมี
โครงสรางอสัณฐาน (Amorphous Glass) โดยท่ัวไปจะเรียกวา คัลเลท (Cullet) หรือเศษแกว ท่ีสามารถ
ละลายไดในน้ําเพ่ือใชผลิตเปนไฮเดรตโซเดยีมซิลิเกตในรปูตาง ๆ ตอไป   

ขั้นตอนที่ 2 การเปลีย่นเปนสารละลายโซเดยีมซิลเิกต (Water Glass) 
เศษแกวโซเดียมซิลิเกตท่ีหลอมไดจะถูกนําไปใสในถังปฏิกรณ ออโตเคลฟ (Autoclave) ซ่ึงเปนถังระบบ
ปดสามารถควบคุมความดันและอุณหภูมิได น้ํารอนและไอน้ําจะถูกปลอยเขาไปในถังเพ่ือละลายเศษแกว 
อยางตอเนื่องจนกระท่ังเศษแกวละลายหมดและไดความเขมขนตามตองการ 

ขั้นตอนที่ 3 การเกดิปฏกิริยากบัอะลูมิเนียมซัลเฟต 
สารละลายโซเดียมซิลิเกต จะถูกนําไปทําปฏิกิริยากับกรดซัลฟวริคหรือกับสารละลายอะลูมิเนียม

ซัลเฟตในถังปฏิกรณ (Reactor)  ควบคุมอุณหภูมิ pH   และอัตราการไหลของวัตถุดิบ  ขั้นตอนนี้จะได
ตะกอนในรปูสารแขวนลอยกอนถูกสงไปเขาถังพัก  
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ขั้นตอนที่ 4 การกรอง 
สารแขวนลอยจากถังพักจะถูกสงเขาเครื่องกรองฟลเตอรเพลส (Filterpress)  เพ่ือแยกตะกอน

ออกจากน้ําและลางเกลือซัลเฟตท่ีติดมากับตะกอน  ตะกอนท่ีไดจะถูกสงไปยงัถังพักเพ่ือรอการอบแหง   
สวนน้ําท่ีแยกออกไปจากการกรอง จะถูกสงไปบําบัดและสงเขาสูระบบอีกครั้ง 

ขั้นตอนที่ 5 การอบแหง 
ตะกอนท่ีไดจากเครื่องกรองจะมีความช้ืนประมาณ 70-80 %  โดยน้ําหนัก จะถูกสงเขาเครื่องอบแหง  

(Dryer)  โดยผานระบบการปอนผานสกรูขับ  ตะกอนจะถูกอบใหแหงดวยลมรอนจนแหง  จากนั้นนําไป
เขาเครื่องแยกผง (Bag Filter)  ดวยระบบนวิเมตกิ  ผลิตภัณฑชนดิผงนี้ถูกเกบ็ในถังอบแหง เพ่ือรอเขาสู
ขั้นตอนตอไป 

ขั้นตอนที่ 6 การลดขนาดผงละเอยีดกอนบรรจุหีบหอ 
นําผลิตภัณฑผงท่ีไดมาบดคดัขนาด ดวยระบบลมใหอนภุาคชนกนัเองและถูกบดและตีโดยตัวต ี

(Beater) จนมีขนาดเล็กลง จะถูกลมดดูผานเครื่องคัดขนาดเขาสูเครื่องแยกผง   จากนัน้ผลิตภณัฑท่ีไดจะถูก
สงไปยังถังเก็บเพ่ือบรรจุหีบหอรอจําหนาย  ผลิตภัณฑท่ีบดละเอียดจนไดขนาดอาจจะมีความหนาแนน 
(Bulk  Density)  ต่ําเกินไป เม่ือนําไปใชจะฟุงกระจาย  จึงนํามาผานลูกกล้ิงระบบสุญญากาศ (Vacuum  
Compactor)  เพ่ือความหนาแนนกอนอัดเปนเม็ด  ดวยเครื่องอัดเม็ด (Granulator)  กอนสงเก็บลงถังเก็บ
ผลิตภณัฑอัดเม็ดเพ่ือบรรจุถุงดวยเครื่องช่ังน้ําหนัก  เก็บในคลังสินคาเพ่ือจําหนายตอไป  
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รูปที่  8  กระบวนการผลิตซิลกิาและอะลมิูเนยีมซิลเิกต 

 
 

3. ซิลิกาเจล (Silica Gel) เปนสารดูดความช้ืนท่ีใชกนัอยางแพรหลาย เชน ใสโหลดูดความช้ืน
สําหรับหองปฏิบัติทางเคมี ใสในหอของเพ่ือดูดความช้ืนระหวางการขนสง ใชในเครื่องดูดความช้ืน และ
ใชในการเก็บรักษาเมล็ดพันธุ เปนตน ซิลิกาเจลท่ีใชท่ัวไปมีลักษณะเปนเม็ดกลมๆ เหมือนลูกปดบางครั้ง
มีการใสลิเธียมคลอไรดทําใหเปล่ียนสีได คือ เปนสีน้ําเงินเม่ือแหงและเปนสีชมพูเม่ือดดูความช้ืนเขาไป
มากพอ ซิลิกาเจลไมมีพิษ สามารถดูความช้ืนไดถึง 40% ของน้ําหนักตวัและสามารถไลความช้ืนออกได
โดยการเผาหรืออบท่ีอุณหภูมิ 170๐C หรือคั่วบนกระทะหุงตม  ซ่ึงทําใหสามารถนํามาใชซํ้าแลวซํ้าอีกได 
   4. แคลเซียมซิลเิกต (Calcium Silicate)  เปนฉนวนกันความรอนแบบเปนโพรงหรอืชองกลวง 
ประกอบดวยไฮดรัสแคลเซียมซิลิเกต   โดยระหวางกรรมวิธีการผลิตไอน้ําจะเปล่ียนรูปหินปูนและซิลิกาไป
เปนไฮดรัสแคลเซียมซิลิเกต ซ่ึงเปนวัสดุท่ีแข็งแรง ทนทาน นิยมนําไปใชในการหุมทอ และภาชนะใน
กระบวนการทางอุตสาหกรรมท่ีมีอุณหภูมิสูง และจําเปนตองใชวัสดุท่ีมีความทนตอแรงอัดสูงอีกดวย 
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 5. ซิลิกอนคารไบด (Silicon Carbide : SiC) ซิลิกอนคารไบดไมไดเกิดในธรรมชาต ิ แตเปน
สารสังเคราะหซ่ึงผลิตจากปฏิกิริยาเคมีระหวางสวนผสมของถานโคก (Coke) ท่ีองคประกอบหลักคือ 
คารบอน (C) กับทราย ท่ีองคประกอบหลักคือ ซิลิกา (SiO2) ในเตาเผาไฟฟาท่ีอุณหภูมิประมาณ 2,400-
2,600 ๐C มีน้ําหนกัโมเลกลุ 40.07 มีความถวงเฉพาะ 3.22 ใชในอุตสาหกรรมวัสดุทนไฟ  อุตสาหกรรม
เซรามิก ใชทําหัวสําหรบัพนไอรอนท่ีใชในการขบัเคล่ือนจรวด ทําเบาหลอมโลหะ  ตัวตานทานไฟฟา  เปน
สวนประกอบในเตาเผา 
  6. ซิลิโคน  และสารประกอบซิลกิาอืน่ๆ 
อุตสาหกรรมเซรามิก  

ทรายแกวท่ีใชในอุตสาหกรรมเซรามิก  จะเปนสวนผสมของน้ํายาเคลือบเซรามิก เพ่ือเคลือบผิว
ใหเปนมันและมีลักษณะวาวคลายแกว หรือใชพนเครื่องสุขภัณฑหลังขึน้รูปกอนนําไปเผา เพ่ือใหเครื่อง
สุขภัณฑเปนเงาวาว  และใชเปนสวนผสมในเนื้อของผลิตภัณฑเซรามิกประเภทเครื่องสุขภณัฑ เพ่ือ
ปองกันการหดตัว การแตกราว และเพ่ิมความแข็งแกรงของโครงสราง 
 ทรายแกวท่ีนําไปใชในอุตสาหกรรมเซรามิกเปนทรายแกวท่ีมีขนาดเล็กกวา 0.125 มิลลิเมตร (120 เมช) ซ่ึง
ไดจากการนําทรายแกวมาลางและบดใหละเอียด คุณสมบัติของทรายแกวท่ีใชในอุตสาหกรรมเซรามิก
ควรมีปริมาณเหล็กนอยท่ีสุด 

อุตสาหกรรมแกวเจียระไนและเคร่ืองประดับ  

อุตสาหกรรมแกวเจียระไนและเครื่องประดับเปนอุตสาหกรรมท่ีเพ่ิมมูลคาใหกับวตัถุดิบคอนขางสูง 
ใชแรงงานท่ีมีทักษะและฝมือสูง ทรายแกวท่ีใชในอุตสาหกรรมนี ้เปนทรายแกวท่ีมีความบริสุทธ์ิสูง  สวนใหญ
จะนําเขามาจากตางประเทศ มักเปนพวก Borosilicate ซ่ึงสามารถนํามาเปาขึ้นรูปไดงาย  เพ่ือผลิตเปนแกว
คริสตัลตกแตงดวยการเจียระไน  หรือแกะสลักดวยลวดลายท่ีสวยงาม ประกอบตัวแกวดวยโลหะ จิวเวอรี ่
ไม หรือวัสดุอยางอ่ืนใหลงตัวตามรสนิยมและประโยชนใชสอยของผูบริโภค  รวมท้ังผลิตเปนเครื่องประดับ 
ของชํารวย  ของท่ีระลึก  

อุตสาหกรรมใยแกว  

การผลิตใยแกวและฉนวนใยแกวมีวิธีการผลิต 2 วิธี คือการนําทรายแกวซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักมา
ผสมกบัวัตถุดิบชนดิอ่ืนหลอมท่ีอุณหภูมิ 1,600๐C   จนไดน้ําแกววิธีหนึ่งกบัการผลิตจากวตัถุประเภทเศษ
แกว เศษกระจกใส ซ่ึงเปนการนําทรัพยากรเหลือใชมาหมุนเวียนใชใหมไดอยางคุมคาและมีประสิทธิภาพ 
การหลอมแกวดวยอุณหภูมิสูงถึง 1,200๐C  จนกลายเปนน้ําแกว แลวปนออกมาเปนเสนใยสีขาว โดยพน
กาวใหเสนใยยดึเกาะกนั ซ่ึงทําใหเกดิโพรงอากาศมากมายอยูดานใน    ใยแกวท่ีผลิตจากการหลอมแกวแลว
ปนออกมาเปนเสนใยสีขาวจัดอยูในกลุมฉนวนเซลปด  อาจผลิตในรูปแผนแข็ง แบบมวน หรือขึ้นเปนรูปทรง
ตางๆกัน ตัวเสนใยจะถูกเคลือบไวดวยตัวประสาน (Binder) เชน ฟโนสิกเรซ่ิน ซ่ึงทําหนาท่ีเช่ือมระหวาง
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เสนใย ท่ีพบมากจะเปนฟนอลฟอรมอัลดไีฮน ซ่ึงจะใหสีเหลืองหลังการผลิต ใยแกวและฉนวนใยแกวมี
คุณสมบัติกนัความรอน ดดูซับเสียงรบกวนจากภายนอกและไมลามไฟ เนื่องจากวัสดุท่ีนํามาใชเปน
วัตถุดิบในการผลิตนั้นเปนวัสดุประเภทไมลามไฟ  

อุตสาหกรรมผลติอปุกรณไฟฟาอิเลก็ทรอนิกส 
 วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนกิสโดยท่ัวไป ไดแก ทรายแกว 65%  โซเดียม

เฟลดสปาร 11% โดโลไมต 16% และสารเคมีอ่ืนๆ 8% ทรายแกวท่ีใชในการผลิตอุปกรณไฟฟา
อิเล็กทรอนิกสจะมีความบรสุิทธ์ิสูง  น้ําแกวท่ีไดจากการหลอมตองมีคา Dielectric  ท่ีดมีีการสูญเสียทางไฟฟา
นอยในชวงท่ีอุณหภูมิท่ีแตกตางกันสูง เชน หนาจอโทรทัศนและคอมพิวเตอร หลอดไฟฟา  โคมไฟ  หลอดแกว 
และแกวสําหรับการปองกนัการแผรังสี 

อุตสาหกรรมหลอโลหะ    
ทรายแกวท่ีใชในอุตสาหกรรมหลอโลหะ ใชทําเปนแบบหลอทราย โดยท่ัวไปจะใชทรายแกว

ผสมกบัสารผสมท่ีเหมาะสม ปกตจิะใชดนิเหนยีวจากธรรมชาตมิาผสมเพ่ือทําใหมีความแข็งแรง และ
ความเหนยีวของดินจะชวยใหแบบหลอจับตวัไดด ี คณุสมบัติของทรายทําแบบหลอ คือ ตองทนความรอน
ไดสูงสามารถระบายกาซไดพอดีในขณะท่ีเทน้ําโลหะลงไป มีความแข็งแรงทนทานตอแรงอัดของน้ํา
โลหะ มีความแนนและรักษารูปทรงไดด ี สลายตัวไดงาย หลังจากการหลอโลหะแลวสามารถนํากลับมา
ใชไดอีก และจะตองไมทําใหเกิดมลพิษเม่ือนํามาใชงาน 

อุตสาหกรรมทอไฟเบอรกลาส   

ทรายแกวท่ีผานกระบวนการแตงแรและคัดขนาดแลว อบใหแหงท่ีความช้ืนประมาณรอยละ 2 
ผสมกับแคลเซียมคารบอเนต เรซ่ิน และสารเคมี ผานกระบวนการผลิตดวยเทคโนโลย ีโรยดวยไฟเบอร
กลาส  ผลิตเปนทอไฟเบอรกลาส  เหมาะตอการใชในงานประปา  งานอุตสาหกรรม และงานระบายน้ําเสีย 
เชน ทอระบายน้ําเสีย ทอรวบรวมน้ําเสีย  ทอสงน้ําแรงดนั  ทอน้ําดิน  ทอน้ําดื่ม  อุโมงคขนาดใหญ 
(Microtunnelling) ทอวางลอยบนพ้ืนดิน  ทอไซฟอน (Syphon)  ทอท้ิงน้ําชายฝงทะเล  ทอในงาน
อุตสาหกรรม  ทอสวมแทนทอเดิมท่ีชํารุด (Relining)  การติดตั้งแบบดันทอ (Pipe  Jacking)  ทอสองช้ัน  
(Double  Pipes)  ทอในโรงไฟฟาพลังน้ํา  บอตรวจและถังพัก  ทอปลอกบอน้ําบาดาล  ทอสงน้ําเพ่ือการ
ชลประทาน  ทอระบายน้ําจากสะพาน  ตลอดจนใชแทนทอพีวีซีและทอซีเมนต  เพราะคุณสมบัติท่ีมี
ความแข็งแรง  ทนทาน  ไมเปราะงาย  อายกุารใชยาวนาน 
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อุตสาหกรรมอืน่ๆ 
 อิฐแกวหรือบล็อกแกว  เปนวัสดกุอสรางใชตกแตงหองน้ํา อาคารท่ีตองการความสวางและ
ความสวยงามสรางความแปลกใหมใหบานและอาคารดวยความสดใสไมทึบอึดอัดรับแรงกระแทกหรือ
แรงลมไดดีกวาผนังชนดิอ่ืน ดูแลรกัษางาย  อิฐแกวหรือบล็อกแกวมีคณุสมบัติกึ่งสุญญากาศสามารถ
ปองกันเสียงจากภายนอกไดด ี  ทนไฟและปองกนัความรอน และมีคุณสมบัติยอมใหแสงสวางผานไดจึง
ประหยัดไฟฟาในอาคารไดเปนอยางด ี 
 ทรายแกวท่ีมีความบรสุิทธ์ิสูงยังใชเปนวัตถุดบิท่ีสําคัญในการผลิตเครื่องมืออุปกรณทางวิทยาศาสตร
และการแพทยท่ีมีราคาแพง  แตไมมีโรงงานผลิตเครื่องมืออุปกรณชนิดนี้ในประเทศ  นอกจากนี้ทรายแกวยัง
นําไปใชประโยชนดานตางๆ เชน ใชทํากระดาษทราย ใชทําหินเจียระไน (Grinding Wheels) ใชกับงานขัด
สี ใชทําอิฐทนไฟ ใชทําปุยเคมีโดยใชเปนแกนสําหรบัการกอตัวของเม็ดปุย  ใชผสมกบัสีสําหรับพนเคลือบ
กระเบ้ืองมุงหลังคาซีแพคทําใหสีเกาะแนน  ทนทาน 

การสงออก 
 ทรายแกวเปนแรท่ีสงวนไวเพ่ือใชในประเทศและไมมีการสงออกในรูปของแร แตภาครัฐไดสนับสนุน
ใหมีการตั้งโรงงานอุตสาหกรรมตอเนื่องท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบในการผลิต ซ่ึงโรงงานอุตสาหกรรมเหลานี้
สวนใหญจะไดรับการสงเสริมการลงทุนจากสํานกังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน ( The Board Of 
Investment : BOI ) ไดแกโรงงานอุตสาหกรรมกระจก  โรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑแกว โรงงาน
อุตสาหกรรมเครื่องแกวบนโตะอาหาร เปนตน  ดังนัน้การสงออกจึงอยูในรูปของผลิตภณัฑสําเร็จรูป 
เชน ผลิตภัณฑกระจก  เครื่องบรรจภุัณฑแกว เครื่องแกวบนโตะอาหาร  เครื่องประดบั  สามารถทํารายได
เขาประเทศปละหลายหม่ืนลานบาท ท้ังยังสามารถลดปริมาณการนําเขาผลิตภัณฑสําเร็จรูปเหลานี้จากตางประเทศ
ไดในระดับท่ีนาพอใจ  นับเปนการประหยัดเงินตราตางประเทศและลดการขาดดุลทางการคาใหประเทศไดอีก
ทางหนึ่ง  นอกจากนี้ยงัมีการนําผลิตภณัฑวตัถุดิบขัน้กลางท่ีไดจากทรายแกวไปใชเปนวตัถุดบิในอุตสาหกรรม
ตอเนื่องอีกดวย   
การนําเขา 
 การนําเขาทรายแกวเปนการนาํเขาทรายซิลิกาและทรายควอรตซ  สวนใหญเปนทรายแกวท่ีไมมี
การผลิตในประเทศ  เนื่องจากตนทุนและคาใชจายสูง นําเขามาเพ่ือใชในโรงงานผลิตแกวเจียระไน แกวคริสตัล   
ซ่ึงตองการทรายแกวท่ีมีปริมาณเหล็กต่ํา ในชวง 5 ป ท่ีผานมา(ป 2545-2549) การนําเขาทรายซิลิกาและ
ทรายควอรตซ  มีปรมิาณเพ่ิมขึน้อยางตอเนื่อง  โดยเฉพาะการนําเขาจากประเทศออสเตรเลีย  อินโดนีเซีย      
จีน  และเวียดนาม   ดังตารางท่ี  16 
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ตารางที ่ 14   การนําเขาทรายซิลิกาและทรายควอรตซ  ตั้งแตป พ.ศ. 2544-2549 

                                ปริมาณ : เมตริกตัน 
            มูลคา : ลานบาท 

ประเทศ ป 2544 ป 2545 ป 2546 ป 2547 ป 2548 ป 2549 
ออสเตรเลีย 
อินโดนีเซีย 

8,912 
100 

10,443 
3,497 

10,818 
2,928 

5,812 
9,740 

5,447 
8,380 

10,546 
13,720 

สหรัฐอเมริกา 
เบลเยียม 
ญี่ปุน 

528 
213 
315 

600 
373 
96 

377 
116 
143 

1,186 
98 

260 

794 
267 

4,966 

207 
183 
195 

เยอรมนี 
จีน 
มาเลเซีย 
เวียดนาม 

279 
43 

126 
- 

332 
113 
125 

  - 

485 
430 
134 
20 

502 
1,055 

281 
240 

939 
1,622 

278 
222 

56 
4,399 

245 
3,437 

ฝรั่งเศส 
สหราชอาณาจักร 
ไตหวัน 
ประเทศอ่ืนๆ 

91 
1 
5 

6,758 

168 
41 
50 
30 

120 
21 
27 

252 

227 
703 
15 

220 

292 
683 
17 

5,656 

205 
167 
42 
70 

ปริมาณการนาํเขา 17,371 15,868 15,871 20,339 29,563 33,472 
มูลคา 52.8 64.1 68.9 126.1 103.7 96.4 

ท่ีมา :  กลุมวิเคราะหสถิติขอมูลแรและอตุสาหกรรม  ศูนยสารสนเทศอตุสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร 
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ราคา 
 ราคาประกาศทรายแกว  350  บาทตอเมตริกตัน  อัตราคาภาคหลวงรอยละ  4  ของราคาประกาศ
ตอ  1  หนวยน้ําหนกั  คดิเปนคาภาคหลวงแร  14  บาทตอเมตรกิตนั 

ตารางที ่15 ราคาซ้ือขายทรายแกวในประเทศ 

 ประเภทอุตสาหกรรม ราคาบาทตอเมตริกตนั 
กระจก 
บรรจุภณัฑแกว 
เครื่องใชบนโตะอาหาร 
เครื่องประดับประเภทแกว  
เคมี 
เซรามิก 

420-700 
320-670 
650-750 
700-750 

390-2,500 
580-2,620 

ท่ีมา : สอบถามผูประกอบการ 
หมายเหตุ :ราคาตอเมตริกตันหนาโรงงาน รวมคาขนสงประมาณ 100-400 บาทตอเมตริกตัน ข้ึนอยูกับระยะทาง 
 

ราคานําเขาทรายแกวจากตางประเทศ  เปนดังนี ้

  อินโดนีเซีย ราคาประมาณ  1,600  บาทตอเมตริกตัน 
  ออสเตรเลีย ราคาประมาณ   2,200-3,000  บาทตอเมตริกตัน 
  สหรัฐอเมริกา ราคาประมาณ   27,000-30,000  บาทตอเมตริกตัน 
  จีน  ราคาประมาณ     4,500-10,000  บาทตอเมตริกตัน 
  เยอรมนี  ราคาประมาณ     7,500-10,000  บาทตอเมตริกตัน 
 ราคาเฉล่ียแรทรายแกวนําเขาประมาณ  4,000-6,500  บาทตอเมตริกตัน 

 
 
 
 
 
 



 50 

ภาวการณการตลาด 
 ปจจุบันตลาดทรายแกวในประเทศมีการแขงขนัคอนขางสูง แตเปนการแขงขนักันเพ่ือแยงลูกคา   โดย
ผูผลิตทรายแกวท่ีเปนผูประกอบการเหมืองแรทรายแกวขนาดใหญ มักจะมีการรวมลงทุนระหวางกลุมโรงงาน
อุตสาหกรรมท่ีใชแรทรายแกวเปนวัตถุดิบหลักเพ่ือสรางความม่ันคงในการผลิต โดยเฉพาะอุตสาหกรรม
กระจกและอุตสาหกรรมแกว สวนผูประกอบการเหมืองแรทรายแกวขนาดกลางและขนาดเล็กตองหา
ตลาดดวยตวัเอง ทําใหมีการแขงขนัดานราคาคอนขางสูง  กลุมผูใชแรทรายแกวรายใหญๆ ไดแก กลุม
อุตสาหกรรมกระจก  แบงออกเปน กลุมบรษิัทผูถือหุนรายใหญเปนชาวญี่ปุน ไดแก บรษิัทกระจกไทย
อาซาฮี จํากัด มีโรงงานจํานวน 4 โรง กลุมบรษิัทผูถือหุนรายใหญเปนชาวสหรัฐอเมรกิา ไดแก บริษทั 
การเดียน อินดัสทรีส คอรป จํากดั (เดิมช่ือบริษัท กระจกสยามการเดยีน จํากดั) และบรษิัท การเดยีน
อินดัสทรีสระยอง จํากดั มีโรงงานจํานวน 2 โรง กลุมบรษิทัท่ีเปนของคนไทย ไดแก บรษิัท กระจกสยาม 
จํากดั และบริษัท กระจกลายสยาม จาํกดั มีโรงงานจํานวน 2 โรง  กลุมอุตสาหกรรมบรรจภุณัฑประเภทขวดแกว 
ประเภทเครื่องดืม่  แบงออกเปน 2 กลุมใหญ  ๆคือบริษัทในเครือบริษัท บุญรอดบริวเวอรรี่  จํากัด    (เบียรสิงห)  
ไดแก บริษัท บางกอกกลาส จํากัด มีโรงงาน 2 โรงตั้งอยูท่ีจังหวัดระยองและปทุมธานี และบรษิัทใน
เครือบรษิัท เบียรไทย (1991) จาํกดั (เบียรชาง) ไดแก บรษิทั อุตสาหกรรมเครื่องแกวไทย จํากัด มีโรงงาน 
2  แหง  ตัง้อยูท่ีจังหวดัสมุทรปราการ และกรงุเทพมหานคร  นอกจากนี้ยังมีบริษัทผลิตบรรจภุัณฑขวดแกว
ชนิดตาง  ๆไดแก บรษิัท สยามกลาส อินดัสทรีส จํากัด บรษิัท แกวปราการ จํากัด กลุมอุตสาหกรรมผลิตภณัฑ
เครื่องแกวบนโตะอาหาร ไดแก บริษัท โอเซียนกลาส จํากดั บริษัท บางกอกครสิตัล จาํกดั บริษัท ลัคกี้กลาส 
จํากดั  บรษิัท  ฟุกเฮงซิลิเกต กลาส จํากัด  บริษัท   คงถาวร กลาสแวร  จํากัด  และบรษิัท  ไทยซูจอง กลาส  จํากดั   
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บทท่ี 4 
ความตองการใชทรายแกวในภาคอุตสาหกรรม 

ทรายแกวใชเปนวัตถุดิบหลักของอุตสาหกรรมตอเนื่องหลายชนดิ ความตองการใชทรายแกวใน
อุตสาหกรรมตาง  ๆ จากการคํานวณ เปน ดังนี ้

ตารางที่  16   ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมกระจก 
         หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั กาํลงัการผลิต 
คาเฉลีย่เปอรเซ็นต
การใชทรายแกวตอ
กําลงัการผลิต 1 ตนั 

ความตองการใช 
ทรายแกว 

1. บมจ. การเดียนอนิดัสทรสี คอรป  
2. บจ. กระจกสยาม 
3. บจ. กระจกลายสยาม 
4.  บมจ. การเดียนอนิดัสทรสี (ระยอง) 
5.  บมจ. กระจกไทยอาซาฮี   

  226,000 
20,250 
37,800 

186,000 
353,850 

 56 
56 
56 
56 
56 

126,560 
 11,340 
  21,168 

104,160 
198,156 

รวม  823,900   461,384 
  ท่ีมา  :  การคํานวณ  
 
 วิธีการคํานวณ 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกว  =       ผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวของโรงงานแตละโรงงาน 

     จํานวนโรงงานท้ังหมด 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกวไดจากผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวท่ีเก็บจากผูประกอบการแต
ละรายรวมกันแลวหารดวยจาํนวนโรงงานท้ังหมดจะไดคาเฉล่ียเทากบั 56  ซ่ึงจะไดคาความตองการใชทราย
แกวใกลเคียงกับคาความตองการใชทรายแกวท่ีคํานวณจากเปอรเซ็นตการใชทรายแกวตอกําลังการผลิต 1 ตนั ของ
ผูประกอบการแตละราย 

ความตองการใชทรายแกวแตละโรงงาน     
   =             กําลงัการผลติของแตละโรงงาน X  คาเฉลีย่เปอรเซ็นตการใชทรายแกว 
                                                                                                                   100  
ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมกระจก  คือ ผลรวมของแตละโรงงานกระจกแตละโรงงาน    
 คาความตองการใชทรายแกวอุตสาหกรรมกระจกจากการคํานวณมีคา  =   461,384  เมตริกตัน   
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ตารางที่  17  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจุภัณฑแกว 
         หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั กาํลงัการผลิต 
คาเฉลีย่เปอรเซ็นต
การใชทรายแกวตอ
กําลงัการผลิต 1 ตนั 

ความตองการใช
ทรายแกว 

1. บจ. บางกอกกลาส  (ระยอง) 
2. บจ. บางกอกกลาส จํากัด (ปทุมธานี) 
3. บจ. สยามกลาส อินดัสทร ีจาํกัด (สมุทรปราการ) 
4.  บมจ. อุตสาหกรรมทําเครื่องแกวไทย (สมุทรปราการ) 
5. บมจ. อุตสาหกรรมทําเครื่องแกวไทย (กรุงเทพฯ) 
6. บจ. เวลโกรว กลาส อินดัสทรี   
7.  บจ. ฟุกเฮงซลิเิกต กลาส 
8. บจ. แกวระยอง 
9. บจ. บางนากลาส 
10. บจ. บอสตัน อินดัสทร ี
11. บจ. เจริญมิตรอุตสาหกรรม 

300,000 
474,500 
78,000 

284,900 
  200,000 

14,400 
   3,700 

145,600 
72,000 

200 
100 

55.40 
55.40 
55.40 
55.40 
55.40 

55.40 
55.40 
55.40 
55.40 
55.40 
55.40 

166,200 
262,873 
43,212 

157,834 
110,800 

7,977 
2,050 

80,662 
39,888 

110 
55 

 รวม  1,573,400  871 ,661 
   ท่ีมา  :  การคํานวณ  

 วิธีการคํานวณ 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกว  =       ผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวของโรงงานแตละโรงงาน 

     จํานวนโรงงานท้ังหมด 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกวไดจากผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวท่ีเก็บจากผูประกอบการแต
ละรายรวมกันแลวหารดวยจาํนวนโรงงานท้ังหมดจะไดคาเฉล่ียเทากบั 55.40  ซ่ึงจะไดคาความตองการใช
ทรายแกวใกลเคียงกับคาความตองการใชทรายแกวท่ีคํานวณจากเปอรเซ็นตการใชทรายแกวตอกําลังการผลิต 1 
ตัน ของผูประกอบการแตละราย 

การหาคาความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจุภณัฑแกว 
ความตองการใชทรายแกวแตละโรงงาน 
       =         กําลังการผลิตของแตละโรงงาน X  คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว 
                                                                                                                   100   
 ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจภุณัฑแกว  คือ ผลรวมของแตละโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจุภณัฑแกวแตละโรงงานมีคา   =  871 ,661   เมตรกิตนั 
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ตารางที่  18  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคร่ืองใชบนโตะอาหาร ประเภทแกว 
  หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั กาํลงัการผลิต 
คาเฉลีย่เปอรเซ็นต
การใชทรายแกวตอ
กําลงัการผลิต 1 ตนั 

ความตองการใช
ทรายแกว 

1. บมจ. โอเชียนกลาส 
2. บจ. โอเชียนซาซากิกลาส 
3. บจ. คงถาวร  กลาสแวร 
4. บจ. แกวปราการ 
5.  บจ. ลกักี้กลาส 
6. บจ. ไทยซูจองกลาส 
7. หจก. สหมิตรแกวถาวร 
8. บจ. บางกอกครสิตัล   
9. บจ. หยงซนิ อินเตอรเนช่ันแนล 
10. บจ. แกวสามพราน 
11. บจ. แฮนดิคราฟท กลาส แฟคตอรี ่
12. บจ. โรงงานแกวตะวนัออก 
13. .บจ. อุตสาหกรรมแกวสยาม..  
14. บจ. แอปปา อินดัสทร ี

7,500 
66,800  

 5,000 
13,700 
29,200 
10,000 

 800 
17,500 
2,600 

86,400 
300 
100 
600 
600  

                55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 
55 

4,125 
36,740 
2,750 
7,535 
6,000 
5,000 

440 
9,625 
1,430 

47,520 
165 
55 

330 
330 

รวม  241,100  122,045 
  ท่ีมา  :  การคํานวณ  

       วิธีการคํานวณ 
 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว  =       ผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวของโรงงานแตละโรง 

     จํานวนโรงงานทั้งหมด 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกวไดจากผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวท่ีเก็บจากผูประกอบการแต
ละรายรวมกันแลวหารดวยจาํนวนโรงงานท้ังหมดจะไดคาเฉล่ียเทากบั 55.00  ซ่ึงจะไดคาความตองการใช
ทรายแกวใกลเคียงกับคาความตองการใชทรายแกวท่ีคํานวณจากเปอรเซ็นตการใชทรายแกวตอกําลังการผลิต 1 
ตัน ของผูประกอบการแตละราย 
การหาคาความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคร่ืองใชบนโตะอาหารประเภทแกว 
ความตองการใชทรายแกวแตละโรงงาน    
     =                   กําลงัการผลติของแตละโรงงาน X  คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว 
                                                                                                                   100   



 54 

 ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมเครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกว  คือ ผลรวมของแต
ละโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกวแตละโรงงานมีคา   =  122,045   เมตรกิตนั 
 

ตารางที่  19  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคร่ืองประดบัประเภทแกว  
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั กาํลงัการผลิต 
 คาเฉลีย่เปอรเซ็นต
การใชทรายแกวตอ
กําลงัการผลิต 1 ตนั 

ความตองการใช
ทรายแกว 

1. บจ. ล.ไลทต้ิงกลาส  
2. บจ. ไทยโตชิบาฟลูออเรสเซนท แลมป 
3. บจ. ล. อเีล็คทรดิกลาส 
4. บจ. อุตสาหกรรมแกวคงถาวร 
5. บจ. อุตสาหกรรมแกวไทยแจแปน 
6. บจ. โรงงานแกวบูรพา 
7. บจ. อุตสาหกรรมแกวแมน้าํไทย 
8. รุงทิพย อเิล็คทรดิแล็มป 

    30,000 
                    5,220  
                30,000  

100 
3,500 

300 
3,500 

500  

61 
61 
61 
61 
61 
61 
61 
61 

18,300 
3,184 

18,300 
61 

2,135 
183 

2,135 
305 

รวม 73,120   44,603 
  ท่ีมา  :  การคํานวณ  
 วิธีการคํานวณ 
 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว  =       ผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวของโรงงานแตละโรง 

     จํานวนโรงงานทั้งหมด 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกวไดจากผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวท่ีเก็บจากผูประกอบการแต
ละรายรวมกันแลวหารดวยจาํนวนโรงงานท้ังหมดจะไดคาเฉล่ียเทากบั 61.00 ซ่ึงจะไดคาความตองการใช
ทรายแกวใกลเคียงกับคาความตองการใชทรายแกวท่ีคํานวณจากเปอรเซ็นตการใชทรายแกวตอกําลังการผลิต 1 
ตัน ของผูประกอบการแตละราย 
การหาคาความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคร่ืองประดบัประเภทแกว(คริสตัล  โคมไฟ  หลอดไฟ ) 
ความตองการใชทรายแกวแตละโรงงาน 
       =                   กําลังการผลิตของแตละโรงงาน  X  คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว 
                                                                                                                   100   

 ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมเครื่องประดับประเภทแกว (คริสตัล  โคมไฟ  หลอดไฟ ) 
คือ ผลรวมของแตละโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องประดับประเภทแกวแตละโรงงานมีคา =   44,603   เมตริกตัน 
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ตารางที่  20   ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมเคมี 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั กาํลงัการผลิต 
คาเฉลีย่เปอรเซ็นต
การใชทรายแกวตอ
กําลงัการผลิต 1 ตนั 

ความตองการใช
ทรายแกว 

1. บจ. โคกยุามา สยามซลิิเกต 
2. บจ. เซอรา ซ ี-เคียง 
3. บจ. ศิรเิกตุ 
4.  บจ. ยไูนเต็ด ซิลกิา (สยาม) 
5. บจ. อีสเทิรนซิลิเกต 
6. บจ. แอ็คท (ประเทศไทย)    
7. บจ. ช.เคมีไทย 
8. บจ. เฟอรโร (ประเทศไทย) 
9. บจ.  เกียรตินาํโชคโลหะ 
10. บจ. ซิลเิกต อุตสาหกรรม  
11. บจ. พรภัทรเคมี 
12. บจ. ไทย ซิลเิกตเคมีคัล 

  37,600 
9,000 

 42,000 
 13,000 

27,360 
200 

50,000 
50,000 

 7,140 
86,000 

163,800 
73,700 

70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 
70 

26,320 
6,300 

29,400 
9,100 

19,152 
 140 

35,000 
        35,000 

4,998 
60,200 

114,600 
51,590 

รวม  509,800  391,800 
  ท่ีมา  :  การคํานวณ  

วิธีการคํานวณ 
 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว  =       ผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวของโรงงานแตละโรง 

     จํานวนโรงงานทั้งหมด 
 คาเฉล่ียเปอรเซ็นตการใชทรายแกวไดจากผลรวมเปอรเซ็นตการใชทรายแกวท่ีเก็บจากผูประกอบการแต
ละรายรวมกันแลวหารดวยจาํนวนโรงงานท้ังหมดจะไดคาเฉล่ียเทากบั 70  ซ่ึงจะไดคาความตองการใชทราย
แกวใกลเคยีงกับคาความตองการใชทรายแกวท่ีคํานวณจากเปอรเซ็นตการใชทรายแกวตอกําลังการผลิต 1 ตัน ของ
ผูประกอบการแตละราย 
การหาคาความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคมี 
ความตองการใชทรายแกวแตละโรงงาน  
      =                   กําลงัการผลติของแตละโรงงาน X  คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตการใชทรายแกว 
                                                                                                                   100   
 ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมเคมี  คือ ผลรวมของแตละโรงงานเคมีแตละโรงงาน    
 คาความตองการใชทรายแกวอุตสาหกรรมเคมีจากการคํานวณมีคา  =   391,800  เมตรกิตนั   
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 ดังนัน้ ปริมาณความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมกระจก  อุตสาหกรรมผลิตภัณฑบรรจุ
ภัณฑแกว  อุตสาหกรรมเครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกว  อุตสาหกรรมเครื่องประดับประเภทแกว  และ
สารเคมี  ซ่ึงไดจากการคาํนวณกาํลังการผลิตและสัดสวนการใชทรายแกวตอ ผลิตภณัฑ  1  ตนั หากผลิตเตม็
กําลังการผลิตรอยเปอรเซ็นต   =  1,891,493  เมตรกิตนัตอป  
 

ตารางที่  21  ความตองการใชทรายแกวเปนรอยละของกาํลงัการผลติของอตุสาหกรรมแตละชนิด 
หนวย  :  เมตริกตัน/ป 

ประเภทอตุสาหกรรม รอยละ 60 รอยละ 70 รอยละ 80 รอยละ 90 รอยละ 100 
1. กระจก 
2. ผลิตภัณฑบรรจุภณัฑแกว 
3. เครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกว 
4. เครื่องประดบัประเภทแกว 
5. เคมี  

276,830 
522,996 
73,227 
26,761 

235,080 

322,968 
610,162 
85,431 
31,222 

274,260 

369,107 
697,328 
97,636 
35,682 

313,440 

415,245 
784,494 
109,840 
40,142 

352,620 

461,384 
871,661 
122,045 
44,603 

391,800 
รวม 1,134,894 1,324,043 1,513,193 1,702,341 1,891,493 

  ท่ีมา  :  การคํานวณ 
   หมายเหตุ  :  ไมรวมความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมเซรามิก  หลอโลหะ  ทอไฟเบอรกลาส   ใยแกว และอืน่  ๆ 
   
 
 ความตองการใชทรายแกวในแตละอุตสาหกรรม จากการสอบถามผูประกอบโรงงานอุตสาหกรรมท่ี
ใชทรายแกวเปนวัตถุดิบ  เปนดังนี ้

ตารางที่  22   ความตองการใชทรายแกวในอุตสาหกรรมกระจก 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บมจ. การเดียนอินดัสทรีส คอรป  
2. บจ. กระจกสยาม 
3. บจ. กระจกลายสยาม 
4.  บมจ. การเดยีนอินดัสทรีส (ระยอง) 
5.  บมจ. กระจกไทยอาซาฮี   

120,000 
12,530 
15,800 
96,000 

160,000 
รวม 404,330 

ท่ีมา : จากการสอบถามผูประกอบการ 
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ตารางที่  23  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมผลิตภณัฑบรรจุภณัฑแกว 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บจ. บางกอกกลาส  (ระยอง) 
2. บจ. บางกอกกลาส จํากดั (ปทุมธาน)ี 
3. บจ. สยามกลาส อินดัสทร ีจํากัด (สมุทรปราการ) 
4.  บมจ. อุตสาหกรรมทําเครื่องแกวไทย  (สมุทรปราการ) 
5. บมจ. อุตสาหกรรมทําเครื่องแกวไทย  (กรงุเทพฯ) 
6. บจ. เวลโกรว กลาส อินดัสทรี   
7.  บจ. ฟุกเฮงซิลิเกต กลาส 
8. บจ. แกวระยอง 
9. บจ. บางนากลาส 
10. บจ. บอสตัน อินดัสทร ี
11. บจ. เจรญิมิตรอุตสาหกรรม 

104,500 
80,000 
24,000 
77,370 
65,000 
6,500 
2,600 

50,000 
20,000 

100 
50 

รวม 430,120 
ท่ีมา : จากการสอบถามผูประกอบการ 
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ตารางที่  24  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมแกวเคร่ืองใชบนโตะอาหารประเภทแกว 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บมจ. โอเซียนกลาส 
2. บจ. คงถาวร  กลาสแวร 
3. บจ. แกวปราการ 
4.  บจ. ลักกีก้ลาส 
5. บจ. ไทยซูจองกลาส 
6. หจก. สหมิตรแกวถาวร 
7. บจ. บางกอกคริสตัล   
8. บจ. หยงซิน อินเตอรเนช่ันแนล 
9. บจ. แกวสามพราน 
10. บจ. แฮนดคิราฟท กลาส แฟคตอรี ่
11.บจ. โรงงานแกวตะวนัออก 
12 .บจ. อุตสาหกรรมแกวสยาม.. 
13. บจ. แอปปาอินดัสทร ี

30,900 
2,000 

17,000 
5,000 
3,500 

300 
8,400 
1,000 

25,000 
100 
50 

250 
200 

รวม 93,700 
ท่ีมา : จากการสอบถามผูประกอบการ 

ตารางที่  25  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคร่ืองประดบัประเภทแกว  
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บจ. ล.ไลทติ้งกลาส  
2. บจ. ไทยโตชิบาฟลูออเรสเซนท แลมป 
3. บจ. ล. อีเล็คทรดิกลาส 
4. บจ. อุตสาหกรรมแกวคงถาวร 
5. บจ. อุตสาหกรรมแกวไทยแจแปน 
6. บจ. โรงงานแกวบูรพา 
7. บจ. อุตสาหกรรมแกวแมน้ําไทย 
8. บจ. รุงทรัพย อิเล็ดทรคิแล็มป 

19,000 
7,000 

10,000 
- 

1,500 
- 

1,500 
170 

รวม 39,170 
ท่ีมา : จากการสอบถามผูประกอบการ 
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ตารางที่  26  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเคมี 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บจ. โคกุยามา สยามซิลิเกต 
2. บจ. เซอรา ซี -เคียง 
3. บจ. ศิริเกต ุ
4.  บจ. ยไูนเต็ด ซิลิกา (สยาม) 
5. บจ. อีสเทิรนซิลิเกต 
6. บจ. แอ็คท (ประเทศไทย)    
7. บจ. ช.เคมีไทย 
8. บจ. เฟอรโร (ประเทศไทย) 
9. บจ.  เกียรตินาํโชคโลหะ 
10. บจ. ซิลิเกต อุตสาหกรรม  
11. บจ. พรภทัรเคมี 
12. บจ. ไทย ซิลิเกตเคมีคัล 

30,500 
4,000 
1,000 

11,000 
12,000 
5,000 

20,000 
20,000 
2,500 

30,000 
50,000 
25,000 

รวม 211,000 
ท่ีมา : สอบถามจากผูประกอบการ 
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ตารางที่  27  ความตองการใชทรายแกวในอตุสาหกรรมเซรามิก  
หนวย : เมตริกตัน/ป 

บริษทั ความตองการใชทรายแกว 
1. บจ. สตารซานิทารีแวร 
2. บจ. สยามซานทิารีแวร อินดัสทร ี
3. บจ. สยามซานทิารีแวร อินดัสทร ี
3. บจ. โสสุโก เซรามิค 
4. บมจ. สหโมเสคอุตสาหกรรม 
5. บจ. โรแยลเอเซีย บรดิ แอนด ไทล 
6. บจ. ซันฟา อินดัสเตรียล (ประเทศไทย) 
7. บจ. โคหเลอร (ประเทศไทย) 
8. บจ. กะรัต ฟอเซท 
9. บจ. สแตนดารด อินซูเลเตอร 
10. บจ.  ภัทราเซรามิก 
11. บจ. นาม สุขภณัฑ  
12. บจ.  คราวน เซรามิคส 
13. บจ. โรแยลซีรามิค อุตสาหกรรม  
14. บจ. เดอะ สยาม เซรามิค  กรุป อินดัสทรีส 
15. บจ. อุนกวง 
16. บจ. เซรามิกอุตสาหกรรมไทย 
17.บจ. ซันเซอรา 

1,800 
 6,500 

1,800 
1,200 

500 
50 

200 
23,000 

50 
500 
140 

3,000 
300 

10,000                                                                                                                   
2,000 

12,000 
6,500 

600 
รวม 92,540 

ท่ีมา : จากการสอบถามผูประกอบการ 

 ในอุตสาหกรรมเซรามิกใชเปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑประเภท สุขภัณฑ  กระเบ้ืองปูพ้ืน  ถวยชาม  
ลูกถวยไฟฟา 
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ตางรางที ่ 28  ความตองการใชทรายแกวแยกตามอตุสาหกรรม 
หนวย : เมตริกตัน/ป 

ประเภทอตุสาหกรรม ความตองการใชทรายแกว 
1. กระจก 
2. ผลิตภัณฑบรรจุภณัฑแกว 
3. เครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกว 
4. เครื่องประดบัประเภทแกว 
5. เคมี  
6. เซรามิก 

404,330 
430,120 
93,700 
39,170 

211,000 
92,540 

รวม 1,270,860 
ท่ีมา : สอบถามจากผูประกอบการ 

 
ตารางที ่29  คณุภาพทรายแกวในแตละอุตสาหกรรม 

คุณภาพที่ใชทรายแกว 
ประเภทอุตสาหกรรม 

% SiO2 % Al2O3 % Fe2O3 
1. กระจก 
2. ผลิตภัณฑบรรจุภัณฑแกว 
3. เครื่องใชบนโตะอาหารประเภทแกว 
4. เครื่องประดับประเภท ( คริสตัล โคมไฟ  หลอดไฟ) 
5. เคมี 
6. เซรามิก 

98 - > 99 
> 99 
> 99 

98- > 99 
< 98 - > 99 

> 99 

< 0.5 
< 0.5-1 
0.05-1 
0.05-1 
< 0.5 
< 0.5 

0.01-0.09 
0.01-0.09 
0.01-0.09 
0.01-0.09 
0.01-0.09 
0.01-0.09 

ท่ีมา : สอบถามจากผูประกอบการ 
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บทท่ี  5 
  นโยบาย  มาตรการของรัฐ  ปญหาอุปสรรคและขอเสนอแนะ  

นโยบาย  มาตรการของรัฐเกี่ยวกบัทรายแกวและอตุสาหกรรมตอเนือ่ง 
 หลังจากสงครามโลกครั้งท่ี 2 ไทยไดนําทรายแกวมาใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องโดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมแกว เพ่ือทดแทนการนําเขาเครื่องแกวจากตางประเทศ  และหลังจากป พ.ศ. 2500 
อุตสาหกรรมแกวไดรับการพัฒนาและขยายตวัอยางตอเนื่อง ประกอบกับในป พ.ศ. 2506 มีการกอสราง
โรงงานผลิตกระจก ในนามของบรษิัท กระจกไทย จํากดั  เพ่ือทดแทนการนาํเขาและเพ่ือตอบสนอง
ความตองการใชกระจกในประเทศเปนหลัก ทําใหการใชทรายแกวมีปริมาณท่ีเพ่ิมขึ้นควบคูไปกับการ
พัฒนาอุตสาหกรรมดังกลาว  รัฐจึงมีนโยบายและมาตรการเกี่ยวกับทรายแกวและอุตสาหกรรมตอเนื่อง
ในดานตางๆ ดังนี ้

ดานวัตถุดบิ  

ทรายแกวเปนแรท่ีคณะรฐัมนตรมีีมตใิหสงวนไวใชในอุตสาหกรรมภายในประเทศ หามสงออก
ไปจําหนายนอกราชอาณาจักร ยกเวนกรณีนําติดตัวเพ่ือใชเฉพาะตัว หรือในกรณียานพาหนะนําออกไปเพ่ือ
ใชในยานพาหนะนั้นๆ หรือในกรณีท่ีสงออกไปเพ่ือเปนตัวอยางเทาท่ีจําเปน หรือในกรณีท่ีคณะรัฐมนตรี
มีมติใหสงออกสินคาเปนเฉพาะกรณ ี  รายละเอียดตามมตคิณะรัฐมนตรดีังกลาวขางตน  

สําหรับการจัดเก็บคาภาคหลวงแรทรายแกว กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแรได
ประกาศราคาแรทรายแกวเพ่ือใชเปนเกณฑประเมินสําหรับเรียกเก็บคาภาคหลวงแรทรายแกว  350 บาทตอ
เมตริกตัน และมีอัตราคาภาคหลวงแรทรายแกวรอยละ 4 ของราคาประกาศตอ 1 หนวยน้ําหนัก คิดเปน
คาภาคหลวงแร  14  บาทตอเมตริกตัน 

ดานการสงเสริมการลงทนุ 

รัฐบาลไดใหการสงเสริม สนับสนุนและอนุญาตใหมีการลงทุนในดานเหมืองแร เซรามิก และ
โลหะขั้นมูลฐาน ตามประกาศของสํานกังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนเรื่อง ประเภท ขนาดและเง่ือนไข
ของกจิการท่ีใหการสงเสริมการลงทุน ลงวันท่ี 1 สิงหาคม พ.ศ. 2543  สําหรับทรายแกวและอุตสาหกรรม
แกวและกระจกนั้นอยูในบัญชีประเภทกจิการท่ีใหการสงเสริมการลงทุน หมวด 2. เหมืองแร เซรามิกและ
โลหะขั้นมูลฐาน โดยอุตสาหกรรมแกวและกระจกอยูในขอ 2.5 กิจการผลิตแกวหรือผลิตภัณฑแกว   

ดานมาตรฐานอุตสาหกรรม 

 การกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม โดยสํานกังานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) ไดกาํหนดมาตรฐานของผลิตภัณฑแกวและกระจกไว  ดังนี ้
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1. มาตรฐานทั่วไป 
- มอก.486-2527  ใยแกว 
- มอก. 487-2526 แผนใยแกว 
- มอก. 488-2526 ทอใยแกว 
- มอก. 599-2528 หลอดแกวสําหรับทําหลอดฟลูออเรสเซนต 
- มอก. 4 เลม 1-2529 หลอดไฟฟา (มีผลบังคับเม่ือวันท่ี 1 พฤษภาคม 2530) 
- มอก. 603-2546 ภาชนะแกวท่ีใชกับอาหาร 
- มอก. 611-2529 กระจกแวนตา : แกว 
- มอก. 1395-2540 แกวบล็อกกลวง 
- มอก. 54-2516  กระจกแผน 
- มอก. 880-2547 กระจกโฟลตใส (มีผลบังคับเม่ือวันท่ี 8 มิถุนายน 2548) 
- มอก. 880-2532 กระจกโฟลต (มีผลบังคับเม่ือวันท่ี 12 มกราคม 2541) 
- มอก. 954-2537  กระจกสองหลัง 
- มอก. 965-2537  กระจกสําหรับอาคาร: กระจกนิรภัยเทมเปอร 
- มอก. 1222-2539 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกนิรภัยหลายช้ัน 
- มอก. 1231-2537 กระจกสําหรับอาคาร : กระจกฉนวน 
- มอก. 1345-2539 กระจกแผนสีตัดแสง 
- มอก. 1344- 2541 กระจกโฟลตสีตัดแสง (มีผลบังคับเม่ือวันท่ี 4 พฤศจิกายน 2544) 
- มอก. 2203-2547 กระจกลวดลาย 

2. มาตรฐานบงัคบั 
-  มอก. 196-2536  กระจกนิรภัยสําหรับรถยนต  กระจกหลายช้ัน (มีผลบังคับใช

เม่ือวันท่ี 21 กันยายน พ.ศ.2537) 
-      มอก. 197-2536 กระจกนิรภัยสําหรับรถยนต  กระจกเทมเปอร (มีผล       

 บังคับใชเม่ือวันท่ี 21 กันยายน พ.ศ.2537) 
-  มอก. 198-2536 กระจกนิรภยัสําหรับรถยนต  กระจกโซนเทมเปอร (มีผลบังคับใช

เม่ือวันท่ี 21 กันยายน พ.ศ. 2537) 
 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) ไดกําหนดมาตรฐานของผลิตภณัฑทอไฟเบอรกลาสท่ี
ใชทรายแกวเปนวัตถุดิบไว  ดังนี ้

-       มอก. 1483 -2540   ทอไฟเบอรกลาสรับความดนัสําหรับงานประปา 
-      มอก. 1484-2540   ทอไฟเบอรกลาสรับความดันสําหรับงานอุตสาหกรรมและ

งานระบายน้ําเสีย 
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- มอก.  1485- 2540  ทอไฟเบอรกลาสไมรับความดันสําหรับงานอุตสาหกรรมและ
 งานระบายน้ําเสีย 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) ไดกําหนดมาตรฐานของผลิตภณัฑบล็อกแกว 
ท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบไว  ดังนี ้

-       มอก. 1395 -2540   บล็อกแกวคณุภาพใสพิเศษ 

ดานการสงเสริมการใชผลิตภัณฑกระจก 

 รัฐบาลโดย กรมโยธาธิการ  กระทรวงมหาดไทย  ไดออกกฎกระทรวง ฉบับท่ี 48 (พ.ศ. 2540)  
ออกตามความในพระราชบัญญัตคิวบคมุอาคาร พ.ศ. 2522 ขอ 28. กําหนดวากระจกท่ีใชทําผนังภายนอกอาคาร
ท่ีเปนอาคารสูง  อาคารขนาดใหญพิเศษ และอาคารขนาดใหญ  ตองเปนกระจกตั้งแต 2 ช้ันขึน้ไป  
ประกบกันโดยมีวัสดุคัน่กลางระหวางช้ันและยดึกระจกแตละช้ันใหตดิแนนเปนแผนเดยีวกนั  และกระจก
แตละช้ันตองมีคุณสมบัติในการปองกัน หรือลดอันตรายจากการบาดของเศษกระจกเม่ือกระจกแตก และ
วัสดคุัน่กลางตองยึดเศษหรอืช้ินกระจกไมใหหลุดออกมาเม่ือกระจกแตกราวหรือราน  กระจกท่ีติดกับราว
กันตก และกระจกท่ีใชเปนฝาของหองโถง หรือทางเดินรวมภายในอาคารสูง  อาคารขนาดใหญพิเศษ  
และอาคารขนาดใหญตองมีคุณสมบัติในการปองกันหรือลดอันตรายจากการบาดของเศษกระจกเม่ือแตก 

ดานการนํากลับมาใชใหม 
ผลิตภัณฑท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบในการผลิตสามารถนาํกลับมาใชใหมไดอีกหลายๆ ครั้ง 

ปจจุบันท้ังภาครฐัและภาคเอกชนหลายหนวยงานมีนโยบายและมาตรการรวมกนัในการเขาไปบริหารจัดการ 
ซ่ึงจะปรากฎผลท่ีชัดเจนในอนาคตอันใกลนี ้ การนํากลับมาใชใหมนัน้ มีดวยกนั 4 ลักษณะ คือ 
 1. นํากลับมาใชใหมตามการใชงานแบบเดิม เชน เศษกระจก บรรจุภัณฑขวดแกวตางๆ  และ
ภาชนะใสอาหารตางๆ กอนใชงานตองลางทําความสะอาดกอนนํามาบด เรียกวา “คัลเลท” (cullet) หรือ
เศษแกว  โดยเติมลงไปในกระบวนการหลอมน้ําแกวจะชวยลดตนทุนการผลิต  เปนการใชทรายแกวท่ี
คุมคา  ปจจุบันไดมีภาคเอกชนและภาคภาครัฐไดรวมมือกนัเขามาบรหิารจดัการแลว      
 2. ดดัแปลงเปนของใชใหม เปล่ียนเฉพาะรูปทรงและ/หรือการใชงาน เชน นําขวดแกวมาตัดแตง 
แลวนาํมาทําหลังคาโบสถ ขวดโหลเล้ียงปลากดั ใชเปนวัตถุดิบในงานทางวิศวกรรมแตตองมีการ
ควบคมุสวนผสม  ขนาดและความบรสุิทธ์ิการนํามาใชจะไมนําแกวหลายชนดิมาปนกันเชน 
 - ใชแทนกอนกรวดหยาบในคอนกรีต สามารถนําเศษแกวบดหยาบมาใชแทนกอนกรวดได
 -  ใชเปนกรวดมวลเบาในการผลิตคอนกรีตกอสราง 
 - เปนสวนผสมของวัสดุขดัสีตางๆ อยูในรูปของเม็ดแกว (Glass beads) ใชขดัและตกแตงพ้ืน
ผิวช้ินงานโลหะ 
 - ใชผสมกับยางมะตอยประมาณ 30% ชวยเพ่ิมความแข็งแกรงใหแกผิวถนนและลดการดดูซับ
ความช้ืน ทําใหแข็งแรงมากขึน้ 
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 3. ใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตแกวและกระจก โดยเศษแกวหรือเศษกระจก (Cullet) จะ
ทําหนาท่ีเปนตวัชวยลดอุณหภูมิของการหลอมและชวยลดตนทุนการผลิต เปนการหมุนเวยีนส่ิงท่ีใช
แลวกลับมาใชใหม (Recycle) กอใหเกิดมูลคาเพ่ิมทําใหเกดิประโยชนสูงสุดอยางเหมาะสมและคุมคา 
 4. ผลิตผลิตภัณฑใหมๆ  แกวสามารถทําเปนโฟมไดโดยการนําแกวท่ีผานการบดจนมีขนาด
สมํ่าเสมอ มาผสมกบัดนิ หินปูน น้ําและสารกอโฟม จากนัน้จงึนําไปอัดเปนแผนแลวนําไปเผา   สารกอโฟมจะ 
กลายเปนกาชขยายตวัและทําใหเกดิโพรงพรุน  ๆ ในเนื้อผลิตภัณฑ แผนแกวมีความพรนุทนตอเปลวไฟ ไม
ละลายน้ํา ทนทานตอสารเคมีและตัดเปนช้ินสวนไดงาย  ใชเปนฉนวนกนัเสียงและกันความรอน 
 - นํามาทํากรวดแกวเรืองแสงเพ่ือความสวยงาม  ใชในการตกแตงกระถางตนไมหรือใสอางปลา 
สามารถเรืองแสงไดเม่ือถูกแสงอุลตราไวโอเลต  แกวจะมีการผสมสารเรืองแสง เชน  ยูเรเนียมออกไซต  
แมงกานีส เปนตน 

ปญหาอุปสรรคของเหมืองแรทรายแกว 
 สภาพลักษณะทางธรณีวิทยาของทรายแกว จะเกิดบนผิวดนิท่ีมีความหนาไมเกนิ 3 เมตร  แหลง
ทรายแกวสวนใหญจะเปนพ้ืนท่ีใกลชายฝงทะเลท่ีมีราคาสูง ประกอบกับแหลงทรายแกวในพ้ืนท่ีครอบครองเปน
พ้ืนท่ีขนาดเล็ก (ไมเกนิ 10 ไร) มีปริมาณแรสํารองไมมากนกั ดังนัน้การรวบรวมท่ีดนิเพ่ือขออนญุาต
ประทานบัตรเปนไปไดยาก รวมท้ังการขออนญุาตประทานบัตรตองใชระยะเวลานาน ในขณะท่ีการทํา
เหมืองแรทรายแกวเปนการทําเหมืองท่ีมีกรรมวิธีไมยุงยาก  เม่ือตองการขายทรายแกวก็จะขดุขายโดยไมมีการ
ขออนญุาตประทานบัตรเพ่ือทําเหมือง  นอกจากนี้ผูประกอบการเหมืองแรทรายแกวในพ้ืนท่ีบางรายท่ีมีแหลง
ทรายแกวขนาดใหญในพ้ืนท่ีครอบครองก็ไมดําเนินการขออนุญาตประทานบัตร เพราะสามารถซ้ือทรายแกว
จากพ้ืนท่ีแหลงทรายแกวแปลงเล็กๆ ท่ีลักลอบขุดแรทรายแกวในท่ีดินกรรมสิทธ์ิ  หรือท่ีดนิมีเอกสารสิทธ์ิ  
ซ่ึงใชระยะเวลาในการขุดเพียงระยะส้ัน   

ปญหาที่สําคัญของทรายแกว   
1. ความสมบูรณของแหลงแรลดลง  แหลงแรท่ีมีความสมบูรณในภาคตะวันออกโดยเฉพาะ

ทรายช้ันท่ี 1 มีปริมาณลดลงและจะหมดลงในระยะเวลาอันใกลนี ้
 2. ปญหาการลกัลอบทาํทรายแกวนอกเขตประทานบตัร  เนือ่งจากสภาพพ้ืนท่ีแหลงทรายแกวนอก
พ้ืนท่ีประทานบัตรเปนแปลงเล็กๆ เพียงไมกี่ไร  ไมสามารถขออนุญาตประทานบัตรในการทําเหมืองได
เพราะไมคุมคาตอการลงทุนทําเหมือง ทําใหเกดิการลักลอบทําเหมืองขึ้น 
 3. ปญหาความลาชาในการออกใบอนญุาตประทานบัตร  เนือ่งจากขั้นตอนการขออนุญาตประทาน
บัตรตองผานการพิจารณาจากหลายหนวยงานจึงเกิดปญหาความลาชา ทําใหมีการลักลอบทําเหมืองแร
ทรายแกว กอนไดรับอนุญาตประทานบัตร 
 4.  ปญหาการจัดเกบ็คาภาคหลวงแรไมเปนไปตามความเปนจริง  สืบเนื่องจากปญหาขอ 2 และขอ 3   
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 5. ปญหาการตอตานคดัคานการทําเหมืองแรทรายแกว  จากการท่ีแหลงผลิตทรายแกวสวนใหญจะอยู
บริเวณใกลชายทะเลและเปนสถานท่ีทองเท่ียว  จึงเกิดการตอตานคัดคานจากประชาชน  กลุมมวลชน และ
องคกรตางๆ ซ่ึงเปนอุปสรรคท่ีสําคัญอยางหนึ่งของการทําเหมืองแรทรายแกว 
ปญหาอุปสรรคของโรงแตงแรทรายแกว 
 1.  ผูประกอบการโรงแตงแรขาดความรูทางดานเทคนิคการแตงแร  จากเดิมผูประกอบการโรง
แตงแรทรายแกวจะแตงแรโดยใชกรรมวิธีลางแรดวยไฮโดรไซโคลน (Hydro Cyclone)  หรือตะแกรงหมุน 
(Trommels)  ก็สามารถผลิตทรายแกวไดมีคุณภาพตามท่ีโรงงานอุตสาหกรรมตองการแลว  แตปจจุบันความ
สมบูรณของแหลงแรลดลง  ทําใหผูประกอบการจําเปนตองปรบัปรงุเทคนคิการแตงแร  เพ่ือปรับปรงุ
คุณภาพของวัตถุดิบทรายแกว  แตยังขาดความรูและเทคนคิในการแตงแร  
 2.  ตนทนุคาใชจายในการแตงแรสูงขึน้  จากปญหาความสมบูรณของแหลงแรลดลง และการ
สํารวจพบทรายแกวช้ันท่ี 2 ประกอบกบัทรายแกวแหลงอ่ืนๆ มีความสมบูรณนอยกวาแหลงเดมิ ดังนั้น
ผูประกอบการโรงแตงแรจําเปนตองเพ่ิมกระบวนการแตงแร  ทําใหตนทุนคาใชจายในการแตงแรเพ่ิม
สูงขึ้น  ในขณะท่ีราคาทรายแกวยังไมมีการเปล่ียนแปลง 
 3. ขาดแคลนแหลงเงินทุนในการปรับปรุงประสิทธิภาพของเคร่ืองมือเคร่ืองจักร   ผูประกอบการโรง
แตงแรทรายแกวตองการปรับปรุงเครื่องมือเครื่องจักรและเทคโนโลยีการผลิตแตยังขาดแหลงเงินทุน 
 4. การนําทรายแกวไปใชประโยชนในอุตสาหกรรมตอเนื่องยงัไมเกดิประโยชนสูงสุด  เนื่องจากมีการ
นําทรายแกวคุณภาพดีไปใชประโยชนในอุตสาหกรรมอยางไมเหมาะสมและไมคุมคา  ไมมีการบริหาร
จัดการแรคุณภาพต่ําใหสามารถนาํมาใชประโยชนไดอยางถูกตอง เหมาะสมในอุตสาหกรรมท่ีตองการ
ใชอยางแทจริง 
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ขอเสนอแนะ 
         หนวยงานราชการ 
 1.  หนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของ ควรเรงรัดสํารวจแหลงทรายแกวท่ัวประเทศ  ศึกษา วิเคราะห
ศักยภาพและปริมาณสํารองแรทรายแกวแตละแหลงอยางชัดเจน  เพ่ือหาแนวทางการบริหารจัดการการ
ทําเหมืองแรทรายแกวใหสอดคลองกับนโยบายของรัฐบาล   กระทรวง  กรม  และจังหวัดใหเปนไปใน
แนวทางเดียวกัน เพ่ือสรางความม่ันใจใหกับภาคอุตสาหกรรมตอเนื่องในประเทศ 
 2.  การกํากับ  ดูแลการประกอบกจิการเหมืองแรทรายแกวจะตองดําเนนิการตามมาตรการทาง
กฎหมายอยางเครงครัด  โดยดําเนนิการดังตอไปนี ้
  2.1 กรณขีอครอบครองแรในเขตประทานบัตรท่ีส้ินอาย ุ  และอยูระหวางขอตออายุ
ประทานบัตร  ควรตรวจสอบปริมาณแรท่ีขดุขึ้นมาแลววามีปริมาณเทาไร  โดยใหยื่นขอชําระคาภาคหลวงแร
และขอขนแรเขาโรงแตงแร 
  2.2  แนะนําใหผูประกอบการปฏิบัติตามหลักเกณฑและวิธีการในการแตงแร  ตาม
กฎกระทรวงฉบับท่ี  25  (พ.ศ. 2517)  และหลักเกณฑและวิธีการเกีย่วกับการซ้ือแร  ตามกฎกระทรวง
ฉบับท่ี  29 (พ.ศ. 2517)  อยางเครงครัด  รวมท้ังใหมีการจดัทําบัญชี  ประจําสถานท่ีแตงแร  และสถานท่ี
รับซ้ือแรใหถูกตองตามระเบียบ   
  2.3  จดทะเบียนผูใชแรและกํากบัดแูลการผลิต  การทําเหมืองแร  การแตงแร  และ
ติดตามการใชแร  เพ่ือบริหารจัดการใหเปนระบบ 
 3.   หนวยงานราชการท่ีเกีย่วของ ผูประกอบการเหมืองแรทรายแกว  องคการปกครองสวนทองถ่ิน  
ผูมีสวนไดเสีย  ประชุมเพ่ือรวมรับทราบปญหาและหาแนวทางการแกไขการทําเหมืองแรทรายแกวท่ี
เปนอยูใหเขาสูกระบวนการท่ีถูกตองเหมาะสม ท้ังในดานกฎหมาย  การขออนุญาตประทานบัตร  การ
ทําเหมืองแร  และปญหาพ้ืนท่ีแปลงเล็กๆ  ท่ีไมคุมคาการลงทุนทําเหมือง   ตลอดจนการลักลอบขุดทราย
นอกพ้ืนท่ีประทานบัตร 

4. ควรเปนหนวยงานหลักในการศึกษา คนควา ทดลอง วิจัยการแตงแรโดยใชกรรมวิธีและ
เทคโนโลยีท่ีเหมาะสมในการแตงแรแตละแหลง  ท้ังแหลงทรายแกวท่ีผลิตอยูในปจจุบันและแหลงใหมท่ี
ยังไมไดเปดการทําเหมืองหรือแหลงสํารองในอนาคต   โดยรวมมือกับผูประกอบการเหมืองแร  โรงแตงแร  
และโรงงานอุตสาหกรรมผูใชทรายแกว รวมท้ังเปนหนวยงานตนแบบในการถายทอดและเผยแพรความรูแก
ผูประกอบการ   
 5.  จัดกิจกรรมรวมและสรางเครือขายระหวางผูประกอบการเหมืองแร โรงแตงแร ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมตอเนื่อง และชุมชน เพ่ือสรางความเขาใจในการผลิตและการนําทรายแกวไปใชประโยชน
ใหเปนไปในทิศทางเดียวกัน และลดการสูญเสียในกระบวนการผลิต ตลอดจนรณรงคใหเกิดความ
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รวมมือระหวางประชาชน กลุม  องคกรตางๆ ใหเล็งเห็นความสําคัญของการนาํเศษแกวกลับมาใชใหม  
เพ่ือลดการสูญเสียทรัพยากรทรายแกว 
 เหมืองแรและโรงแตงแร 
 1. ใหความรวมมือกับหนวยงานราชการในการปฎิบัติตาม  กฎ ระเบียบ ของทางราชการ 
 2. ใหความรวมมือกับหนวยงานราชการและ/หรือระหวางผูประกอบการดวยกันในการศึกษา คนควา 
ทดลอง  วิจยักรรมวิธีการแตงทรายแกวในแหลงอ่ืนนอกเหนือจากแหลงผลิตในปจจุบัน  เพ่ือสรางความ
ม่ันใจใหกับผูซ้ือ  

3. ปรับปรุงหรือเลือกใชเทคโนโลยีการผลิตท่ีประหยดัตนทุนการผลิตแตใหผลผลิตทรายแกวท่ี
มีคุณภาพดี  คงท่ี  เหมาะกับอุตสาหกรรมแตละประเภท เพ่ือเพ่ิมอํานาจการตอรอง  

4. สรางเครอืขายระหวางผูประกอบการดวยกนัเอง   เพ่ือแลกเปล่ียนและถายทอดองคความรู 
ตลอดจนเสริมสรางความเขมแข็งเพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขันใหผูประกอบการเหมืองแรและ
โรงแตงแรในประเทศ      

โรงงานอุตสาหกรรมตอเนื่อง 
1. ใหขอมูลความตองการใชวัตถุดิบและคณุภาพของทรายแกวท่ีตองการใช เพ่ือใชเปนขอมูล

ในการวางแผนการบริหารจัดการทรายแกวของภาครัฐ 
2. ใหความรวมมือกับหนวยงานราชการและผูประกอบการทรายแกวในการปรับปรุงสูตรการผลิต

และเลือกใชวัตถุดิบในประเทศใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑท่ีผลิตแตละชนิด  เพ่ือเพ่ิมศักยภาพการนําทรายแกว
มาใชในทุกช้ันคณุภาพและลดการสูญเสียทรัพยากรทรายแกว 

3.  รวมทุนกับผูประกอบการเหมืองแรและโรงแตงแรในกจิการผลิตทรายแกว  เพ่ือลดความเส่ียง
ดานวัตถุดิบทรายแกว 

4. สงเสริม รณรงคกิจกรรมการเก็บรวบรวมเศษแกว เศษกระจกหรือส่ิงของเหลือใชจาก
ผลิตภณัฑท่ีใชทรายแกวเปนวัตถุดิบ เพ่ือนํามาหมุนเวียนใชซํ้าในกระบวนการผลิต  ซ่ึงจะชวยลดตนทุน
การผลิตไดระดับหนึ่ง 

5. สรางเครือขายระหวางผูประกอบการดวยกันเอง  เพ่ือแลกเปล่ียนและถายทอดองคความรู 
ตลอดจนเสริมสรางความเขมแข็งเพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขันของภาคอุตสาหกรรมในประเทศ     
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ภาคผนวก 

รายช่ือผูประกอบการเหมืองแรทรายแกว 
รายช่ือผูประกอบการโรงแตงแรทรายแกว 
มติคณะรัฐมนตร ี
ประกาศกระทรวงพาณิชย 
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รายช่ือผูประกอบการเหมืองแรทรายแกว 
 จังหวัดระยอง  
 1. บริษัท  ตะวันออกพัฒนา  จํากัด      
 333  หมูท่ี 2  ถนนเพ-แกลง-กร่ํา   ตําบลซากพง 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21190  โทรศัพท  0-3863-8852-4 

 2. บริษัท  ธรรมชาติทรายแกว  จํากดั 
 1/ 2   หมูท่ี  1  ถนนบานบึง-แกลง  ตําบลทางเกวียน 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21110   โทรศัพท  0-3888-6417 

3. บริษัท  ซิลิกา  แซนด  เทคโนโลยี  จํากัด 
 79  หมูท่ี  3   ตําบลกะเฉด 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง  รหัสไปรษณยี  21100   โทรศัพท  0-3864-8872 
4. บริษัท  เบญจณี  คัมพานี  จํากดั 
 57/7  หมูท่ี  12   ตะบลตะพง 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง  รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3889-8521 
5. บริษัท  ระยองซิลิกา  อินดัสตรี  จํากัด 
 54/6   หมูท่ี  4  ตําบลเชิงเนิน 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3861-8853 
6. หางหุนสวนจํากดั  ระยองทรพัยทรายขนสง 
 28/2  หมูท่ี  4  ถนนบายพาส-บางนา-ตราด  ตําบลเชิงเนิน 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3887-4778 
7. หางหุนสวนจํากดั  กรงุเกษม 
 25  หมูท่ี  3  ถนนเพ-แกลง-กร่ํา  ตําบลซากพง 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21190   โทรศัพท  0-3864-8216 
8. หางหุนสวนจํากดั  เจียฮะฮวด 
 065/1   ถนนสุขุมวิท  ตําบลทาประดู 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3861-1703 
9. หางหุนสวนจํากดั  โกมลประนอมบรกิาร 
 56  หมูท่ี  10  ถนนสุขุมวิท  ตําบลตะพง 
 อําเภอเมือง  จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3866-4129 
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จังหวัดจันทบุรี 
1. หางหุนสวนจํากดั  อนนัตชล 
 43  หมูท่ี  2   ตําบลรําพัน 
 อําเภอทาใหม   จังหวัดจนัทบุรี   รหัสไปรษณยี  22170  โทรศัพท  08-1448-2400 
2. นางสมใจ  เลิศลักษณพันธุ 
 48/2  หมูท่ี  6   ตําบลเขาบายศร ี
 อําเภอทาใหม  จังหวัดจนัทบุรี   รหัสไปรษณยี  22100   โทรศัพท  0-3943-1074 
จังหวัดตราด 
1. บริษัท  ดวงพลอย  จํากัด 
 ตําบลแหลมกลัด   อําเภอเมือง  จังหวดัตราด  รหัสไปรษณยี  23000  โทรศัพท  0-2533-1020   
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 รายช่ือผูประกอบการโรงแตงแรทรายแกว 
 จังหวัดระยอง 
 1. บริษัท  ตะวันออกพัฒนา  จํากัด      
 333  หมูท่ี 2  ถนนเพ-แกลง-กร่ํา   ตําบลซากพง 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21190  โทรศัพท  0-3863-8852-4 

 2. บริษัท  ธรรมชาติทรายแกว  จํากดั 
 1/ 2   หมูท่ี  1  ถนนบานบึง-แกลง  ตําบลทางเกวียน 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21110   โทรศัพท  0-3888-6417 

3. บริษัท  ซิลิกา  แซนด  เทคโนโลยี  จํากัด 
 79  หมูท่ี  3   ตําบลกะเฉด 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง  รหัสไปรษณยี  21100   โทรศัพท  0-3864-8872 
4. บริษัท  เบญจณี  คัมพานี  จํากดั 
 57/7  หมูท่ี  12   ตะบลตะพง 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง  รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3889-8521 
5. บริษัท  ระยองซิลิกา  อินดัสตรี  จํากัด 
 54/6   หมูท่ี  4  ตําบลเชิงเนิน 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3861-8853 
6. บริษัท  ดนิทราย  จํากัด 
 73  หมูท่ี 8   ถนนมาบใหญ-กระเฉด   ตําบลมาบขา 
 อําเภอนิคมพัฒนา   จังหวัดระยอง      โทรศัพท   08-1304-4452 
7. หางหุนสวนจํากดั  ระยองทรพัยทรายขนสง 
 28/2  หมูท่ี  4  ถนนบายพาส-บางนา-ตราด  ตําบลเชิงเนิน 
 อําเภอเมือง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3887-4778 
8. หางหุนสวนจํากดั  กรงุเกษม 
 25  หมูท่ี  3  ถนนเพ-แกลง-กร่ํา  ตําบลซากพง 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21190   โทรศัพท  0-3864-8216 
9. หางหุนสวนจํากดั  เจียฮะฮวด 
 151/1  หมูท่ี  1  ตําบลเชิงเนิน 
 อําเภอแกลง   จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณีย  21000    โทรศัพท  0-3861-1700 
10. หางหุนสวนจํากดั  โกมลประนอมบรกิาร 
 56  หมูท่ี  10  ถนนสุขุมวิท  ตําบลตะพง 
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 อําเภอเมือง  จังหวัดระยอง   รหัสไปรษณยี  21000    โทรศัพท  0-3866-4129 
จังหวัดจันทบุรี 
1. หางหุนสวนจํากดั  อนนัตชล 
 43  หมูท่ี  2   ตําบลรําพัน 
 อําเภอทาใหม   จังหวัดจนัทบุรี   รหัสไปรษณยี  22170  โทรศัพท  08-1448-2400 
2. หางหุนสวนจํากดั  ทรายนวล 
 48/2  หมูท่ี  6   ตําบลเขาบายศร ี
 อําเภอทาใหม  จังหวัดจนัทบุรี   รหัสไปรษณยี  22100   โทรศัพท  0-3943-1074 
จังหวัดชลบุรี 
1. บริษัท  อินดัสสเตียล  แซนด  จํากัด 
 136/10   หมูท่ี  4   ตําบลคลองกิ่ว 
 อําเภอบานบึง  จังหวัดชลบุรี  รหัสไปรษณีย  20220    โทรศัพท  08-1938-4381 
จังหวัดฉะเชิงเทรา 
1. บริษัท  ระยองอินเตอรเนช่ันแนล  แอนด  ซัพพลาย 
 26  หมูท่ี  8   ตําบลเขาหินซอน 
 อําเภอพนมสารคาม   จังหวัดฉะเชิงเทรา   รหัสไปรษณีย  24120  โทรศัพท  08-1376-0495 
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