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กิตติกรรมประกาศ 

คณะศึกษาวิจัยไดรับการสนับสนุนจาก  คุณสมชาย   เอกธรรมสุทธ์ิ  ผู อํานวยการสํานักงาน
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแรเขต 3 จังหวัดเชียงใหม ที่ไดเห็นความสําคัญของการเพิ่มมูลคาวัสดุ
เหลือจากกระบวนการแตงแร และอนุมัติใหคณะทํางานไดดําเนินการโครงการ ที่กลุมสงเสริมและพัฒนา
เทคโนโลยีจัดทําไว จึงขอขอบพระคุณเปนอยางสูง 

 ทายที่สุดนี้ ขอขอบคุณผูบรหิารและเจาหนาท่ีของ บริษทั เอส.ซี.ไมนิ่ง จํากัด  โดยเฉพาะคุณวรวทิย  

ตันสงวนวงษ กรรมการผูจัดการบริษัทฯ ที่เล็งเห็นประโยชนที่อาจเกดิตอชุมชนใกลเคียง และมคีวามตองการ
ที่จะสรางงานใหชาวบานไดพึ่งพาตนเองอยางพอเพยีงและอยูรวมกันอยางสันติสุข และไดชวยเหลืออํานวย
ความสะดวกใหคณะผูศึกษาวิจัยในการเกบ็ตัวอยางตลอดจนใหขอมูลประกอบเพิ่มเติม ดังนัน้คณะทํางานฯ จึง
ขอขอบพระคุณทานผูเกีย่วของมา ณ ที่นี้ดวย 
 
 



1. บทนํา 

 การแตงแร หรือที่บางคนอาจเรยีกวาการแยกแร การลางแร หรือการทําใหแรสะอาด โดยสรุปก็เปน
กระบวนการทีท่ําใหแรที่มีส่ิงเจือปนที่อาจเปนกรวด หนิ ดิน หรือแรชนิดอืน่ๆ กลายเปนแรมีเปอรเซ็นตหรือ 
Grade สูงขึ้นใหเพยีงพอตอการใชงานหรอืการคาตอไป สวนแรอยางอื่นที่ปนอยูนั้น ถาเปนแรที่มรีาคาพอทีจ่ะ
จําหนายเปนผลกําไรไดกจ็ะทําการแยกแรนั้นออกจําหนายเปนผลพลอยไดอีกดวย การแตงแรนั้นประกอบดวย
กิจกรรมทีก่อใหเกดิตะกอนขุนขนทีจ่ะสะสมตัวเปนดนิโคลนที่ตองกําจัดทิ้งหลายกิจกรรมเชน การลดขนาดแร
ดวยการบด การคัดขนาด การใชเครื่องมอืแตงแรชนิดตางๆ การที่จะใชเครื่องแตงแรชนิดใดบางขึ้นอยูกบัความ
เหมาะสมของแรแตละแหลง 

 เหมืองแรดอยโงม เปนเหมืองแรวุลแฟรม ที่เคย
ดําเนินการโดยบริษัท เหมืองดอยโงม จํากัด ที่ตําบล
บานปน อําเภอลอง จังหวัดแพร ปจจุบันมีการประกอบ
กิจการ โดย บริษัท เอส.ซี.ไมนิ่ง จํากัด เหมืองแรดังกลาว
เปนเหมืองแรวุลแฟรมประทานบัตรที่ 23164/15551  ของ 
นายสมชาย   ยอดธง  ปจจุบันบริษัทฯ ไดปรับปรุงทั้ง
สวนหนาเหมืองและสวนของโรงแตงแรมากขึ้นกวาแต
กอน มีการนําเอาหางแรและมูลดินทรายจากการทํา
เหมืองแรในอดีตมาแตงแยกเอาแรที่ยังคงเหลืออยู
ออกมาโดยเมื่อพิจารณาถึงแหลงแรและกระบวนการในการแตงแรแลวพบวาการทําเหมืองแรมีความซับซอน

ของธรณีวิทยาโครงสรางอยางมาก โดยหลักจะมีแร
ทังสเตนชนิดแรเฟอรเบอไรต (Ferberite) แลว ยังพบวา
มีแร อ่ืนอีกหลายชนิดที่ เกิดรวมเชน แรสติบไนต 
(Stibnite) แรฟลูออไรต (Fluorite) และแรชีไลต 
(Scheelite) การแตงแรของเหมืองดังกลาวทําใหมีดิน
ตะกอนน้ําทิ้ง (น้ําโคลน) จํานวนมาก และเปนที่มาของ
การศึกษาวิจัยครั้งนี้ (รูปที่ 1 และ 2) 

รูปท่ี 1   บริเวณหนาเหมือง 

 อิฐมอญ เปนหนึ่งทางเลอืกใชสําหรับเปน
องคประกอบที่สําคัญของผนังที่เปนมวลสาร (Mass 

wall) ทําหนาที่แบงสัดสวนสิ่งปลูกสรางและเปนฉนวน ซ่ึงอาจรวมถึงวัสดุประกอบโครงสราง นอกจากอฐิ
มอญแลวอาจใชคอนกรีตบล็อก คอนกรีตมวลเบา กระจกตัดแสงและยิปซัมบอรดได อิฐมอญเปนวัสดุที่ผลิต
มาจากการนําดินเหนียวข้ึนรูปแลวเผาเพื่อใหไดวัสดุที่คงรูปและมีความแข็งแรง ประเทศไทยมกีารใชอิฐมอญ

รูปท่ี 2   ภายในโรงแตงแร 



2 

ในการกอสรางมานาน เนื่องจากมีความเชือ่มั่นในความคงทน และเปนวัสดุที่ผลิตไดเองจากแรงงานทองถ่ินที่
กระจายอยูทัว่ทุกภาคของประเทศ 

 สวนผสมในการผลิตอิฐ มีผลตอคุณสมบัติของผลิตภัณฑที่ได นอกจากดินเหนยีวแลว ไดมีงานวิจยั
ทดลองใชแกลบผสมในอิฐเพื่อปรับปรุงคุณภาพของอิฐ จากงานวิจยัพบวาอิฐที่ได มีกําลังรับแรงอัดลดลง 
ความพรุนและการดดูซึมน้ํามากขึ้น และมคีาการนําความรอนลดลงเมื่อมีการเพิ่มสัดสวนของแกลบมากขึ้น 

 บริษัท เอส.ซี.ไมนิ่ง จํากัด รวมกับ กลุมสงเสริมและพัฒนาเทคโนโลยี สํานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐาน
และการเหมืองแรเขต 3 เชียงใหมไดพจิารณาแลวเหน็วา นาจะศกึษาวจิัยหาความเปนไปไดทีจ่ะนําเอาดิน
โคลนจากการแตงแรดังกลาวมาพัฒนาใหเกิดประโยชน และสรางงานสรางรายไดใหกับชุมชนที่อยูใกลเคยีง 
ดวยการนํามาผลิตเปนอิฐหรือผลิตภัณฑอ่ืนๆ จากสวนที่เหลือทิ้งจากกิจการเหมืองแรมาใหเกิดประโยชนตอ
สวนรวมตอไป 
 

2. ความเปนมาและวัตถุประสงค 

 สืบเนื่องจากไดมีผูประกอบการเหมืองแรวลุแฟรมที่ เหมอืงแรดอยโงม ตําบลบานปน อําเภอลอง จงัหวดั
แพร ไดอานงานวจิัยเรื่อง “การพฒันาคณุภาพดินตะกอนน้ําพดัพาที่เกิดจากน้าํทวมในฤดฝูน บริเวณโรงประลอง
แร สํานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแรเขต 3 เพื่อใชประโยชนในงานของราชการ” ของ กลุม
สงเสริมและพฒันาเทคโนโลยี สํานกังานอตุสาหกรรมพืน้ฐานและการเหมืองแรเขต 3  กรมอุตสาหกรรมพื้นฐาน
และการเหมืองแร กระทรวงอตุสาหกรรม เลขที่ สรข.3 / 2550 / 012 เผยแพรเมื่อ กันยายน 2550 และมคีวามสนใจที่
จะสรางประโยชนจากดนิตะกอนน้ําทิ้งจากกระบวนการแตงแร(น้ําโคลน) ของทางบริษัทฯ เองซึ่งมีเหลือทิ้งจํานวน
มาก เพื่อกอใหเกิดประโยชนแกชุมชนที่อยูใกลเคียง  จึงไดหารือเบื้องตนวาหากสามารถนําดินโคลนดังกลาวไปกอ
ใหประโยชนตอประชาชน ก็จะเปนการสรางงานใหกับชุมชนที่อยูใกลเคียงก็จะเปนการดแีกทุกฝายที่เกี่ยวของ 

 แนวคดิขางตนสอดคลองกับภารกิจของกลุมสงเสริมและพัฒนาเทคโนโลยีโดยตรง กลุมสงเสริมฯ  
จึงจัดทําโครงการศึกษาวจิัยเรือ่ง “การศึกษาวิจัยเบื้องตนดนิโคลนจากเหมืองแรดอยโงม ตําบลบานปน อําเภอลอง 
จังหวัดแพรเพือ่การทําอิฐและผลิตภัณฑอ่ืนๆ” โดยดําเนินการวิจัยเบื้องตนในชวงปงบประมาณ พ.ศ. 2551 และก็
หวงัวางานวิจยัเรื่องนี้จะเปนจดุเริ่มตนของการสรางงานในชนบท ที่จะสานตอโดยชุมชนและเพื่อชุมชนตอไป 
 

3. การดําเนินการ 

 การทดสอบคุณสมบัติของดนิโคลนจากการแตงแรนี้ ไดทําการทดสอบคุณสมบัติเกีย่วกับขนาดของ
เม็ดตะกอน สีหลังเผา การหดตัว ซ่ึงเปนคณุสมบัติพื้นฐานของวัตถุดิบทางเซรามิก นอกจากนีย้ังไดผลิตเปนอิฐ
ดวยกรรมวิธีของชาวบาน เพือ่ศึกษาความเหมาะสม 
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 3.1 การเก็บตัวอยาง 

  คณะผูศึกษาวจิัยไดเขาไปดําเนินการสุมเกบ็ตัวอยางดินโคลนจากการแตแร จากเหมืองแรดอย
โงม เมื่อวันที ่ 18 มกราคม 2551 โดยสุมเกบ็จากสวนทีเ่ปนขอบบอดักตะกอนที่ผูประกอบการไดตกัดินโคลน
ขึ้นมาผึ่งแดด โดยไดรับความอนุเคราะหจากเจาหนาที่ของเหมืองแรมาชวยในการเกบ็ตัวอยาง ดังรูปที่ 3 – 5 
 

 
 
 
รูปท่ี 3  บอดักตะกอน 
 
 
 

 
 
 
 รูปท่ี 4  การสุมเก็บตัวอยางดินโคลน 
 
 
 
 

 
 
 
 
รูปท่ี 5  ดินโคลนที่เกบ็ตัวอยางไวเพื่อการศึกษาวจิัย 
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 3.2 การทดสอบคุณสมบัติเบือ้งตนของดินโคลนจากการแตงแร 

  ทําการคัดขนาดเม็ดตะกอนดวยตะแกรงมาตรฐาน โดยใชตะแกรงขนาด 80, 100, 200, และ 325 
เมช โดยทําการคัดขนาดแบบเปยก ผลการดําเนินงานพบวาเนื้อดนิสวน
ใหญมีเม็ดขนาดที่เล็กมาก ดังรูปที่ 6  และรายละเอียดในตารางที่ 1 
 
รูปท่ี 6  การคัดขนาดตะกอนดวยตะแกรงมาตรฐาน 
 
 

 ไดนําดนิโคลนจากการแตงแรไปทําการอดัแผนและเผาทดสอบที่อุณหภูมิตางๆ กนั ทั้งที่เปนดินดบิที่
ยังไมผานการคัดขนาด และที่ผานการคัดขนาดที่ -325 + pan ซ่ึงมีผลดังรูปที่ 7 – 8  และตารางที่ 2 – 3  
 
 

รูปท่ี 7  การบดตัวอยางกอนการอัดแผน 
 
 
 
 
รูปท่ี 8  การอัดตัวอยางดวยเครื่องอัดไฮดรอลิคส  
 
 
 

 
 ตารางที่ 1  ผลจาการนําเอาดินโคลนไปคัดขนาดดวยตะแกรงมาตรฐาน 
 

ขนาดตะแกรง (เมช) น้ําหนักแหง (กรัม) คิดเปนรอยละ หมายเหตุ 

+ 80 506.27 7.98 เปนการคัดขนาดแบบเปยก 
- 80 + 100 223.30 3.52  
-100 + 200 153.12 2.42  
- 200 + 325 261.56 4.12  
-325 + pan 5,200.00 81.96  

รวม 6,344.25 100.00  



 

ตารางที่ 2  ผลการเผาตัวอยางดินโคลนที่ยังไมผานการคัดขนาด 

ตัวอยาง เผาที่อุณหภูมิ oC ∅  กอนเผา (ซม.) ∅ หลังเผา (ซม.) % การหดตัว สีหลังเผา หมายเหตุ 

1 R 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  
2 R 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  
3 R 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  

 

4 R 1,000 4.05 3.74 -7.65 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  
5 R 1,000 4.05 3.75 -7.41 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  
6 R 1,000 4.05 3.75 -7.41 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  

 

7 R 1,200 4.05 3.94 -2.72 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  
8 R 1,200 4.05 3.93 -2.96 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  
9 R 1,200 4.05 3.93 -2.96 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  

 

10 R 1,250 4.05 3.99 -1.48 HUE 5 YR 2.5/1; black  
11 R 1,250 4.05 3.98 -1.73 HUE 5 YR 2.5/1; black  
12 R 1,250 4.05 3.99 -1.48 HUE 5 YR 2.5/1; black  

 

13 R 1,280 4.05 4.01 -0.99 HUE 10 YR 3/2; very dark grayish brown  
14 R 1,280 4.05 4.00 -1.23 HUE 10 YR 3/2; very dark grayish brown  
15 R 1,280 4.05 4.01 -0.99 HUE 10 YR 3/2; very dark grayish brown  

% การหดตัว ที่เปนเครื่องหมาย + หมายถงึหลังการเผามีการขยายตวั และเครื่องหมาย – หมายถึงหลังการเผามีการหดตัว 
 5 



 
ตารางที่ 3  ผลการเผาตัวอยางดินโคลนที่ผานการคัดขนาด -325 + pan 

ตัวอยาง เผาที่อุณหภูมิ oC ∅  กอนเผา (ซม.) ∅ หลังเผา (ซม.) % การหดตัว สีหลังเผา หมายเหตุ 

1 S 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  
2 S 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  
3 S 800 4.05 4.06 +0.25 HUE 2.5 YR 5/6; red  

 

4 S 1,000 4.05 3.55 -12.34 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  
5 S 1,000 4.05 3.55 -12.34 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  
6 S 1,000 4.05 3.55 -12.34 HUE 5 YR 4/6; yellowish red  

 

7 S 1,200 4.05 3.82 -5.68 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  
8 S 1,200 4.05 3.81 -5.92 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  
9 S 1,200 4.05 3.82 -5.68 HUE 5 YR 3/2; dark reddish brown  

 

10 S 1,250 4.05 3.84 -5.18 HUE 5 YR 2.5/2; dark reddish brown  
11 S 1,250 4.05 3.84 -5.18 HUE 5 YR 2.5/2; dark reddish brown  
12 S 1,250 4.05 3.85 -4.93 HUE 5 YR 2.5/2; dark reddish brown  

 

13 S 1,280 4.05 3.88 -4.20 HUE 5 YR 3/1; very dark gray  
14 S 1,280 4.05 3.89 -3.95 HUE 5 YR 3/1; very dark gray  
15 S 1,280 4.05 3.89 -3.95 HUE 5 YR 3/1; very dark gray  

% การหดตัว ที่เปนเครื่องหมาย + หมายถงึหลังการเผามีการขยายตวั และเครื่องหมาย – หมายถึงหลังการเผามีการหดตัว 

6 
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 3.3 การทดลองผลติอิฐตามกรรมวิธีของชาวบาน 
กระบวนการผลิตอิฐ ในพืน้ที่จังหวัดเชยีงใหมยังคงมกีารผลิตอิฐดวยวิธีของชาวบาน ดังที่

ชุมชนบานหวยทราย และบานชางทอง ตาํบลแมเหียะ อําเภอเมือง จงัหวัดเชียงใหม มีอาชีพการผลิตอิฐปอน
งานกอสราง และงานบูรณะโบราณสถานของกรมศิลปากร โดยเฉพาะที่บานชางทองที่อยูชิดกับสนามบิน
จังหวดัเชยีงใหมดานทิศตะวันตก เกือบทุกครัวเรือนมีการปนและเผาอิฐมีทั้งที่ยังอนุรักษรูปแบบการปนดวย
มือและบางสวนไดปรับใชเครื่องจักรในการดําเนินการ 

 วัตถุดิบทีใ่ช ชาวบานซื้อดินเหนยีวจากผูผลิตที่มาสงให ซ่ึงเปนดนิหนานา ผสมกบัส่ิงเหลือใชที่
เกีย่วกบักระบวนการผลิตไดแก อิฐที่ปนแลวชํารุดและขี้เถาจากการเผาอิฐ การผลิตอิฐสวนใหญผลิตตามความ
ตองการของตลาด โดยมากจะเปนอิฐขนาดใหญที่สงขายใหกับกรมศิลปากรเพือ่นําไปใชในการบูรณปฏิสังขรณ
โบราณสถานในแถบภาคเหนอื  อีกแบบหนึง่เปนอิฐขนาดเล็ก (ขนาด 3 นิ้ว) เปนอฐิใชในการกอสรางทั่วไป ดงั
ปรากฏในรูปที ่9 ถึง 14 
 
 
 

รูปท่ี 9  วัตถุดิบเพื่อการผลิตอิฐ 
 
 
 

 
 
 
รูปท่ี 10    แมแบบสําหรับขึ้นรูปอิฐขนาดใหญ 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 11  อิฐที่ขึ้นรูปและผึ่งแดดใหแหง 
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รูปท่ี 12  ทําการเผาโดยใชแกลบเปนเชื้อเพลิง 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 13  อิฐที่พรอมสงใหลูกคา 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 14  โรงงานผลิตอิฐที่ใชเครื่องจกัร 
 
 
 
 

 
 อิฐที่ไดจากแหลงผลิตนี้ถาเปนอิฐขนาด 3 นิ้วก็มีราคาทีป่ระมาณกอนละ 1 ถึง 2 บาท สําหรับอิฐใหญ
ขนาด 6 นิว้ จะมีราคาที่ประมาณกอนละ 4 ถึง 6 บาท  
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การผลิตอิฐจากดินโคลนจากการแตงแร การทดลองผลิตเปนอิฐจากน้ําโคลนจากการแตงแร
คร้ังนี้ ไดรับความอนุเคราะหจาก นายปน   คํามาวรรณ อยูบานเลขที่ 35/3 หมู 7 (บานชางทอง) ตําบลสุเทพ 
อําเภอเมือง จงัหวัดเชียงใหม ในการผลติ และเลือกทีจ่ะผลิตเปนอิฐขนาด 3 นิว้ ซ่ึงเปนขนาดที่ใชในการ
กอสรางบานทั่วไปโดยนําโคลนแหงมาหมกัน้ํา 1 คืนแลวขึ้นรูปอิฐโดยไมมีการผสมวัสดุอ่ืนใดลงไป ดังรูปที่ 
15 ถึง 18  
 

 
รูปท่ี 15  นําเอาดินโคลนที่ไดมาหมักกับน้ําประมาณ 1 คืน และใชแบบในการขึ้นรูปอิฐ 

 
 
รูปท่ี 16  อิฐที่ขึ้นรูป ตากใหแหงแลวพรอมที่จะเผา 
 
 หลังจากการขึน้รูป ผ่ึงแดดใหแหงแลวจึงนําไปเผาโดย
กออิฐสุมดวยแกลบที่ใชเปนเชื้อเพลิง โดยการเผาจะใชเวลา
ประมาณ 2 วนั  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 รูปท่ี 17  กําลังเผาอิฐเปนวันที่สอง   รูปท่ี 18    อิฐที่กําลังนําออกมาจากเตาเผา 



10 

 

4. ผลการศกึษาวิจัยเบื้องตน 

 ผลจากการศึกษาวิจยัเบื้องตนดินโคลนที่ไดจากการแตงแรที่ดอยโงม คร้ังนี้เปนการศึกษาความเปนไป
ไดที่จะนําเอาดินโคลนดังกลาวไปพัฒนาเพื่อใหเกิดประโยชนตอผูเกีย่วของโดยเฉพาะประชาชนในพื้นที่ ใน
ช้ันนี้มีผลการศึกษาดังนี ้

4.1 คุณสมบัติเบื้องตนของดนิโคลนจากการแตงแร 

ดินโคลนที่ไดมีขนาดของตะกอนที่ผานตะแกรงมาตรฐานขนาด – 325 เมช มากกวา 80 
เปอรเซ็นต เมื่อนําทั้งดินโคลนที่ยังไมไดคัดขนาดและที่คัดขนาดแลว ไปอัดเปนแผนกลมและเผาทดสอบที่
อุณหภูมิสูง ที ่ 800, 1,000, 1,200, 1,250 และ 1,280 องศาเซลเซียส พบวามีสีหลังเผาเปนสีแดง สีแดงออกเหลือง  
สีน้ําตาลออกแดงเขม สีดํา และ สีน้ําตาลออกเทาคล้ํา ตามลําดับ มีการหดตวัระหวาง 0 – 12 เปอรเซ็นต โดยดนิที่ไม
ผานการคัดขนาดจะหดตวัไมเกิน 8 เปอรเซ็นต 
 

4.2 คุณสมบัตอิิฐตามกรรมวิธีของชาวบาน 

  อิฐที่ไดจากดําเนินการตามกรรมวิธีของชาวบาน โดยใชวัตถุดิบทั้งหมดที่เปนดนิตะกอนน้ํา
ทิ้งจากกระบวนการแตงแร (น้ําโคลน) มีคณุสมบัติที่เผาแลวไมมีการหดตัว เปลี่ยนสจีากสีน้ําตาล HUE 10YR 
5/3 เปนสีแดงออกเหลือง HUE 5YR 5/6 (Munsell, 1975) ดังรูปที่ 19 มีความแกรงที่ฟงจากเสียงเคาะ 
พอประมาณ มกีารดูดซึมน้ําประมาณ 35 เปอรเซ็นต (ในเวลา 1 ช่ัวโมง) 
 

 
 
 
รูปท่ี 19  อิฐที่ผลิตจากดินโคลนที่ไดจากการแตงแร 
 
 
 
 

 

  เมื่อทุบดูเนื้อในของอิฐที่ปนดวยมือ พบวายังมีโพรงอากาศ และรูพรุนคอนขางมาก ซ่ึงอาจ
เปนผลดีที่ทําใหอิฐมีน้ําหนักเบาขึ้น แตทั้งนี้ตองมีความแข็งแกรงเพยีงพอที่จะนําไปใชในงานตอไป 



11 

5. สรุปและเสนอแนะ 

 ผลจากการศึกษาวิจยัเบื้องตนเพื่อการทําอิฐและผลิตภัณฑอ่ืนๆ จากดินตะกอนน้ําทิ้ง(น้ําโคลน) จาก
กระบวนการแตงแรเหมืองแรวุลแฟรมประทานบัตรที่ 23164/15551 ของ บริษัท เอส.ซี.ไมนิ่ง จํากัด บริเวณดอยโงม 
ตําบลบานปน อําเภอลอง จังหวัดแพร คร้ังนี้เปนการศกึษาความเปนไปไดที่จะนําเอาดนิโคลนดังกลาว ซ่ึงเปนสวน
ที่เหลือจากกระบวนการแตงแรไปพัฒนาเพื่อใหเกิดประโยชนตอผูเกี่ยวของโดยเฉพาะประชาชน ในพื้นที่ ซ่ึงผลที่
ไดพบวา 

5.1 ดินโคลนที่เกิดจากกระบวนการแตงแรสะสมอยูในบอดักตะกอนของเหมืองแรที่มีขนาดประมาณ 
15 x 30 เมตร และมีการเติมตะกอนลงไปอยางตอเนือ่งซึ่ง ผูประกอบการเหมืองแรมีความยนิด ี ที่จะใหดิน
โคลนดังกลาวเพื่อสรางงานใหกับประชาชนในพืน้ที ่

5.2 ดินโคลนดังกลาวไดผานกระบวนการแตงแร มีทั้งการ บดยอยแร คัดขนาด ผานระบบทอเปดและ
ทอขนสงแร-มูลแรไปยังสวนดําเนินการตางๆ ความสึกหรอของเครื่องมือเครื่องจักรไดปะปนไปกบัมูลแรและ
มูลดินทราย ทําใหดนิโคลนดังกลาวมีปริมาณโลหะมากกวาดินขางเคียงพื้นที่สวนใหญของเหมอืงแรและโรง
แตงแร 

5.3 การทดสอบคุณสมบัติเบื้องตนของดินโคลนจากการแตงแร พบวาผลิตภัณฑที่ผานการเผาที่
อุณหภูมิสูงจะใหสีโทนแดง และเขมคล้าํเมื่ออุณหภูมสูิงยิ่งขึ้น ดังนั้นการเลือกพฒันาผลิตภัณฑตอง เลือก
อุณหภูมิเผาที่เหมาะสม 

5.4 การทดลองนําเอาดินโคลนไปทําเปนอิฐเพื่อการกอสรางนั้น พบวาสามารถดําเนินการได แตยัง
ไมไดทดสอบความเหมาะสมในทางวิชาการ เพื่อยืนยันวาอิฐดังกลาวใชไดจริง 

 ขอเสนอแนะในการที่จะพัฒนาดินโคลนจากการแตงแรนี้ตอไปคือ จําเปนที่จะตองมีการสุมตัวอยาง
ดินโคลนจากพื้นที่อยางเปนระบบ อีกครั้งเพื่อใหตวัอยางที่ไดเปนตวัแทนที่แทจริง และมีปริมาณมากพอทีจ่ะ
ทดลองสรางผลิตภัณฑอ่ืนๆ ที่นาสนใจตอไป 

 อีกเรื่องหนึ่งทีจ่ําเปนที่จะตองทําการศึกษาใหกระจางถึงปริมาณโลหะหนักและสารพิษที่อาจตกคาง
ในอิฐ เนื่องจากดินโคลนจากการแตงแรนีไ้ดผานกระบวนการตางๆ มากมาย หลายขั้นตอน ดังนัน้จําเปนที่
จะตองวิเคราะหหาการปนเปอนของโลหะหนักและสารพิษที่อาจตกคางจากตวัแรเอง หรือจากกระบวนการ
แตงแร งานตอไปจําเปนทีจ่ะตองทําการวิเคราะหหาองคประกอบดังกลาวจากดินโคลนดิบ เปรยีบเทียบกับ
ผลิตภัณฑที่ได 

 ในสวนที่สําคญัอีกสวนหนึง่ในอนาคตคอืแผนการถายทอดเทคโนโลยกีารผลิตที่อาจศกึษาวจิยัได ใหกับ
ประชาชนที่สนใจในพื้นทีน่ัน้ ควรจะมกีารสํารวจความคิดเห็นและความพรอมของประชาชนกลุมเปาหมายและ
หนวยงานทองถ่ินที่เกีย่วของที่จะรับเทคโนโลยีดังกลาว  
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